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A

Itis not
permitted to stay
in the danger
zone of the load.

Ensure that the
load remains on
the ground when
turning.

No changes may
be made to
CrosbylP
clamps. Never
straighten,
attempt to bend
or heat treat
parts.

USER MANUAL

For clamp types: 2 IPNM10
Vertical lifting without damage

© The Crosby Group LLC. Nothing from this original user instructions publication may, in any way
whatever, be replicated or published without prior written permission from The Crosby Group LLC.

1. General

You have chosen a CrosbylP lifting clamp.

CrosbylP liting clamps are the most reliable liting clamps available. But using reliable tools does
not automatically mean that practices are reliable. The people who work with clamps play an
equally important role in reliable lifting. Ensure that everyone who works with CrosbylP lifting
clamps has been instructed in the proper application of the clamps.

CrosbylIP provides a 10 year warranty for its clamps. To keep CrosbylIP lifting clamps in optimum
condition and keep warranty, regular maintenance is important. Preventive maintenance and repair
shall be carried by an authorized repairer. In order to benefit from this warranty programme and for
more details on maintenance procedures, please consult your distributor or our customer service
for more information.

Please read and understand these instructions before using the lifting clamp.

2. Safety precautions

B Proper instruction for the personnel is of vital importance. This will contribute to maximum
reliability in the working environment.

m 2 IPNM10 clamps may be applied per piece, per set or several at the same time for the lifting
of plates.

B Ensure that each clamp receives its proportionate share of the load. When using two clamps
or more, a spreader beam is recommended.

B Contact our customer service before using this clamp for plates and constructions that have a
radius.

B Temperature: the operating temperature is between —20 °C (-4 °F) and 70 °C (158 °F). For other
temperatures contact our customer service.

B There are restrictions for operation in special atmospheres (e.g. high humidity, explosive, saline,
acid, alkaline).

B | oads: For proper application of the clamp consult the load diagrams 1.

B Ensure that all attachments between lifting eye and crane are properly fitted, secured and
coupled.

B For each lift only one plate may be transported or lifted.

B The clamping jaws may not be placed on sloping or conical surfaces. Contact our customer
service for assistance in selecting a clamp suitable for bevelled plates.

B \When the crane hook or attachment is too large and/or too heavy, use a properly sized chain
sling with D-shackle of 750 mm (30 inch), with a strength that corresponds to the capacity
(W.L.L.) of the clamp. This will, when setting the load down, prevent the hook from descending
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to far allowing the clamp to open under the weight of the hook, or, in the case of an unprotected
crane hook, its descending from the lifting eye. When suspending the clamp directly on the
secured crane hook attention must be given to ensuring that the crane hook can move freely
in the lifting eye. Ensure that the crane hook and other material is protected.

B Remark: when handling the load, one should ensure that the load and or clamp does not
encounter obstacles which could release the load on the clamps prematurely.

B Aclamp is a device that must be clean when used. Dirt has an adverse effect on the operation
and also on the reliability of the clamp. When cleaning the clamp care should be taken to
ensuring that gripping surfaces are at all times clean, dry and free of oil and grease. Regular
cleaning will enhance the life and reliability of the lifting clamps. To clean the gripping surfaces,
3M Scotch-brite and LocTite SF 7064 are recommended.

3. Inspections protocols
Prior to every application of the clamp it is important the clamp operator inspects the clamp for
proper functioning. Attention must be paid to the following (see illustration(s) 2 for part reference):

B Ensure that the plate or beam surface with which the clamp is to come into contact is free of
scale, grease, oil, paint, water, ice, moisture, dirt and coatings that might impede the contact
of the gripping surface with the plate or beam.

B Inspect pressure pads (W) for wear and defects. The pressure pads should be undamaged and
free of moisture, dirt, grease and oil. If needed, clean them. 3M Scotch-brite and LocTite SF
7064 are recommended.

B Check the body (N) en the jaw for damage, cracks or deformation (this may indicate
overloading).

B Check the lifting eye (D) and camsegment shaft (G) for readily detectable wear and/or damage.

B Check the spring (M). The spring must have a reasonable spring force when pressing on the
hoisting eye (D) in closed position of the latches (A and B, fig. 2).

B Make sure that no iniquities such as steel splinters, steel shavings etc. can get into the interior
of the clamp during storage and/or use of the clamp.

B Check whether the W.L.L. and the jaw opening stamped on the body corresponds with the
load to be lifted. When this is no longer readable, remove the clamp from operation.

B There is no minimum working load required.

The pressure pads are the most critical parts in the clamp and require extra attention during inspec-
tion. Ensure that there are no pieces of the friction material missing as this could diminish the grip.
If more than 5% of the friction surface is damaged, the pressure pad should be replaced. On the
inside of the front cover illustrations have been included of damaged and worn (rejected) pressure
pads. In doubtful cases an authorised repairer should assess the clamp.

4. How to operate the clamp

IPNM10 lifting clamps are suitable for the positioning, lifting, turning and vertical transport of (stain-
less) steel, aluminium, Glare, carbon and plastic panels and structures without damaging the panel
surfaces.

See illustrations 3 - 6 for part reference.
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The clamp is fitted with two latches (A and B, A = blue, B = yellow) which ensures a safe process
of lifting, turning and vertical transfer of the plate.

Fig. 2 shows the position of the latches (A and B) in closed position, being the proper position for
the lifting process to be carried out. In this position a preload is enacted by the safety latches (A
and B) onto the material to be lifted.

Fig. 3 shows the position of the latches (A and B) in opened position. The latches (A and B) have
to be brought into this position before removal of the lifting clamp from the plate.

1. When lifting from vertical position: Place the clamp in open position (3) correctly and straight
over the plate so that the jaw of the clamp is resting on the plate completely (E).

2. When lifting from horizontal position: The wedge or pressure pad (W) (4) must be positioned at
the lower side of the plate. The clamp must be clear of the ground and be able to move freely.

3. Before locking the clamp one should make sure that the clamp can move freely in order to
enable the wedge or pressure pad (W) (5) to fill up all open space in the jaw completely.

4. Now move the yellow latch (B) towards the hoisting eye (D) (see arrow J) (5). Make sure once
again that the wedge or pressure pad (W) can freely shut itself. The clamp is locked now and
is positioned on the plate unengaged. Now pull the blue latch (A) over towards the hoisting eye
(D) (see arrow H) (6).

5. The clamp is now in a preload position, after which one may commence the lifting process.
During the lifting process make sure that the plate remains steady und upright. An equalizing
beam with two clamps is possibly the right solution in this case.

6. After completing the lift, lower the crane hook far enough for the lifting chain to slacken and the
lifting eye (D) of the clamp can be moved freely. First pull the large blue latch (A) towards the jaw
completely (arrow H) (3), the hoisting eye (D) now sinks into the clamp. If necessary apply some
pressure. Now pull over the small yellow latch (B) towards the jaw (arrow J) (3). This is done
easily by holding the clamp with one hand while applying counter pressure and moving the
clamp somewhat, while pulling back the small yellow latch (B) with the other hand.

7. The clamp may now be used again immediately or put away in opened or closed position.

5. Maintenance

At least once a year, or more often if heavy use or damage to the clamp requires it, the clamp
should be maintained and, if necessary, repaired by an authorised repairer.

Under the 10-year warranty programme, the most critical components (pressure pads and springs)
must be replaced during each maintenance service. This also applies to all rejected components.

Please consult your distributor or our customer service for more information on maintenance
procedures.

At the end of its useful life, the clamp can be treated as scrap metal, provided that it is rendered
unfit for use.
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BETRIEBSANLEITUNG

Fir Klemmentyp: 2 IPNM10
Vertikalhubanwendungen mit Vorspannung, ohne Beschadigungen

© The Crosby Group LLC. Vervielfaltigung oder Verdffentlichung, ganz oder teilweise und gleichgultig
welcher Art, der vorliegenden Betriebsanleitung ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung durch The
Crosby Group LLC untersagt.

1. Alilgemein

Sie haben sich fiir eine CrosbylP Hebeklemme entschieden.

Wir sind der Auffassung, dass CrosbylP Hebeklemmen zu den zuverléssigsten Hebeklemmen
gehdren, die erhéltlich sind. Der Einsatz eines zuverlassigen Werkzeugs bedeutet jedoch nicht
automatisch auch eine sichere Arbeitsweise. Das Personal, das mit dem Werkzeug arbeitet, spielt
beim sicheren Heben eine ebenso wichtige Rolle. Achten Sie deshalb darauf, dass jede Person,
die mit unseren Klemmen arbeitet, umfassend fir den korrekten Einsatz der Klemmen geschult
worden ist.

CrosbylP gewahrt 10 Jahre Garantie auf seine Klemmen. Um die CrosbyIP Hebeklemmen in einem
optimalen Zustand zu erhalten und die Garantie zu gewahrleisten, ist eine regelmaBige Wartung
wichtig. Vorbeugende Wartungs- und Reparaturarbeiten muissen von einem autorisierten
Reparaturfachmann durchgefuihrt werden. Um die Vorteile dieses Garantieprogramms nutzen zu
kénnen und weitere Einzelheiten zu den Wartungsverfahren zu erhalten, wenden Sie sich bitte an
lhren Handler oder unseren Kundendienst. A

Bitte lesen Sie diese Anweisungen unbedingt sorgfaltig durch, bevor Sie die Hebeklemme Der Aufenthalt
benutzen. im Gefahrenbe-
reich der Last ist

- - - untersagt.

2. Sicherheitsvorschriften

.................................................................................................... Achten Sie

B Die ordnungsgemaBe Schulung des Personals ist unerlasslich. Dies tragt zu einem Hochstmal3  darauf, dass die
an Sicherheit im Arbeitsumfeld bei. Last beim

B 2 |[PNM10 Klemmen kdnnen einzeln, paarweise oder mit mehreren Klemmen gleichzeitig zum ~ Wenden auf der
Heben von Blechen eingesetzt werden. Erde bleibt.

B Bitte achten Sie darauf, dass an jeder Kiemme eine anteilige Belastung anliegt. Bei der
Verwendung von zwei oder mehr Klemmen wird empfohlen, eine Traverse zu verwenden. An CrosbyIP

B Wenden Sie sich an unseren Kundendienst, bevor Sie diese Klemme fir Bleche und Klemmen diirfen
Konstruktionen mit Radien verwenden. keine Anderun-

B Temperatur: die Betriebstemperatur liegt zwischen 20 °C und 70 °C. FUr andere Temperaturen  gen vorgenom-
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst. men werden. Die

B Der Betrieb in speziellen Umgebungen (z. B. mit hoher Feuchtigkeit, explosiven Stoffen, Teile niemals
salzhaltigen Stoffen, Saure und alkalischen Stoffen) unterliegt Einschrankungen. richten,

B | asten: Belastungen: Sehen Sie sich zur ordnungsgeméBen Verwendung der Klemme die reparieren oder
Lastdiagrammen 1 an. mit Warme

B Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen zwischen dem Tragring und dem Kran vorschriftsméBig  behandeln.
montiert, gesichert und angeschlossen wurden.
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Bei jedem Hebevorgang darf jeweils nur ein Blech transportiert bzw. Angehoben werden.
Druckplatten durfen nicht auf schrage oder konisch geformte Oberflachen gesetzt werden.
Wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst, um Unterstltzung bei der Auswahl einer flr
abgeschragte Bleche geeigneten Klemme zu erhalten.

Falls der Kranhaken oder der Anschluss zu groB und/oder zu schwer ist, verwenden Sie eine
Anschlagkette mit D-Schakel in ca. 750 mm L&nge, deren Festigkeit mit der Tragfahigkeit
(W.L.L.) der Klemme Ubereinstimmt. So wird verhindert, dass der Haken beim Absetzen der
Last zu weit durchhéngt, wodurch sich die Klemme durch das Hakengewicht &ffnen kann,
oder dass bei einem ungesicherten Kranhaken dieser aus dem Tragring sinkt. Beim direkten
Hangen am Kranhaken mit Sicherung muss darauf geachtet werden, dass sich der Kranhaken
frei im Tragring bewegen kann. Vergewissern Sie sich, dass der Kranhaken und anderes
Material geschitzt sind.

Anmerkung: Bei der Handhabung der Last, solite man sicherstellen, dass die Last und oder
Klemme nicht auf Hindernisse stoBen, die die Last an den Klemmen vorzeitig 16sen kénnte.
Eine Klemme ist ein Werkzeug, das bei Verwendung sauber sein muss. Schmutz beeintrachtigt
die Funktion und damit auch die Sicherheit der Klemme. Es ist wichtig sicherzustellen, dass die
Klemmfléachen jederzeit sauber, trocken sowie 6I- und fettfrei sind. Die regelmaBige Reinigung
kommt der Lebensdauer und Sicherheit Ihrer Klemme zugute. Zur Reinigung der Klemflachen
werden 3M Scotch-brite und LocTite SF 7064 empfohlen.

Vor jedem Einsatz der Klemme ist es wichtig, dass der Bediener sich vergewissert, dass die Klem-
me ordnungsgeman funktioniert. Die folgenden Punkte sind zu prufen (siehe Abbildung(en) 2 fur
eine Teilereferenz):

Darauf achten, dass die Blech- oder Trageroberflache, an der die Klemme angeschlagen wird,
von Hammerschlag, Fett, Ol, Farbe, Wasser, Eis, Feuchtigkeit, Schmutz und Lackierungen,
welche den Kontakt der Greiffdchen mit dem Blech oder Tréger beeintrachtigen kénnen,
befreit worden ist.

Druckplatten (W) auf VerschleiB und Defekte kontrollieren. Die Druckplatten sollten unbeschadigt
sein und dirfen keine Feuchtigkeit, keine Verunreinigung, Fett und Ol aufweisen. Bei Bedarf
reinigen. Empfohlen werden 3M Scotch-brite und LocTite SF 7064.

Den Korper (N) und die Kiemmbacke auf Beschadigung, Risse oder Verformung kontrollieren
(dies kann ein Hinweis auf Uberbelastung sein).

Uberpriifen Sie den Tragring (D) und die Zahnsegmentachse (G) auf deutlich erkennbare
Anzeichen von Abnutzung und/oder Beschadigungen.

Feder prifen (M). Diese muss in der ,Zu“-Stellung der Hebel (A und B, Fig. 2) eine deutlich
splrbare Federkraft aufweisen wenn man auf den Tragring (D) drlickt.

Wahrend der Lagerung und/oder dem Gebrauch der Kiemmen muss darauf geachtet werden,
dass keine Verunreinigungen sowie Stahlsplitter, Stahldrehspane oder Ahnliches in das Innere
der Klemme gelangen.

Kontrollieren Sie, ob die W.L.L. und die Maul6ffnung (in die Klemme eingepragt) mit der zu
hebenden Last Ubereinstimmen. Wenn dies nicht mehr lesbar ist, nehmen Sie die Klemme
auBer Betrieb.

Es gibt keine erforderliche Mindestlast.

Die kritischsten Komponenten der Klemme sind der Druckplatten. Ihnen ist bei einer Inspektion
besondere Aufmerksamkeit zu widmen. Uberzeugen Sie sich davon, dass keine Bruchstticke aus
dem Reibungsmaterial verloren gegangen sind, da dies den Griff beeintrachtigen wiirde. Wenn die
Reibflache der Kliemmplatte zu mehr als 5% beschédigt ist, muss die Druckplatte ausgetauscht
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werden. Auf der Innenseite des vorderen Umschlags sind Abbildungen beschéadigter und verschlis-
sener (ausgemusterter) Druckplatten aufgefihrt. Im Zweifelsfall muss die Klemme von einem auto-
risierten Reparaturfachmann begutachtet werden.

4. Verwendung der Klemme

Die IPNM10 Hebeklemmen sind geeignet fUr Positionierung, Anheben, Wenden und fur den verti-
kalen Transport von (VA) Stahl-, Aluminium-, Glare-, Carbon- und Kunststoffplatten sowie Konst-
ruktionen, ohne die Plattenoberflachen zu beschadigen.

Siehe Abbildungen 3 - 6 fir eine Teilereferenz.

Die Klemme ist - entsprechend den Unfallverhitungs-Vorschriften - mit zwei Hebeln ausgestattet
(A und B, A = blau, B = gelb) wodurch ein sicheres Heben und Wenden sowie senkrechtes trans-
portieren des Bleches gewahrleistet ist.

Fig. 2 zeigt die Stellung der Hebeln (A und B) in geschlossener Position, d.h. in der zum Heben
erforderlichen Stellung. In dieser Stellung wird durch die Hebel (A und B) eine Vorspannung auf das
zu gehobene Material ausgetbt.

Fig. 3 zeigt die Stellung der Hebeln (A und B) in gedffneter Position. Ehe die Klemme vom Blech
genommen wird mussen beide Hebel (A und B) in diese Stellung gebracht werden.

1. Heben aus vertikaler Stellung: Die Klemme muss in gedffneter Stellung (3) gerade auf das
Blech gesetzt werden, sodass das Maul der Klemme blindig am Blech sitzt (E).

2. Heben aus horizontaler Stellung: Der Keil oder Druckplatte (W) (4) muss sich an der Unterkante
des Bleches befinden, die Klemme darf keinen Bodenkontakt haben und muss sich véllig frei
bewegen kénnen.

3. Vor die Kiemme geschlossen wird, muss darauf geachtet werden dass die Klemme sich vollig
frei bewegen kann, damit der Keil oder Druckplatte (W) (5) den Raum des Maules véllig ausfllt.

4. Jetzt den gelben Hebel (B) zum Tragring (D) hin umlegen (siehe Pfeil J) (5). Achten Sie nochmals
darauf, dass der Keil oder Druckplatte (W) sich vollig bewegen kann beim Ausflillen des Maules.
Die Klemme schlieBt sich jetzt und bleibt nicht bekraftigt (lose) auf dem Blech stehen. Nun den
blauen Hebel (A) in Richtung Tragring (D) umstellen (siehe Pfeil H) (6).

5. Die Klemme bleibt in vorgespannter Position stehen; danach kann mit dem Heben begonnen
werden. Achten Sie darauf, dass das Blech wahrend des Hebens ruhig und senkrecht hangen
bleibt. Eine Traverse mit zwei Klemmen ist hier eventuell die richtige Losung.

6. Nach durchgeflihrtem Arbeitsvorgang den Kranhaken soweit nach unten fahren, dass die
Hebekette nicht mehr gespannt ist bzw. der Tragring der Klemme (D) véllig frei beweglich ist.
Nun zuerst den groBen blauen Hebel (A) vollig in Richtung Maul umlegen (Pfeil H) (3), der
Tragring (D) versinkt dann in der Klemme, eventuell noch etwas nachdriicken. Dann den
kleinen gelben Hebel (B) in Richtung Maul umlegen (Pfeil J) (3). Dabei halten Sie die Klemme in
einer Hand, geben Gegendruck und bewegen die Klemme etwas. Mit der anderer Hand wird
der gelbe Hebel (B) umgelegt.

7. Die Klemme kann nun sofort wieder verwendet oder in gedffneter oder geschlossene Stellung
abgelegt werden.
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Mindestens einmal pro Jahr oder, bei starker Beanspruchung oder Beschadigung der Klemme,
haufiger, solite die Klemme gewartet und, falls erforderlich, von einen autorisierten
Reparaturfachmann repariert werden.

Im Falle des 10-Jahres-Garantieprogramms missen die kritischsten Einzelteile (Druckplatten und
Federn) bei jeder Wartung ausgetauscht werden. Dies gilt auch fUr alle Ausschussteile.

Bitte wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder unseren Kundendienst um weitere Informationen
zu den Wartungsverfahren zu erhalten.

Am Ende ihrer Nutzungsdauer kann die Klemme als Stahlschrott entsorgt werden, sofern sie
unbrauchbar gemacht wurde.
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Voor klemtypes: 2 IPNM10

Verticaal hijsen met voorspanning, niet beschadigend

© The Crosby Group LLC. Niets uit deze originele gebruiksinstructie uitgave mag, op geen enkele wijze,
worden verveelvoudigd en/of openbaar gemaakt zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van
The Crosby Group LLC.

1. Algemeen

Uw keus is gevallen op een hijsklem van CrosbylP.

CrosbylP hijsklemmen zijn de meest betrouwbare hijsklemmmen die er bestaan. Maar hetgebruik
van betrouwbaar gereedschap betekent niet automatisch dat er veilig gehesen wordt. De mensen
die met klemmen werken, spelen een even belangrijke rol bij veilig hijsen. Zorg dat iedereen die met
onze hijsklemmen werkt, weet hoe ze de klemmen op een veilige manier moeten gebruiken.

CrosbylIP biedt 10 jaar garantie voor de kiemmen. Om CrosbylIP hijsklemmen in optimale conditie
te houden en de garantie te behouden, is regelmatig onderhoud belangrijk. Preventief onderhoud
en reparatie moeten worden uitgevoerd door een erkend reparateur. Als u gebruik wilt maken van
dit garantieprogramma en meer wilt weten over de onderhoudsprocedures, raadpleeg uw
distributeur of onze klantenservice voor meer informatie.

Lees deze instructies aandachtig door voordat u de hijsklem gaat gebruiken.

A

2. Veiligheidsvoorschriften U mag zich niet
.................................................................................................... binnen de
B Hetis van groot belang dat alle medewerkers goed geinstrueerd worden. Dit draagt bijaan een  gevarenzone van
veilige werkomgeving. de last begeven.
B 2 IPNM10 klemmen kunnen bij het hijsen van platen per stuk, per stel of met meerdere
klemmen tegelijk worden toegepast. Zorg dat de last
B | et op dat elke klem zijn evenredige deel van de belasting krijgt. Bij gebruik van twee kliemmen  bij het keren op
of meer wordt aangeraden om een doorgeschoorde evenaar te gebruiken. de grond blijft

B Als u deze klem wilt gebruiken voor platen en constructies met een radius, neem dan eerst  staan.
contact op met onze klantenservice.
B Temperatuur: de gebruikstemperatuur ligt tussen 20 °C en 70 °C. Neem bij andere Aan CrosbylP

gebruikstemperaturen contact op met onze klantenservice. klemmen mogen
B Er zjjn restricties voor gebruik in uitzonderlijke atmosferen (bijvoorbeeld explosief,salinisch, zuur,  geen veranderin-
alkalisch, hoge luchtvochtigheid). gen worden
B Belasting: Voor informatie over het juiste gebruik van de klem raadpleegt u de aangebracht.U
belastingsdiagrammen 1. mag onderdelen
B Zorg dat alle verbindingen tussen het hijsoog en de kraan goed bevestigd, geborgd en nooit richten,
gekoppeld zijn. buigen of met
B Er kan per keer slechts één plaat worden vervoerd of gehesen. warmte

B De klemvlakken mogen niet op schuine of conisch gevormde opperviakken geplaatst worden.  behandelen.
Als u hulp nodig hebt bij het selecteren van een klem die geschikt is voor afgeschuinde platen
neemt u contact op met onze klantenservice.
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B Indien de kraanhaak of aansluiting te groot en/of te zwaar is, gebruik dan een kettingleng met
D-sluiting van 750 mm, met een sterkte die overeenkomt met de W.L.L. van de klem. Deze
voorkomt, dat bij het neerzetten van de last, de haak iets te ver doorzakt, zodat de klem zou
kunnen openen door het gewicht van de haak, of in geval van een onbeveiligde kraanhaak dat
deze uit het hijsoog zakt. Als u de klem direct aan de kraanhaak hangt, let er dan op dat de
kraanhaak vrij in het hijsoog kan bewegen. Zorg de kraanhaak en al het overige materiaal
beveiligd zijn.

B Opmerking: bij het hanteren opletten dat er geen obstakels aanwezig zijn waaraan de last en/
of klem zou kunnen blijven hangen, waardoor de klemmen voortijdig onbelast worden.

B Als u een klem gebruikt, moet deze schoon zijn. Vuil heeft een nadelige invioed op de werking
en de betrouwbaarheid van de klem. Bij het schoonmaken van de klem dient men er wel voor
te zorgen dat de klemvlakken te allen tijde schoon, droog, olie en vetvrij zijn. Regelmatig
schoonmaken bevordert de levensduur en de betrouwbaarheid van de klemmen. Voor het
reinigen van de klemvlakken worden 3M Scotch-brite en LocTite SF 7064 aanbevolen.

3. Inspectieprocedures

Voordat u de klem gebruikt, moet u controleren of deze goed werkt. Let goed op het volgende (zie
afbeelding 2 voor het onderdeelnummer):

B Zorg dat het plaat- of balkopperviak waar de klem zal worden aangeslagen geen hamerslag,
vet, olie, verf, water, ijs, vocht, vuil of coatings bevat die het contact van de klemviakken met
de plaat of balk kunnen belemmeren.

B Inspecteer de drukplaten (W) op slijtage en defecten. De drukplaten moeten onbeschadigd en
vrij van vocht, vuil, vet en olie zijn. Indien nodig schoonmaken. 3M Scotch-brite en LocTite SF
7064 worden aanbevolen.

B Controleer de framedelen (N) op beschadiging, scheuren of vervorming (dit zou kunnen duiden
op overbelasting).

B Controleer het hijsoog (D) en de tandsegmentas (G) op duidelijk waarneembare slijtage en/of
beschadigingen.

B Controleer de trekveer (M). Deze moet bij gesloten positie van veiligheidsgrendelhefoomen (A
en B, fig. 2) door op het hijsoog (D) te drukken een duidelijke veerkracht te zien geven.

B Zorg ervoor, dat er tijdens opslag en/of gebruik van de klem geen ongerechtigheden zoals
staalsplinters, staalkrullen etc. in het binnenwerk van de klem kunnen komen.

B Controleer of de W.L.L. en de bekopening, die in de klem geslagen zijn, overeenkomen met de
te hijsen last. Als dit niet meer leesbaar is, moet de klem uit bedrijf genomen worden.

B Eris geen minimaal vereiste werklast.

De drukplaten zijn de meest kritische onderdelen van de klem die bij een inspectie extra aandacht
vragen. Zorg dat er geen delen van het frictiemateriaal ontbreken; dit zou een verminderde grip
kunnen geven. Indien meer dan 5% van het frictiemateriaal beschadigd is zal de drukplaat
vervangen moeten worden. Aan de binnenzijde van de omslag véor zijn plaaties opgenomen van
beschadigde (afgekeurde) drukplaten. In geval van twijfel moet de klem worden beoordeeld door
een erkende reparateur.

4. Gebruik van de kilem

IPNM10 hijsklemmen zijn geschikt voor het positioneren, hijsen, keren en verticaal transporteren
van (RVS) stalen, aluminum, Glare, carbon en kunststof platen en constructies zonder de plaatop-
perviakken te beschadigen.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



Zie afbeeldingen 3 - 6 voor de onderdeelnummers.

De klem is uitgevoerd met twee veiligheidsgrendels (A en B, A = blauw, B = geel), waardoor een
veilig hijsen, keren alsmede verticaal transport van de plaat gewaarborgd is.

Fig. 2 toont de stand van de veiligheidsgrendels (A en B) in gesloten positie, d.w.z. in de stand
waarin gehesen moet worden. In deze positie wordt door middel van de veiligheidsgrendels (A en
B) een voorspanning op het te hijsen materiaal uitgeoefend.

Fig. 3 toont de stand van de veiligheidsgrendels (A en B) in geopende positie. Voor het verwijderen
van de klem van de plaat dienen de veiligheidsgrendels (A en B) in deze stand gebracht te worden.

1. Bij het hijsen uit verticale positie: Plaats de klem in geopende stand (3) goed en recht op de
plaat, zodat de bek van de klem geheel op de plaat rust (E).

2. Bijhet hijsen uit horizontale positie: De keg of drukplaat (W) (4) moet zich aan de onderzijde van
de plaat bevinden, de klem moet volledig vrij zijin van de grond en zich volledig vrij kunnen
bewegen.

3. Voor het sluiten van de klem dient men er op te letten, dat de klem zich volledig vrij kan
bewegen, waardoor de keg of drukplaat (W) (5) de ruimte in de bek kan opsiluiten.

4. Haal nu de gele hendel (B) over naar het hijsoog (D) toe (zie pijl J) (5). Zorg er nogmaals voor
dat de keg of drukplaat (W) vrij kan toeschieten. De klem sluit nu en blijft los op de plaat staan.
Haal vervolgens de blauwe hendel (A) over naar het hijsoog (D) toe (zie pijl H) (6).

5. De klem staat nu in voorgespannen positie, waarna met het hijsen begonnen kan worden. Let
er tijdens het hijsen op dat de last of plaat rustig en recht blijft hangen. Een evenaar met twee
klemmen is hier eventueel de juiste oplossing.

6. Nadat de last op de plaats van bestemming is aangekomen, de kraanhaak zover genoeg laten
zakken, dat de hijsketting niet meer strak staat en het hijsoog (D) van de klem volledig vrij kan
bewegen. Nu eerst de grote blauwe veiligheidsgrendel (A) geheel terug naar de bek toe
overhalen (pijl H) (3), het hijsoog (D) zakt nu in de klem, eventueel na wat aandrukken. Nu de
kleine gele veiligheidsgrendel (B) naar de bek toe overhalen (pijl J) (3). Dit doet men gemakkelijk
door de klem met een hand vast te houden, tegendruk te geven en wat bewegen en met de
andere hand de kleine gele grendelhefooom (B) terug te halen.

7. De Klem kan nu direct weer gebruikt worden of in geopende of gesloten positie opgeborgen
worden.

5. Onderhoud

Minimaal 1 keer per jaar, of vaker, als zwaar gebruik of schade aan de klem dit vereist, dient de klem
onderhouden en indien nodig gerepareerd te worden door een erkend reparateur.

Binnen het 10 jaar garantieprogramma dienen de meest kritische onderdelen (drukplaten en veren)
tijdens elke onderhoudsbeurt te worden vervangen. Dit geldt ook voor alle afgekeurde onderdelen.

Raadpleeg uw distributeur of onze klantenservice als u meer informatie wilt over de
onderhoudsprocedures.

Aan het einde van zijn levensduur kan de klem worden behandeld als oud ijzer, wel dient hij
onbruikbaar te worden gemaakt.
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A

Il est interdit de
séjourner dans la
zone de danger
de la charge.

Veillez a ce que
la charge reste
au sol durant le
retournement.

Aucune
modification ne
peut étre
apportée aux
pinces CrosbylIP.
Ne tentez jamais
de redresser, de
plier ou de
chauffer les
piéces.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Pour type de pince: 2 IPNM10
Levage vertical avec précontrainte, non marquant

© The Crosby Group LLC. Aucune partie de cette publication originale d’instructions d’utilisation ne
peut étre reproduite ou publiée, de quelque maniére que ce soit, sans I"autorisation écrite préalable
d'The Crosby Group LLC.

1. Généralités

Vous avez choisi une pince de levage CrosbylP.

Nous sommes persuadés que les pinces CrosbylP sont les pinces de levage les plus fiables
disponibles actuellement. Mais I‘utilisation d'outils fiables ne signifie pas automatiquement que les
pratiques sont fiables. Les personnes qui travaillent avec les pinces jouent un rdle tout aussi
important dans la fiabilité du levage. Veillez dés lors a ce que toute personne travaillant avec les
pinces de levage CrosbylIP soit formée a |utilisation correcte des pinces.

CrosbylIP fournit une garantie de 10 ans pour ses pinces. Pour maintenir les pinces CrosbylP dans
des conditions optimales et conserver la garantie, un entretien régulier estimportant. La maintenance
préventive et les réparations doivent étre effectuées par un réparateur agréé. Afin de bénéficier de
ce programme de garantie et pour plus de détails sur les procédures de maintenance, veuillez
consulter votre distributeur ou notre service clientele pour plus d‘informations.

Assurez-vous d‘avoir lu et compris ces instructions avant d‘utiliser la pince de levage.

2. Mesures de sécurité

B || est essentiel de bien former le personnel. Cela contribue a un environnement de travail d’'une
fiabilité maximale.

B Les pinces 2 IPNM10 peuvent étre utilisées individuellement, par paire ou plus simultanément
pour le levage de toles.

B \eilez a ce que la charge soit identique a celle de la pince. Si vous utilisez plus de 2 pinces,
I'utilisation d’une entretoise est recommandée.

B Contactez notre service clientele avant d’utiliser cette pince pour des toles et structures
possédant un rayon de courbure.

B Température : le température de fonctionnement est comprise entre —20 °C et 70 °C. Pour
d’autres températures, veuillez contacter notre service clientele.

B | existe des restrictions pour I'exploitation dans des atmospheéres spéciales (p.ex. atmosphére
a taux d’humidité élevé, explosive, saline, acide, alcaline).

B Charges : pour une bonne utilisation de la pince, consultez le schéma de charge 1.

B \Veilez ace que tous les accessoires situés entre I'oeillet de levage et la grue soient correctement
fixés, sécurisés et accouplés.

B Pour chaque action de levage, une seule tdle peut étre transportée ou soulevée.

B |es patins de pression ne doivent pas étre placés sur des surfaces obliques ou coniques.
Contactez notre service clientele pour vous aider a sélectionner une pince adaptée pour des
tbles biseautées.
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B | orsque le crochet de grue ou I'accessoire est trop large et/ou trop lourd, utilisez une élingue
de chaine avec une manille en D de 750 mm (30 pouce) et d’une résistance correspondant a
la capacité portante de manille de la pince. Ceci permettra, lors du dépét de la charge, d’éviter
que le crochet descende trop, ce qui pourrait entrainer I'ouverture de la pince du fait du poids
du crochet ou, dans le cas d’un crochet de grue non protégé, qu'’il se détache de I'oeillet de
levage. En cas de suspension directe de la pince sur le crochet de grue sécurisé, veillez a ce
que le crochet puisse bouger librement dans I'oeillet de levage. Veillez a ce que le crochet de
grue et autre matériel soit protégé.

B Remarque: lors de la manipulation de la charge, il faut s’assurer que la charge et/ ou la pince
ne rencontre pas d’obstacle qui pourrait faire glisser prématurément la les pinces sur la charge.

B Une pince est un outil qui doit étre propre lorsqu’il est utilisé. La saleté a une influence néfaste
sur le fonctionnement, ainsi que sur la fiabilité de la pince. Il est important de veiller a ce que les
surfaces de la pince soit toujours propres, seéches et dépourvues de matiere graisseuses. Un
nettoyage régulier prolongera la vie et renforcera la fiabilité des pinces. Pour nettoyer les
surfaces de la pince, 3M Scotch-brite et LocTite SF 7064 sont recommandés.

Avant toute utilisation de la pince, il est important que I'opérateur de la pince controle le bon fonc-
tionnement de celle-ci. Il convient de préter attention aux points suivants (voir illustration(s) 2 pour
la référence des pieces) :

B \eilez a ce que la surface de la tole ou poutre avec laquelle la pince entrera en contact soit
débarrassée dans la mesure du possible de battitures, de graisse, d’huile, de peinture, d’eau,
de glace, d‘humidité, de saleté et de revétements qui pourraient perturber le contact de la
surface de préhension avec la tole ou poutre.

B \Veérifiez I'état d'usure et les défauts des patins de pression (W). Les patins de pression doivent
étre intacts et exempts de moisissures, saleté, graisse et huile. Nettoyez si nécessaire. 3M
Scotch-brite et LocTite SF 7064 sont recommandés.

B \Veérifiez les dommages, fissures ou déformations (ce qui pourrait indiquer une surcharge)
éventuelles du corps (N) et des méachoires.

B \eérifiez si l‘oeillet de levage (D) et la tige du segment denté (G) comportent des traces visibles
d‘usure et/ou de dommages.

B Controlez le ressort de traction (M). Il faut qu’en cas de position fermée des blocages (A et B,
fig. 2) il fasse preuve d’une évidente élasticité sur I'oeil de levage.

B \eilez a ce que pendant 'emmagasinage et I'utilisation de la pince il soit empéché que des
corps étrangers comme des échardes d’acier, des copeaux d’acier pénétrent I'intérieur de la
pince.

B \Vérifiez si la C.M.U. et l‘'ouverture de machoires estampées sur le corps de la pince
correspondent a la charge devant étre soulevée. Lorsque ce n‘est plus lisible, retirez la pince
de I‘opération.

B | n'y apas de charge d‘utilisation minimale requise.

Les patins de pression sont les pieces les plus critiques de la pince et ils nécessitent une atten-
tion particuliere durant 'inspection. Assurez-vous qu'’il n’y a pas d’éléments du matériau de
friction manquants, car ceci pourrait diminuer la prise. Si la surface de frottement du patin de
pression est endommagée sur plus de 5%, le patin doit étre remplacé. Sur la face interne de la
couverture, vous trouverez des images de patins de pression endommageés et usés (et déclarés
impropres). En cas de doute, la pince doit étre examinée par un réparateur agréé.
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4. Comment manipuler la pince

Les pinces de levage IPNM10 conviennent pour le positionnement, le levage, le retournement et le
transport vertical de panneaux et structures en acier (inoxydable), aluminium, Glare, carbone et
plastique, sans endommager les surfaces du panneau.

Reportez-vous aux illustrations 3 - 6 pour les références des pieces.

La pince est pourvue de deux blocages (A et B, fig. 1, A = bleu, B = jaune) pour garantir un levage,
retournement et transport vertical de la téle en toute sécurité.

Fig. 2 vous montre la position fermée des blocages (A et B), soit la position dans laquelle I'on doit
lever. Les blocages (A et B), dans cette position, effectuent un pré serrage sur le matériel a hisser.
Fig. 3 vous montre la position ouverte des blocages (A et B). Avant d’éloigner la pince de la tole, il
faut mettre les blocages (A et B) dans cette position.

1. Levage de position verticale: Placez la pince dans position ouverte (3) sur la tole bien
verticalement, de sorte que la méachoire soit completement libre sur la tole (E).

2. Levage de position horizontale: La contre plague de serrage ou patin de pression (W) (4) doit
se trouver au-dessous de la téle, la pince doit étre dégagée du sol et doit pouvoir se mouvoir
librement.

3. Avant de fermer la pince veillez d ce qu’elle puisse se mouvoir librement, de fagon que la
contre plaque de serrage ou patin de pression (W) (5) puisse enfermer I'espace dans la
machoire.

4. Tirez maintenant le blocage jaune (B) vers I'oeil de levage (D) (voyez fleche J) (5). Veillez a ce
que la contre plague de serrage ou patin de pression (W) puisse se refermer librement. La
pince se ferme et reste sur la tole immobilisée. Tirez le blocage bleu (A) vers I'oeil de levage
(D) (Voyez fleche H) (6).

5. Lapince se trouve dans une position de pré serrage et on peut commencer avec le levage.
Pendant le levage veillez a ce que la tole reste immobile et droite. Un palonnier avec deux
pinces peut étre la solution en ce cas.

6. Quand la charge arrivé a destination, faites descendre le crochet, donnez du mou a la chaine
de maniére qu’elle ne soit plus tendue et que I'ceil de levage (D) puisse se mouvoir librement.
Tirez maintenant le grand blocage bleu (A) complétement vers la direction de la méachoire
(fleche H) (3), I'oeil de levage (D) descend dans la pince, éventuellement presser un peu.
Maintenant tirez le petit blocage jaune (B) vers la machoire (fleche J) (3). Il est recommandé
de se faire par tenir la pince d’une main, repousser et la faire mouvoir un peu. Retirez le petit
blocage (B) jaune avec I'autre main.

7. Aprésent, la pince peut étre & nouveau utilisée immédiatement ou rangée en position ouverte
ou fermé.
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5. Entretien

Au minimum une fois par an, ou plus souvent si I‘utilisation intensive ou les dommages subis par la
pince I'‘exigent, celle-ci doit étre entretenue et, si nécessaire, réparée par un réparateur agréé.

Dans le programme de garantie de 10 ans, les pieces les plus critiques (patins de pression et
ressorts) doivent étre remplacées a chaque entretien. Cela s‘applique également a toutes les

pieces rejetées.

Pour plus d‘informations sur les procédures de maintenance, veuillez consulter votre distributeur
ou notre service clientéle.

Ala fin de sa durée de vie utile, la pince peut étre traitée comme de la ferraille, & condition qu'elle
soit rendue inutilisable.
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A

E’ vietato
rimanere nella
zona di pericolo
del carico.

Accertarsi che il
carico rimanga
sul terreno
quando gira.

Non si possono
effettuare
modifiche sulle
pinze CrosbylIP.
Non é consentito
stringere,
cercare di
piegare o
riscaldare dei
pezzi.

MANUALE UTENTE

Per i tipi di pinze: 2 IPNM10
Sollevamento verticale senza danni

© The Crosby Group LLC. Nessuna parte delle presenti istruzioni d’uso potra essere copiata o pubbli-
cata, in qualsiasi modo, senza aver prima ottenuto I'autorizzazione scritta di The Crosby Group LLC.

1. Generale

Avete scelto una pinza di sollevamento CrosbylP.

Noi pensiamo che le pinze CrosbylP siano le pinze di sollevamento piu affidabili esistenti in
commercio. Ma I'utilizzo di strumenti affidabili non significa automaticamente che le persone
lavorino in modo affidabile. Le persone che utilizzano le pinze recitano un ruolo ugualmente
importante per effettuare dei sollevamenti affidabili. Accertarsi che tutti coloro che utilizzano le
pinze di sollevamento CrosbylP siano stati bene istruiti ad utilizzarle in modo corretto.

CrosbylP fornisce una garanzia di 10 anni sulle proprie pinze. Per mantenere di pinze CrosbylP in
ottime condizioni, € importante effettuare regolarmente degli interventi di manutenzione. Gli
interventi di manutenzione preventiva e di riparazione dovranno essere eseguiti da un riparatore
autorizzato. Per poter beneficiare di questo programma di garanzia e per ottenere maggiori
dettagli sulle procedure di manutenzione, siete pregati di consultare il vostro distributore o il nostro
servizio clienti dove troverete ulteriori informazioni.

Si prega di leggere e comprendere le presenti istruzioni prima di usare la pinza di sollevamento.

2. Precauzioni di sicurezza

B |struire il personale in modo corretto e di importanza vitale. Questo contribuira alla massima
affidabilita nell’ambiente di lavoro.

B | e pinze 2 IPNM10 si possono utilizzare individualmente, per set o con pit morse alla volta per
il sollevamento di piastre.

B Accertarsi che ogni pinza abbia una distribuzione equa del carico. Se si utilizzano piu di due
pinze, si consiglia di ricorrere a un bilancino di sollevamento.

B Consultate il nostro servizio clienti prima di usare la pinza per lastre e costruzioni che hanno un
raggio.

B Temperatura: la temperatura di funzionamento e compresa tra —20 °C e 70 °C. Per altre
temperature contattate il nostro servizio clienti.

B Esistono dei limiti per I'utilizzo in atmosfere particolari (p.es. con umidita elevata, esplosive,
saline, acide, alcaline).

B Carichi: Per un utilizzo corretto della pinza consultate il diagramma di carico 1.

B Accertatevi che tutti i collegamenti fra I'anello di sollevamento e la gru siano installati, fissati e
accoppiati in modo corretto.

B Per ogni singolo sollevamento si puo trasportare o sollevare una sola lastra.

B |l perno e il settore dentato non possono essere messi su superfici obliqgue o coniche.
Contattate il nostro servizio clienti per farvi aiutare nella selezione di una pinza adatta per le
lastre smussate.
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B Se il gancio della gru o il collegamento & troppo grande e/o troppo pesante, utilizzare una
braga a catena con grillo a D da 750 mm, con una forza che corrisponda al carico limite di
lavoro (W.L.L.) della pinza. Questo, quando si appoggia giu il carico, evitera di abbassarlo
troppo consentendo alla pinza di aprirsi sotto il peso del gancio o, in presenza di un gancio di
gru non protetto, di scendere dall'anello di sollevamento. Quando si sospende la pinza
direttamente sul gancio bloccato della gru si deve prestare attenzione a far si che il gancio della
gru possa muoversi liberamente nell’anello di sollevamento. Accertarsi che il gancio della gru e
altri materiali siano protetti.

B Nota: durante la movimentazione del carico, si deve garantire che il carico €/o la pinza non
incontrino ostacoli che possano provocare il rilascio del materiale transportato prematuramente.

B | a pinza & un dispositivo che deve essere pulito quando viene utilizzato. La sporcizia ha un
effetto avverso sul funzionamento e anche sull’affidabilita della pinza. Durante la pulizia della
pinza, prestare attenzione e accertare che le superfici di presa siano sempre pulite, asciutte e
prive di olio e grasso. Una pulizia regolare migliorera la durata e I'affidabilita delle pinze. Per
pulire le superfici di presa, si consiglia I'uso dei prodotti 3M Scotch-brite e LocTite SF 7064.

Prima di installare la pinza € importante che I'addetto ne verifichi il corretto funzionamento. Bisogna
prestare attenzione ai seguenti punti (vedere l'illustrazione 2 per il codice del pezzo):

B Accertarsi che la superficie piatta con la quale la pinza entra in contatto sia priva di incrostazioni,
grasso, olio, vernice, acqua, ghiaccio, muffa, sporcizia e rivestimenti che possano impedire il
contatto della superficie di presa con la lastra o trave.

B Contralle che i pad di pressione (W) non siano consumati € non abbiano difetti. | pad di
pressione non devono essere danneggiati e devono essere privi di muffa, sporcizia, grasso e
olio. Se necessario, pulirle. Si consiglia I'uso dei prodotti 3M Scotch-brite e LocTite SF 7064.

B Controllare che il corpo (N) e la ganascia non abbiano danni, crepe o deformazioni (questo
potrebbe indicare un sovraccarico).

B Controllare che I‘anello di sollevamento (D) e il perno del settore dentato (G) non abbiamo parti
consumate e/o danneggiate facilmente rilevabili.

B Controllare la molla (M). La molla deve avere una elasticita decente quando si preme sull‘anello
di sollevamento (D) in posizione chiusa degli dispositivi di chiusura (A e B, fig. 2).

B Accertarsi che nessuna iniquita come scheggie d‘acciaio, rasature d‘acciaio ecc. possano
entrare negli interni della pinza durante conservazione e/o utilizzo della pinza.

B Controllare se il carico limite dilavoro e I‘apertura della ganascia stampato sul corpo corrisponda
al carico da sollevare. Quando non ¢ piu leggibile, rimuovere il morsetto dal funzionamento.

B Un carico di lavoro minimo non € richiesto.

| pad di pressione sono le parti piu critiche nella pinza e richiedono particolare attenzione durante
l'ispezione. Accertarsi che non ci sono pezzi del materiale di attrito che mancano, come questo
potrebbe diminuire la presa. Se piu del 5% della superficie d'attrito € danneggiata, si dovra
sostituire la piastra di pressione. Alcune illustrazioni sono state incluse all'interno della copertura
anteriore delle piastre di pressione danneggiate e consumate (respinte). In casi dubbiosi un
riparatore autorizzato deve valutare la pinza.
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4. Come utilizzare la pinza

Le pinze di sollevamento IPNM10 sono adatte per il posizionamento, sollevamento, rotazione e
trasporto verticale d‘acciaio (inox), alluminio, Glare, carbonio e pannelli in plastica e strutture senza
danneggiare le superfici dei pannelli.

Vedere le illustrazioni 3 - 6 per il codice del pezzo.

La pinza & dotato di due dispositivi di chiusura (A e B, A= blu, B= gialla) che assicurano un proces-
so sicuro di sollevamento, rotazione e trasferimento verticale della piastra.

Fig. 2 indica la posizione dei dispositivi di chiusura (A e B) in posizione chiusa, essendo la posizione
corretta per il processo di sollevamento da effettuare. In questa posizione un pre-carico & promul-
gato dalle chiusure di sicurezza (A e B) sul materiale da sollevare.

Fig. 3 indica la posizione dei dispositivi di chiusura (A e B) in posizione aperta. | dispositivi di chiu-
sura (A e B) devono essere portati in questa posizione prima di rimuovere la pinza di sollevamento
dalla piastra.

1. Quando si solleva da posizione verticale: Mettere la pinza in posizione aperta (3) correttamente
e dritto sulla piastra, cosi la ganascia della pinza si appoggi completamente sulla piastra (E).

2. Quando si solleva da posizione orizzontale: Il cuneo o pad di pressione (W) (4) deve essere
posizionato al lato inferiore della piastra. La pinza deve essere chiaramente da terra ed
essere in grado di muovere liberamente.

3. Prima di bloccare la pinza, uno dovrebbe accertarsi che la pinza si muove liberamente,
permettendo il cuneo o pad di pressione (W) (5) di riempire completamente tutti gli spazi
aperti nella ganascia.

4. Adesso muovere il chiavistello di sicurezza giallo (B) verso I'anello di sollevamento (D) (vedere
freccia J) (5). Accertarsi un’ altra volta che il cuneo o pad di pressione (W) pud chiudersi
liberamente. La pinza & chiusa adesso ed & posizionata sulla piastra disoccupata. Adesso
tirare il chiavistello di sicurezza blu (A) verso I'anello di sollevamento (D) (vedere freccia H) (6).

5. Lapinza adesso € in una posizione pre-caricata, che uno dopo possa awviare il processo di
sollevamento. Durante il processo di sollevamento, accertare che la piastra rimanga stabile
e verso l'alto. In questo caso possibilmente, un bilanciere con due pinze € la soluzione giusta.

6. Dopo aver completato il sollevamento, cala il gancio della gru abbastanza cosi la catena di
sollevamento si allenta e I'anello di sollevamento (D) della pinza si puo rimuovere liberamente.
Prima tira la leva largha blu (A) completamente verso la ganascia (freccia H) (3), I'anello di
sollevamento (D) adesso cala nella pinza. Se necessario fornire una certa pressione. Adesso
tira la leva piccola gialla (B) verso la ganascia (freccia J) (3). Questo e fatto faciimente,
tenendo la pinza con una mano mentre fornisce contro pressione e muove un po la pinza,
mentre con I'atra mano tira indietro la leva piccola gialla (B).

7. Adesso la pinza puo essere subito utilizzata o riposta in posizione aperta o posizione chiusa.

5. Manutenzione

Almeno una volta all‘anno, o pit spesso se I‘uso intensivo o i danni alla pinza lo richiedono, la pinza
deve essere sottoposta a manutenzione e, se necessario, riparata da un riparatore autorizzato.

Nell‘ambito del programma di garanzia di 10 anni, i parti piu critici (piastre di pressione e molle)
devono essere sostituiti ad ogni intervento di manutenzione. Cio vale anche per tutti i parti difettosi.
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Siete pregati di consultare il vostro distributore o il nostro servizio clienti dove troverete ulteriori in-
formazioni su procedure di manutenzione.

Al termine della sua vita utile, la pinza puo essere trattato come rottame metallico, a condizione che
sia reso inutilizzabile.
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A

Se prohibe
permanecer en
la zona de
peligro de la
carga.

Asegurese de
que la carga
permanece en el
suelo al girar.

No pueden
realizarse
cambios a las
garras CrosbylP.
Nunca enderece
ni intente doblar
o tratar
térmicamente
las piezas.

MANUAL DE USUARIO

Para typos de garras: 2 IPNM10
Elevacion vertical con pretension, sin dafos

© The Crosby Group LLC. Se prohibe la copia o publicacion de cualquier parte de esta publicacion de
las instrucciones de usuario sin el permiso previo por escrito de The Crosby Group LLC.

1. Generalidades

Ha elegido una garra de elevacion CrosbylP.

Estamos convencidos de que las garras CrosbylP son las garras de elevacion mas fiables
disponibles. Pero el uso de herramientas fiables no significa automaticamente que las précticas
sean también fiables. Las personas que trabajan con garras juegan un papel igualmente importante
en una elevacion segura. Asegurese de que todos aquellos que trabajan con garras de elevacion
CrosbylP hayan recibido formacion sobre la aplicacion correcta de las garras.

CrosbylP proporciona una garantia de 10 afos para sus garras. Para mantener los garras CrosbylP
en condiciones ¢ptimas es importante realizar un mantenimiento regular. El mantenimiento
preventivo y las reparaciones debera realizarlos un reparador autorizado. Para beneficiarse de este
programa de garantia y para obtener mas informacion sobre procedimientos de mantenimiento,
consulte a su distribuidor o a nuestro servicio de clientes para obtener mas informacion.

Lea atentamente estas instrucciones antes de usar la garra de elevacion.

2. Precauciones de seguridad

B | aformacion correcta del personal es de vital importancia, puesto que contribuira a la maxima
seguridad en el entorno de trabajo.

B | as garras 2 IPNM10 pueden aplicarse por pieza, por conjunto o varias al mismo tiempo para
la elevacion de planchas.

B Asegurese de que cada garra reciba la parte proporcional de carga. Al utilizar dos garras o
mas, se recomienda el uso de una viga de distribucion.

B Antes de utilizar esta garra para placas y construcciones con radio, pdngase en contacto con
nuestro servicio de clientes.

B Temperatura: la temperatura de funcionamiento es entre los =20 °C (4 °F) y los 70 °C (158 °F).
Para otras temperaturas, pdngase en contacto con nuestro servicio de clientes.

B Existen restricciones para el funcionamiento en atmdsferas especiales (por ejemplo, alta
humedad, explosivas, salinas, acidas, alcalinas).

B Cargas: Para la aplicacion correcta de la garra, consulte el diagrama de carga 1.

B Asegurese de que todas las conexiones entre la anilla de elevacion y la griia estan correctamente
instaladas, aseguradas y acopladas.

B En cada elevacion solo se puede transportar o elevar una plancha.

B |as placas de sujecion no pueden colocarse en superficies inclinadas o conicas. Para
seleccionar una garra adecuada para paneles biselados, péngase en contacto nuestro servicio
de clientes.
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Si el gancho de grua o la fijacion de gria es demasiado grande o pesado, utilice una eslinga
de cadena con grillete en D de 750 mm (30 pulg.), con una resistencia correspondiente al limite
de carga de trabajo de la garra. Al bajar la carga, esto evitard que el gancho descienda
demasiado y permita que la garra se abra bajo el peso del gancho, o bien, en el caso de un
gancho de grua sin proteger, que se salga de la anilla de elevacion. Al suspender la garra
directamente en el gancho de griia seguro, es necesario prestar atencion para asegurarse de
que el gancho de gria puede moverse libremente en la anilla de elevacién. Asegurese de
proteger el gancho de grda y otro material.

Observacién: al manipular la carga, asegurese de que la carga o la garra no encuentren
obstaculos que pudieran liberar la carga de las garras prematuramente.

Una garra es un dispositivo que debe estar limpio cuando se utiliza. La suciedad afecta
negativamente al funcionamiento y también a la fiabilidad de la garra. Es importante asegurarse
de que las superficies de sujecion estén limpias, seca y sin grasa en todo momento. Una
limpieza periddica mejorara la vida Util y la fiabilidad de las garras. Para limpiar las superficies
de agarre, se utiliza el uso de 3M Scotch-brite y LocTite SF 7064.

Antes de cualquier aplicacién de la garra, es importante que el operador de la garra la inspeccione
para garantizar su correcto funcionamiento. Es necesario prestar especial atencion a lo siguiente
(consulte la ilustracion 2 como referencia de piezas):

Asegurese de que la superficie de la plancha o viga con la que va a entrar en contacto la garra
no contiene cal, grasa, aceite, pintura, agua, hielo, humedad, suciedad y recubrimientos que
pudieran impedir el contacto de la superficie de fijacion con la plancha o viga.

Inspeccione las placas de sujecion (W) para localizar signos de desgaste y defectos. Las
placas de sujecion no deben estar dafiadas ni contener humedad, suciedad, grasa ni aceite.
Si es necesario, limpielas. Se recomienda el uso de 3M Scotch-brite y LocTite SF 7064.
Inspeccione el cuerpo (N) y la boca para localizar dafos, grietas o deformaciones (que pueden
indicar un exceso de carga).

Inspeccione la anilla de elevacion (D) y el eje de mordaza (G) para localizar desgastes o dafios
detectables.

Inspeccione el muelle (M). El muelle debe tener una fuerza de resorte razonable al presionar en
el cancamo de izar (D) en la posicién de cierre de los seguros (Ay B, fig. 2).

Asegurese de que ningun elemento extrafio, como astillas o rebabas de acero, etc., puede
acceder al interior de la garra durante el almacenamiento y/o uso de la misma.

Compruebe si el limite de carga de trabajo y la apertura de la boca grabados en la carroceria
corresponden con la carga que se va a elevar. Cuando esto ya no sea legible, retire la
abrazadera de la operacion.

No se requiere ninguna carga de trabajo minima.

Las placas de sujecion son las piezas mas importantes de la garra y requieren atencion especial
durante la inspeccién. Asegurese de que no falten piezas del material de friccién, ya que podria
disminuir el agarre. Si mas del 5% de la superficie de friccion presenta dafios, debe sustituirse la
placa de sujecion. En el interior de la portada se han incluido ilustraciones de placas de sujecion
deterioradas y desgastadas (rechazadas). En caso de duda, un reparador autorizado debe evaluar
la garra.
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4. Como utilizar la garra

Las garras de elevacion IPNM10 son adecuadas para la colocacion, elevacion, giro y transporte
vertical de acero (inoxidable), aluminio, Glare, paneles y estructuras de carbono vy plastico, sin
danar las superficies del panel.

Consulte las ilustraciones 3 - 6 para referencia de piezas.

La garra se instala con dos seguros (Ay B, A = azul, B = amarillo), lo que garantiza la seguridad del
proceso de elevacion, giro y transferencia vertical de la plancha.

La Fig. 2 muestra la posicion de los seguros (A 'y B) en posicién de cierre, siendo esta la posicion
correcta para la realizaciéon del proceso de elevacion. En esta posicién, los seguros (A 'y B) realizan
el pretensado en el material que va a elevarse.

La Fig. 3 muestra la posicion de los seguros (A 'y B) en posiciéon de apertura. Los seguros (A y B)
deben colocarse en esta posicion antes de retirar las garras de elevacion de la plancha.

1. Cuando se iza desde una posicion vertical: Coloque la garra en la posicion de apertura (3) de
manera correcta y recta sobre la plancha de modo que la boca de la garra descanse
completamente sobre la plancha (E).

2. Cuando se iza desde una posicién horizontal: La cufa o placa de sujecion (W) (4) debe
colocarse en la parte inferior de la plancha. La garra debe estar elevada del suelo y poder
moverse libremente.

3. Antes de cerrar la garra, debe asegurarse de que esta puede moverse libremente para
permitir que la cufia o placa de sujecion (W) (5) ocupe completamente todo el espacio vacio
en la boca.

4. Ahora mueva el seguro amarillo (B) hacia el cancamo de izar (D) (ver flecha J) (5). Vuelva a
asegurarse de que la cufia o placa de sujecion (W) puede cerrarse libremente. La garra se
bloquea ahoray se coloca sobre la plancha sin acoplarse. Tire ahora del seguro de color azul
(A) hacia el cancamo de izar (D) (ver flecha H) (6).

5. Lagarra se encuentra ahora en la posicion de precarga, después de la cual puede comenzar
el proceso de elevacion. Durante el proceso de elevacion, asegurese de que la plancha
permanece estable y vertical. Posiblemente, la solucién adecuada en este caso sea utilizar
una viga de compensacién con dos garras.

6. Después de finalizar la elevacion, baje el gancho de la grda lo suficiente para que la cadena
de elevacion se afloje y el anillo de elevacion (D) de la garra pueda moverse liboremente.
Primero tire del seguro grande de color azul (A) hacia la boca (flecha H) (3), el cancamo de
izar (D) se hunde ahora en la garra. Si es necesario, aplique un poco de presion. Tire ahora
de seguro pequefio de color amarillo (B) hacia la boca (flecha J) (3). Esto puede realizarse
faciimente sujetando la garra con una mano mientras se aplica una contrapresiéon y se
mueve un poco la garra, mientras tira hacia atras del seguro pequefio de color amarillo (B)
con la otra mano.

7. La garra puede volver a utilizarse inmediatamente o retirarse en posicion abierta o cerrada.
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5. Mantenimiento

Al menos una vez al ano, o con mayor frecuencia si el uso intensivo o los danos sufridos por la
garra lo requieren, esta debe someterse a mantenimiento y, si es necesario, ser reparada por un
reparador autorizado.

En el marco del programa de garantia de 10 afios, los componentes mas criticos (placas de suje-
cién y resortes) deben sustituirse en cada revision. Esto también se aplica a todos los componen-

tes rechazados.

Para obtener mas informacién sobre procedimientos de mantenimiento, consulte a su distribuidor
0 a nuestro servicio de atencion al cliente.

Al final de su vida Util, la garra puede tratarse como chatarra, siempre que se haya inutilizado para
SU USO.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



A

Nzo é permitido
permanecer na
zona de perigo
da carga.

Certifique-se de
que a carga
permanece no
chao durante a
rotacéao.

Nao pode alterar
0s grampos
CrosbylP. Nunca
endireite nem
tente dobrar ou
aquecer pecas
tratadas.

MANUAL DO UTILIZADOR

Para tipos de grampo: 2 IPNM10
Elevacao vertical sem danos

© The Crosby Group LLC. E proibido replicar ou publicar em qualquer circunstancia estas instrucoes
do utilizador originais sem autorizagao prévia por escrito da The Crosby Group LLC.

1. Geral

Escolheu um grampo de elevacao CrosbylIP.

Os grampos de elevagéo CrosbylP sdo os grampos mais fiaveis disponiveis. Mas utilizar
ferramentas fidveis néo significa automaticamente que as praticas séo fiaveis. As pessoas que
trabalham com grampos desempenham igualmente um papel importante na elevagao fiavel.
Certifigue-se de que todas as pessoas que trabalham com grampos de elevagao CrosbylP
recebem formagao para a aplicagao adequada dos grampos.

Os grampos da CrosbyIP tém uma garantia de 10 anos. Por forma a manter os grampos CrosbylP
em condigdes ideais € importante a realizagdo de manutengéo regular. Reparagéo e manutencéo
de prevencao devem ser realizadas por um reparador autorizado. Para beneficiar deste programa
de garantia e obter mais detalhes sobre os procedimentos de manutengao, consulte o seu
distribuidor ou 0 nosso servigo de cliente para obter mais informacoes.

Leia e compreenda estas instrugdes antes de utilizar o grampo de elevagéo.

2. Precaucoes de seguranca

B A formacdo adequada do pessoal é de vital importancia. Esta formacéo contribui para a
fiabilidade maxima no ambiente de trabalho.

B Pode aplicar os grampos 2 IPNM10 por pega, por conjunto ou varios simultaneamente para
elevar as chapas.

B Certifique-se de que cada grampo recebe uma quota proporcional da carga. Ao utilizar dois
grampos ou mais, é recomendado o uso de um tirante.

B Contacte o nosso servigo de cliente antes de utilizar este grampo em chapas e constru¢des
que tenham um raio.

B Temperatura: a temperatura de operagao esta entre —20 °C e 70 °C. Para outras temperaturas,
contacte 0 nosso servigo de cliente.

B Existem restricbes de funcionamento em atmosferas especiais (ex. elevada humidade,
explosivas, salinas, acidas, alcalinas).

B Cargas: Para aplicacéo adequada do grampo, consulte o diagrama de carga 1.

B Certifique-se de que todos os acessorios entre o olhal de elevagao e o guindaste estéo
corretamente instalados, fixos e acoplados.

B S6 pode transportar ou elevar uma chapa em cada elevacgao.

B Nao pode colocar os segmentos de cames e 0s pernos em superficies inclinadas ou conicas.
Contacte 0 nosso servigo de cliente para pedir ajuda na selegdo de um grampo adequado
para as chapas biseladas.
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B Quando o acessorio ou 0 gancho do guindaste for muito grande e/ou muito pesado, utilize
tamanho adequado ou uma eslinga de corrente com aro D de 750 mm (30 polegadas), com
uma forga que corresponda ao Limite de Carga de Trabalho do grampo. Isto, quando definir a
carga para baixo, impedira o gancho de descer muito permitindo ao grampo abrir com o peso
do gancho, ou, no caso de um gancho de guindaste desprotegido, a descida do olhal de
elevacéo. Quando suspender o grampo diretamente no gancho do guindaste seguro, tem de
lhe dar especial atencao para se certificar de que o gancho do guindaste pode mover-se
liviemente no olhal de elevacao. Certifique-se de que o gancho do guindaste e os outros
materiais estao protegidos.

B Observacdo: quando manusear carga, deve certificar-se de que a carga ou 0 grampo nao
encontram obstaculos que possam libertar a carga dos grampos prematuramente.

B Um grampo é um dispositivo que deve estar limpo quando utilizado. A sujidade tem um efeito
adverso no funcionamento e também na fiabilidade do grampo. Quando limpar o grampo,
deve ter cuidado para garantir que as superficies de preensao estdo sempre limpas, secas e
sem Oleo e gordura. A limpeza regular melhorara a duracéo e a fiabilidade dos grampos de
elevagao. Para limpar as superficies de aperto, 3M Scotch-brite e LocTite SF 7064 sao
recomendados.

Antes de utilizar o grampo, é importante que o operador do grampo inspecione 0 grampo para
verificar se funciona corretamente. Tem de dar especial atengdo ao seguinte (consulte a(s) ilustra-
cao(0es) 2 para referéncia de pecas):

B Certifique-se de que a superficie da chapa com a qual o grampo entra em contacto nao tem
lascas, massa lubrificante, dleo, tinta, agua, gelo, humidade, sujidade e revestimentos que
possam impedir 0 contacto da superficie de aperto com a placa ou viga.

B |nspecione as almofadas de pressado (W) para identificar desgaste e defeitos. As almofadas de
pressao nao devem apresentar danos nem humidade, sujidade, gordura e éleo. Se necessario,
limpe-as. 3M Scotch-brite e LocTite SF 7064 sdo recomendadas.

B Verifique se o corpo (N) e a mandibula apresentam danos, fissuras ou deformacéo (pode ser
indicacdo de sobrecarga).

B \erifique se existe desgaste e/ou dano detetavel no olhal de elevagao (D) e no veio do
segmento de cames (G).

B \erifique a mola (M). A mola tem de ter uma forga razoavel quando pressionar o olhal de
elevagao (D) na posicao fechada dos trincos (A e B, fig. 2).

B Certifique-se de que nenhum detrito como fragmentos de aco, limalhas de aco, etc. pode
entrar no interior do grampo durante o armazenamento e/ou a utilizagdo do grampo.

B \Verifique o Limite de Carga de Trabalho e a abertura da garra gravados no corpo correspondem
a carga a elevar. Quando isso néo for mais legivel, remova a bragadeira da operagéo.

B N&o é necessaria uma carga de trabalho minima.

As almofadas de pressdo sdo os componentes mais criticos do grampo e exigem uma atencéo
adicional durante a inspegao. Certifique-se de que ndo existem pedacos do material de fricgao em
falta pois tal pode diminuir a preenséo. Se mais de 5% da superficie de atrito estiver danificada,
deve substituir a aimofada de presséo. No interior da capa, incluimos ilustragdes de aimofadas de
pressdo danificadas e gastas (rejeitadas). Em caso de duvida, um reparador autorizado deve
avaliar o grampo.
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4. Como operar o0 grampo

Os grampos de elevagao IPNM10 s&o adequados para o posicionamento, elevacéo, rotagéo e
transporte vertical de painéis e estruturas de ago (inoxidavel), aluminio, Glare, carbono e plastico,
sem danificar as superficies do painel.

Consulte as ilustragdes 3 - 6 para obter a referéncia de pegas.

O grampo esta equipado com dois trincos (A e B, A = azul, B = amarelo) que garante um proces-
S0 seguro de elevagao, rotagéo e transferéncia vertical da placa.

A fig. 2 mostra a posigao dos trincos (A e B) na posigao fechada para efetuar o processo de ele-
vacao. Nesta posigao, uma pré-carga é aplicada pelos trincos de seguranca (A e B) no material a
elevar.

A fig. 3 mostra a posigao dos trincos (A e B) na posi¢ao aberta. Tem de colocar os trincos (A e B)
nesta posi¢éo antes de remover o grampo de elevacao da placa.

1. Quando elevar a partir da posigao vertical: Cologue o0 grampo na posi¢ao aberta (3) correta e
diretamente sobre a placa para que a garra do grampo fiqgue completamente sobre a placa (E).

2. Quando elevar a partir da posicao horizontal: A cunha ou aimofada de pressao (W) (4) tem de
estar posicionada na parte inferior da placa. O grampo tem de estar afastado do solo e poder
mover-se livremente.

3. Antes de fixar o grampo um, deve certificar-se de que o grampo se pode mover liviemente
para permitir a cunha ou almofada de pressao (W) (5) ocupar todo o espago aberto na garra
completamente.

4. Agora, mova o trinco de seguranca amarelo (B) na diregao do olhal de elevagéao (D) (ver seta J)
(5). Certifique-se novamente de que a cunha ou almofada de pressao (W) se pode fechar
livremente. O grampo é blogqueado agora e esta posicionado na placa solta. Agora, empurre o
trinco de seguranga azul (A) na diregéo do olhal de elevagéo (D) (ver seta H) (6).

5. O grampo esta agora numa posicao de pré-carga, apds a qual pode comegar o processo de
elevagao. Durante o processo de elevacao, certifique-se de que a placa permanece estavel e
vertical. Uma barra equalizadora com dois grampos € possivelmente a solugdo certa neste
caso.

6. Depois de concluir a elevagao, baixe suficientemente o gancho do guindaste para a corrente
de elevacéo afrouxar e poder mover o olhal de elevacéo (D) do grampo liviemente. Primeiro
empurre o trinco azul grande (A) completamente na dire¢céo da garra (seta H) (3), o olhal de
elevagao (D) entra agora no grampo. Se for necessario, aplique alguma pressdo. Agora,
encoste o trinco amarelo pequeno (B) na direcéo da garra (seta J) (3). Isto é feito faciimente,
segurando 0 grampo com uma mao enquanto aplica contrapressao e move 0 grampo um
pouco, enquanto puxa o trinco amarelo pequeno (B) com a outra méao.

7. Pode voltar a utilizar o grampo imediatamente ou afasta-lo na posi¢éo aberta ou fechada.
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5. Manutencao

Pelo menos uma vez por ano, ou com maior frequéncia se 0 uso intenso ou danos na grampa
assim o exigirem, a grampa deve ser submetida a manutencéo e, se necessario, reparada por um
reparador autorizado.

De acordo com o programa de garantia de 10 anos, os pegas mais criticos (almofadas de presséo
e molas) devem ser substituidos durante cada manutengao. Isso também se aplica a todas as

pecas rejeitadas.

Consulte o seu distribuidor ou 0 nosso servico de cliente para obter mais informagdes sobre os
procedimentos de manutengéo.

No final da sua vida Util, a grampo pode ser tratada como sucata metélica, desde que seja torna-
da impropria para uso.
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A

Det ar inte tillatet
att uppehalla sig
i farozonen kring
lasten.

Se till att lasten
stannar kvar pa
marken vid vand-
ning.

Inga andringar
far goras pa
CrosbylPs
klammor.
Delarna far aldrig
ratas ut, bojas
eller virmebe-
handlas.

ANVANDARHANDBOK

For klamtyperna: 2 IPNM10
Vertikal lyftning med férspanning, utan skada

© The Crosby Group LLC. Ingenting fran denna publicerade anvandarhandook far pa nagot som helst
sétt replikeras eller publiceras utan skriftligt tillstand fran The Crosby Group LLC.

1. Allméant

Du har valt en lyftklamma fran CrosbylP.

Vi anser att klammor fran CrosbylP &r marknadens mest tillforlitiga lyftklammor. Men enbart
anvandningen av tillforlitiga verktyg innebér inte automatiskt att metoden ar tillforlitig. De personer
som arbetar med klammorna spelar en lika viktig roll vid palitiga lyft. Se till att alla som arbetar med
lyftklammor fran CrosbylP har instruerats nar det géller en korrekt anvandning av kldmmorna.

CrosbylP erbjuder en 10 &rs garanti for foretagets klammor. Regelbundet underhall ar viktigt for att
hélla CrosbylPs klammor i optimalt skick. Forebyggande underhall och reparation ska utféras av en
auktoriserat reparator. Kontakta din distributdr eller var kundtjanst for mer information om hur du
kan utnyttja detta garantiprogram och for mer information om underhall.

Las och forsta dessa anvisningar innan du anvander lyftklamman.

2. Sakerhetsforeskrifter

B Korrekt instruktion av personalen ar av yttersta vikt. Det kommer att bidra till maximal
tiliforlitlighet i arbetsmiljon.

B Kldmmorna 2 IPNM10 kan appliceras styckvis, i par eller flera samtidigt vid lyft av plattor.

B Se till att varje kidmma far en proportionerlig del av lasten. Vid anvandning av tva klammor eller
fler rekommenderar vi en spridarstang.

B Kontakta var kundtjanst innan du anvander denna klamma for platar och konstruktioner som
har en avrundning.

B Temperatur: driftstemperaturen &r mellan —20 °C och 70 °C. Kontakta var kundtjanst vid
anvandning i andra temperaturomraden.

B Det finns begransningar for anvandning i speciella atmosférer (t.ex. vid hog luftfuktighet, i
milider med explosionsrisk, i salthaltiga miljder samt i sura och alkaliska miljéer).

B | aster: Konsultera belastningsdiagram 1 fér korrekt applicering av klamman.

B Setill att alla fastanordningar mellan lyftdglan och kranen &r ordentligt monterade, sékrade och
kopplade.

B For varje lyft far endast en plat transporteras eller lyftas.

B Tryckplattor och tandsegment far inte placeras pa Iutande eller koniska ytor. Kontakta var
kundtjansten om du behdver hjélp med att valja en lamplig kidmma for avfasade plétar.

B Nar lastkroken eller fastet ar for stort och/eller for tungt ska kattingslinga med D-shackel 750
mm anvandas, med en styrka som motsvarar hogsta tillatna arbetslasten for kiamman. Nar
lasten sedan satts ned kommer det att forhindra kroken fran att sankas ned alltfor langt for att
klamman ska kunna lossas pa grund av krokens vikt, eller, att den kan lossas ur lyftéglan om
en oskyddad lastkrok anvands. Nar klamman hanger direkt fran lastkroken ar det viktigt att vara
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uppmérksam pa att lastkroken kan roéra sig fritt i lyftoglan. Se till att lastkroken och annat
material ar skyddade.

B Anmérkning: vid hantering av lasten &r det viktigt att se till att lasten och/eller kldmmorna inte
kan fastna eller stéta pa hinder som kan orsaka att belastningen frigérs pa klammorna for
tidigt.

B En Kldmma &r ett lyftverktyg som maste vara rent nér det anvands. Smuts har en negativ
inverkan pa klammans funktion och tillforlitighet. Nar klamman &r smutsig och oljig kan den
rengdras med diesel eller fotogen. Blas sedan torrt med tryckluft eller torka med en trasa och
applicera lite smérjmedel. Det ar viktigt att se till att gripytorna alltid &r rena. Regelbunden
rengdring kommer att 6ka livsiangden och tillférlitigheten fér klidmmorna. Vid rengdring av
greppytorna rekommenderas 3M Scotch-brite och LocTite SF 7064.

3. Besikiningsprotokoll

Innan varje anvandning av kldmman &r det viktigt att operatdren inspekterar den for att verifiera
korrekt funktion. Det ar viktigt att vara uppmérksam pa foliande (se illustration 2 for referens till
delar):

B Se till att platens eller bjaelkens yta som klidmman ska komma i kontakt med &r fri fran slagg,
fett, olja, farg, vatten, is, fukt, smuts eller annan beldggning som kan hindra god kontakt for
gripytan mot pléten eller bjeslkens.

B Inspektera tryckplattorna (W) for slitage och defekter. Tryckplattorna ska vara oskadade och
fria frén fukt, smuts, fett och olja. Rengér dem vid behov. 3M Scotch-brite och LocTite SF 7064
rekommenderas.

m  Kontrollera att stommen (N) och kaften inte &r skadade, uppvisar sprickor eller &r deformerade
(det kan tyda pé Gverbelastning).

m  Kontrollera lyftéglan (D) och tandsegmentsaxeln (G) for synligt slitage och/eller skada.

B Kontrollera fiagdern (M). Fjadern méaste ha tillrécklig fiaderkraft vid tryck pa lyftoglan (D) nar
sparrarna (A och B, bild 2) ar i stangt lage.

B Se till att inget skrép, t.ex. stélsplitter, stalspan osv. kan tranga in i klidmman under forvaring
och/eller anvandning.

B Kontrollera om hogsta tilldtna arbetslasten och den kaftdppning som stamplats pa stommen
motsvarar den last som ska lyftas. Nar detta inte langre &r lasbart, ta bort kidmman fran driften.

B Det finns ingen grans for lagsta nddvandiga arbetsbelastning.

Tryckplattorna &r de mest kritiska delarna i kldmman och kraver extra uppmarksamhet vid inspek-
tion. Verifiera att det inte finns ndgon del av friktionsmaterialet som saknas, eftersom det kan
minska greppet. Om mer 8n 5 % av friktionsytan &r skadad ska tryckdynan bytas ut. Bilder pa
skadade och slitna (kasserade) tryckdynor finns pa insidan av forséttsbladet. | tveksamma fall ska
en auktoriserad reparatdr bedéma klamman.

4. Hur man anvander klamman

IPNM10 ar lampliga for placering, lyftning, vandning och vertikal transport av (rostfritt) stal, alumini-
um, Glare, kol och plastpaneler samt strukturer utan att skada panelernas yta.

Se illustrationerna 3 - 6 for referens.
Klamman &r férsedd med tva sparrar (A och B, A = bla, B = gul), vilka garanterar sékerhet vid Iyft,

vandning och vertikal transport av platen.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.




Bild 2 visar positionen for sparrarna (A och B) i stangt lage, vilket &r ratt position nar lyftprocessen
ska utforas. | den har positionen genomfors en forbelastning av sakerhetsspérrarna (A och B) pa
det material som ska lyftas.

Bild 3 visar positionen for sparrarna (A och B) i Oppet lage. Sparrarna (A och B) méaste stéllas i den
har positionen innan lyftklamman tas bort fran platen.

1. Vid Iyft fran vertikalt lage: Placera kiamman i 0ppet lage (3) pa ratt satt och rakt ver platen sa
att kaften pa kidmman vilar mot platen helt och hallet ().

2. Vid lyft fran horisontellt Iage: Den kilen eller tryckplattorna (W) (4) maste placeras pa platens
lagre sida. Klamman maste vara ovanfér marken och kunna réra sig fritt.

3. Innan klamman lases ska du se till att klamman kan rora sig fritt i syfte att mojliggora att kilen
eller tryckplattorna (W) (5) fyller upp allt utrymme i kéften fullstandigt.

4. Nu flyttar du den gula sékerhetssparren (B) mot lyftoglan (D) (se pil J) (5). Se aterigen till att kilen
eller tryckplattorna (W) kan stanga sig fritt. Nu ar klamman last och &r placerad pa platen utan
belastning. Nu drar du den stora bla sakerhetssparren (A) dver mot lyftoglan (D) (se pil H) (6).

5. Klamman &r nu i forbelastningspositionen och nu kan lyftorocessen paborjas. Under
lyftprocessen ser du till att platen forblir stabil och uppratt. En utjigmningsbalk med tva klammor
ar formodligen ratta [6sningen i det har fallet.

6. Nér lyftet har slutforts sénks krankroken tillrackligt mycket for att lyftkattingen ska slakna och
klammans lyftogla (D) kan réra sig fritt. Dra forst den stora blé spérren (A) mot kaften fullstandigt
(pil H) (3). Lyftdglan (D) sanks nu in i kidmman. Anvand ett visst tryck vid behov. Dra nu éver den
lila gula sparren (B) mot kéften (pil J) (3). Det &r enkelt att géra genom att halla i klidmman med
en hand, samtidigt anvanda mottryck och flytta kidmman nagot, medan den lilla gula spérren
(B) dras tillbaka med den andra handen.

7. Kldmman kan nu anvandas igen omedelbart eller laggas undan i dppet eller stangt lage.

5. Underhall

Minst en gang om &ret, eller oftare om klamman anvands mycket eller &r skadad, bdr kldmman
underhallas och vid behov repareras av en auktoriserad reparator.

Enligt det 10-&riga garantiprogrammet méaste de mest kritiska delarna (tryckplattor och fjadrar)
bytas ut vid varje underhall. Detta géller &ven alla kasserade delar.

Kontakta din distributdr eller véar kundtjanst fér mer information om underhéllsprocedurer.

Nar kldmman har tjanat ut kan den behandlas som metallskrot, férutsatt att den gérs obrukbar.
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BRUKERHANDBOK

For klemmetyper: 2 IPNM10
Vertikal lofting med forstramming, uten skade

© The Crosby Group LLC. Ikke noe i denne originale brukerhandooken kan gjengis eller publiseres pa
noen mate uten skriftlig forhandstillatelse fra The Crosby Group LLC.

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylIP lofteklemme.

Vi mener at CrosbylP klemmer er de mest palitelige lefteklemmene som finnes. Men bruken av
pélitelige verktoy betyr ikke at man automatisk felger palitelig arbeidspraksis. Menneskene som
arbeider med klemmene er like viktige for & oppna pélitelig lofting. Serg for at alle som arbeider med
CrosbylIP lafteklemmer, far instruksjon om korrekt bruk av kiemmene.

CrosbylP gir en 10 ars garanti for klemmene. For & holde CrosbylP klemmer i optimal stand er
regelmessig vedlikehold viktig. Forebyggende vedlikehold og reparasjon skal utferes av en
reparater som er autorisert. For & kunne benytte deg av dette garantiprogrammet og for flere
opplysninger om vedlikeholdsprosedyrer, kontakt din distributer eller var kundeservice.

Les og forsta disse instruksjonene fer du bruker lofteklemmene.

2. Sikkerhetsmessige forholdsregler

B Det er viktig at personellet far korrekt oppleering. Dette vil bidra til maksimal sikkerhet i
arbeidsmiljoet.

B Klemmene av type 2 IPNM10 kan brukes til & lofte plater ved & sette dem pé hver plate, sett
eller flere sett om gangen.

B Sorg for at hver klemme tar sin proporsjonale del av lasten. Ved bruk av to eller flere klemmer
anbefales det & bruke en sprederbjelke.

B Kontakt var kundeservice for du bruker denne klemmen til plater og konstruksjoner med en
radius.

B Temperatur: driftstemperaturen er mellom —20 °C og 70 °C. For andre temperaturer kontakt var
kundeservice for rad.

B Det er begrensninger for bruk i spesielle atmosfeerer (f.eks. heoy fuktighet,
eksplosiv, saltholdig, syreholdig, alkalisk).

B | aster: For korrekt pafering av klemmen, se lastediagram 1.

B Pase at alle elementer mellom lefteaye og kranen er korrekt montert, sikret og koplet.

B For hvert loft kan kun en plate transporteres eller loftes.

B Dreietapper og kamsegmenter kan ikke plasseres pa skranende eller koniske flater. Kontakt var
kundeservice for hjelp til & velge en passende klemme til avfasede plater.

B Hvis krankroken eller redskapen er for stor og/eller for tung, bruker du en endelokke med

D-sjakkel pa 750 mm og en styrke som tilsvarer klemmens grense for arbeidslast. Nar du setter
lasten ned, vil dette hindre kroken fra & senkes for langt slik at kiemmen &pnes under vekten av
kroken. Med en ubeskyttet krankrok, vil det hindre at lasten sklir ned fra lofteayet. Nar kiemmen
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henges direkte pa en sikret krankrok, ma du péase at krankroken kan beveges fritt i lofteayet.
Péase at krankroken og annet materiell er beskyttet.

B Merk: Ved héndtering av lasten ma man pése at lasten og/eller kiemmen ikke steter pa
hindringer som kan utlese lasten pa klemmene for tidlig.

B En klemme er en anordning som mé rengjeres under bruk. Urenheter reduserer klemmens
ytelse og pélitelighet. Det er viktig & serge for at gripeflatene er rene hele tiden, terr og fri for olje
og fett. Jevnlig rengjering vil ake klemmens levetid og gjere dem mer palitelig. 3M Scotch-brite
og LocTite SF 7064 anbefales til rengjering av gripeoverflatene.

3. Inspeksjonsprotokoller

For hver gangs bruk er det viktig at operateren inspiserer klemmen og forvisser seg om at den
virker som den skal. Man ma vaere oppmerksom pa felgende (se illustrasjonen(e) 2 for delereferan-
se):

B Pase at plate- eller bjelkerflatene som klemmen vil komme i kontakt med er uten grader, olje,
maling, is, fuktighet, skitt og belegg som kan hindre kontakten mellom gripeflaten og platen
eller bjelker.

B Inspiser trykkputene (W) for slitasje og defekter. Trykkputene skal veere skadefrie og uten
fuktighet, urenheter, fett og olie. Rengjer disse om nadvendig. 3M Scotch-brite og LocTite SF
7064 anbefales.

B Sjekk kroppen (N) og kjeven for skade, sprekker og forvridning (dette kan indikere
overbelastning).

B Sjekk lofteoyet (D) og kamakselen (G) for synlig slitasje og/eller skade.

B Sjekk figeren (M). Nar du trykker pa heiseayet (D) i lukket stilling av sperrene (A og B, fig. 2), ma
fizeren ha rimelig figerkraft.

B Pass pa at ingen fremmediegemer slik som stalsplinter eller stalspon etc. kan trenge inn i
innsiden av klemmen mens den er lagret og/eller i bruk.

W Sjekk om lastegrense og kjevedpning, preget pa kroppen, tilsvarer lasten som skal loftes. Nar
dette ikke lenger er lesbart, fiern kiemmen fra drift.

B Det kreves ingen minimum lastegrense.

Trykkputene er de viktigste delene i klemmen, og de krever spesiell oppmerksomhet under inspek-
sjon, Pase at det ikke mangler deler av friksjonsmaterialet, da dette kan redusere grepet. Hvis mer
enn 5 prosent av friksjonsoverflaten er skadet, ma trykkputen erstattes. P& innsiden av frontdekslet
finnes det noen illustrasjoner av skadede og slitte (forkastede) trykkputer. | tvilsomme tilfeller ber en
autorisert reparater se pa klemmen.

4. Hvordan bruke kiemmen

IPNM10 lefteklemmer egner seg til plassering, lefting, dreiing og vertikal transport av (rustfritt) stal,
aluminum, Glare, karbon og plastpaneler og strukturer uten & skade paneloverflatene.

Se illustrasjonene 3 - 6 for delereferanse.

Klemmen er utstyrt med to laser (A og B. A = bl, B = gul) som sikrer at lefting, dreiing og vertikal
overforing av plater er en trygg prosess.

Fig. 2 viser plasseringen av lasene (A og B) i lukket posisjon. Nér lofteprosessen skal utferers, er
dette er den korrekte posisjonen. | denne posisjoner utferer lasene (A og B) en forhandsbelastning
av materialet som skal loftes.
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Fig. 3 viser plasseringen av lasene (A og B) i dpen posisjon. Lasene (A og B) er satt i denne posis-
jonen for fierning av lofteklermmen fra platen.

1.

Lofting fra vertikal posisjon: Plasser klemmen i apen posisjon (3) riktig og rett over platen slik at
klemmekjeven hviler helt mot platen (E).

Lofting fra horisontal posisjon: Den kilen eller trykkpute (W) (4) mé posisjoneres pa den nedre
siden av platen. Kiemmen ma ikke ligge pa bakken og skal kunne beveges fritt.

Fer kliemmen I&ses, skal man serge for at klemmen kan beveges fritt slik at kilen eller trykkpute
(W) (5) fyller opp hele kjeven.

Na skal den gule sikkerhetslasen (B) beveges mot lefteayet (D) (se pil J) (5). Sjekk nok en gang
at kilen eller trykkpute (W) kan lase seg uten hindring. N& er klemmen I&st og plassert pa platen,
men ikke belastet. Na skal den blde sikkerhetslasen (A) trekkes mot lefteayet (D) (se pil H) (6).
Klemmen er na i forhandsbelastningsposisjon, og na kan man begynne lofteprosessen. Under
lofteprosessen skal man vaere sikker pa at platen beveges jevn og vertikalt. En utligningsbjelke
med to klemmer er kanskje den riktig lasningen i dette tilfelle.

Etter loftet er utfort, senkes heisekroken nok til at leftekjeden ikke er under spenning og
lofteayet (D) til Klemmen kan fiernes. Forst skal den store blae sikkerhetslasen (A) trekkes helt
mot kjeven (pil H) (3), og lefteayet senkes ned i kiemmen. Om nadvendig, utev lett trykk. N&
skal den lille gule lasen (B) trekkes mot kjeven (pil J) (3). Dette gjeres enkelt ved & holde klemmen
med den ene handen mens man utever mottrykk, og beveger lett pa klemmen samtidig som
den lille gule lasen (B) trekkes tilbake med den andre handen.

Klemmen kan na brukes igjen med en gang, eller kan legges til side i apen eller lukket stand.

5. Vedlikehold

Minst en gang i ret, eller oftere hvis klemmen er utsatt for hard bruk eller skade, ber klemmen
vedlikeholdes og om nedvendig repareres av en autorisert reparater.

| henhold til det 10-arige garantiprogrammet méa de mest kritiske delene (trykkplater og fieerer)
skiftes ut ved hvert vedlikehold. Dette gjelder ogsa alle avviste deler.

Kontakt din distributer eller var kundeservice for mer informasjon om vedlikeholdsprosedyrer.

Ved slutten av sin levetid kan kiemmen behandles som metallskrot, forutsatt at den er gjort ubru-
kelig.
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BRUGSANVISNING

Til klemmetyper: 2 IPNM10
Lodrette loft med forspaending, uden skader

© The Crosby Group LLC. Intet fra denne originale brugervejledning mé pa nogen made replikeres eller
offentliggeres uden forudgéende skriftlig tilladelse fra The Crosby Group LLC

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylP lofteklemme.

Vi er overbeviste om, at CrosbylP klemmerne er de mest palidelige lefteklemmer, der findes. Men
brugen af palidelige veerktejer betyder ikke automatisk, at fremgangsmaden er palidelig. De
mennesker, der arbejder med klemmer, spiller en lige s& vigtig rolle for palidelige laft. Serg for at alle,
der arbejder med CrosbylIP lefteklemmer, er instrueret i god anvendelse af klemmerne.

CrosbylIP giver 10 &rs garanti pa sine klemmer. Regelmeessig vedligeholdelse er vigtig for at holde
CrosbylP klemmer i optimal tilstand. Forebyggende vedligeholdelse og reparation skal udferes af
en autoriseret reparater. For at fa gavn af dette garantiprogram og for at finde flere oplysninger om
vedligeholdelsesprocedurer, kontakt din forhandler eller vores kundeservice.

Laes og forsta disse instruktioner inden brug af lefteklemmen.

2. Sikkerhedsforanstaltninger

B God instruktion af personalet har afgerende betydning. Dette vil bidrage til at opna maksimal
pélidelighed i arbejdsmiljget.

B 2 IPNM10 klemmerne kan pasasttes separat, i seet eller flere ad gangen ved loft af plader.

B Sorg for, at hver kliemme beaerer en forholdsmeessig andel af belastningen. Ved brug af to eller
flere klemmer anbefales en spredebom.

B Kontakt vores kundeservice, for du bruger denne klemme til plader og konstruktioner, der har
en radius.

B Temperatur: driftstemperaturen er mellem —20 °C og 70 °C. Kontakt vores kundeservice for
andre temperaturer.

B Der er begraensninger for brug i seerlige miljger (fx miljoer med hej luftfugtighed samt eksplosive,
salte, sure og basiske miljeer).

B Belastninger: Se diagram 1 for god anvendelse af klemmen.

B Sorg for at alle passstninger mellem loftegje og kran er korrekt monterede, sikrede og
sammenkoblede.

B Der mé& kun transporteres eller laftes én plade pr. loft.

B Trykpuderne er klemmens ma ikke placeres pa skra eller koniske flader. Kontakt vores
kundeservice for at fa hjeelp til at veelge en kiemme, der er velegnet til affasede plader.

B Hvis kranens krog eller vedhaeftning er for stor og/eller for tung, skal du bruge en keedeslynge
med en D-bgijle pa 750 mm med en styrke, der svarer til lemmens maksimale arbejdsbelastning.
Nar lasten seettes ned vil dette forhindre krogen i at beveege sig for langt nedad, sdledes at
klemmen abnes pa grund af krogens veegt, eller at den bevaeger sig ned fra loftegjet ved brug
af en ubeskyttet krankrog. Nar klemmen haenges direkte pa den sikrede krankrog, skal der
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rettes opmaerksomhed mod at sikre, at krankrogen kan bevaege sig frit i loftegjet. Serg for at
krankrogen og andet materiel er beskyttet.

B NB: Ved handtering af lasten skal man sikre, at lasten og/eller klemmen ikke mader hindringer,
som kan frigere belastningen pa klemmerne for tidligt.

B En klemme er en anordning, der skal veere ren, ndr den anvendes. Snavs har en negativ
indvirkning pé bade klemmens funktion og dens pélidelighed. Ved rengering af klemmen pleje
bor tages for at sikre, at gribefladerne er til alle tider rent, tert og fri for olie og fedt. Regelmaessig
rengering vil age klemmernes levetid og palidelighed. Til rensning af gribefladerne anbefales 3M
Scotch-brite og LocTite SF 7064.

3. Inspektionsprotokoller

Forud for enhver anvendelse af klemmen er det vigtigt, at Klemmens operater ser efter, om klem-
men fungerer korrekt. Man skal vaere opmaerksom pé felgende (se illustration(er) 2 vedrerende
delen):

B Sorg for at plade- eller bjeelkenoverfladen, som klemmen kommer i kontakt med, er uden
spaner, fedt, olie, maling, vand, is, fugt, snavs og belaegninger, der kan hindre kontakten
mellem gribeoverfladen og pladen eller bjeelken.

B FEfterse trykpuder (W) for slid og defekter. Trykpuderne skal vaere ubeskadigede og uden fugt,
snavs, fedt og olie. Renger dem om nedvendigt. 3M Scotch-brite og LocTite SF 7064
anbefales.

m  Kontroller hus (N) og kaebe for skader, revner eller deformering (dette kan vaere tegn pa
overbelastning).

B Kontroller loftegjet (D) og tandsegmentakslen (G) for slid og/eller skader, der uden videre kan
ses.

| Kontroller fiederen (M). Fjederen skal have en rimelig fiederkraft, néar der trykkes pa leftegjet (D),
mens lasegrebene (A og B, fig. 2) er lukkede.

B Sorg for, at der ikke kan treenge urenheder som f.eks. stasplinter eller -spaner osv. ind i
klemmens indre under opbevaring og/eller brug af klemmen.

m  Kontroller, om den maksimale arbejdsbelastning og den keebedbning, der er stemplet pa
huset, svarer til den last, der skal loftes. Nar dette ikke laengere er leesbart, skal du fierne
klemmen fra driften.

B Der kraeves ingen minimumsarbejdsbelastning.

Trykpuderne er klemmens mest kritiske dele og kreever seerlig opmaerksomhed under inspektio-
nen. Serg for at der ikke mangler nogen stykker af friktionsmaterialet, da dette kan reducere grebet.
Hvis mere end 5 % af friktionsfladen er beskadiget, skal trykpuden udskiftes. P4 omslagets inder-
side findes billeder af beskadigede og slidte (kasserede) trykpuder. | tvivistilfeelde ber en autoriseret
reparater vurdere klemmen.

4. Sadan betjenes klemmen

IPNM10 lefteklemmer er velegnede til placering, left, drejning og lodret transport af (rustfrit) stal,
aluminium, Glare, carbon- og plastpaneler og -konstruktioner uden at beskadige paneloverfladerne.

Se illustration 3 - 6 vedrerende til delen.
Klemmen er forsynet med to lasegreb (A og B, A = bl&, B = gul), s left, vending og lodret transport

af pladen kan udferes sikkert.
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Fig. 2 viser grebenes placering (A og B) i lukket position, der er den korrekte position ved loft. |
denne position udever sikkerhedsgrebene (A og B) en forspaending pa det materiale, der skal lof-
tes.

Fig. 3 viser grebenes placering (A og B) i dben position. Grebene (A og B) skal seettes i denne po-
sition, inden lefteklemmen fiernes fra pladen.

1. Ved loft fra lodret position: Saet klemmen korrekt i ben position (3) og lige over pladen, s&
klemmens kasbe hviler helt pa pladen (E).

2. Ved loft fra vandret position: Den kile eller trykplade (W) (4) skal anbringes forneden pa pladen.
Klemmen skal veere fri af jorden og kunne bevaege sig frit.

3. Inden klemmen I&ses, skal man sikre sig, at klemmen kan bevaege sig frit, s kilen eller trykplade
(W) (5) kan udfyldes hele pladsen i kaeben.

4. Bevaeg nu det gule sikkerhedsgreb (B) mod loftegjet (D) (se pil J) (5). Kontroller igen, at kilen
eller trykplade (W) frit kan lukke sig. Klemmen er nu last og anbragt lest pa pladen. Beveeg nu
det bla sikkerhedsgreb (B) mod leftegjet (D) (se pil H) (6).

5. Klemmen er nu i forspaendt position, og nu kan leftet pabegyndes. Serg for, at pladen forbliver
stabil og opretstaende under loftet. Til det forméal kan en travers med to klemmer veere en god
losning.

6. Nar loftet er afsluttet, saenkes krankrogen tilstraskkeligt til, at loftekeeden kan lesnes, og
klemmens loftegje (D) kan bevaeges frit. Treek forst det store, bla greb (A) helt mod keeben (pil
H) (3), nu glider loftegjet (D) ned i klemmen. Pres eventuelt lidt. Treek nu det lille, gule greb (B)
mod kasben (pil J) (3). Det geres meget let ved at holde i klemmen med den ene hand og
presse imod og beveege klemmen lidt, samtidig med at det lille, gule greb (B) traekkes tilbage
med den anden hand.

7. Klemmen kan nu anvendes igen med det samme eller anbringes i dben eller lukket position.

5. Vedligeholdelse

Mindst en gang om éret, eller oftere hvis klemmen er udsat for kraftig brug eller beskadigelse, skal
klemmen vedligeholdes og om nedvendigt repareres af en autoriseret reparater.

I henhold til det 10-arige garantiprogram skal de mest kritiske dele (trykplader og fiedre) udskiftes
ved hvert vedligehold. Dette geelder ogsa for alle kasserede dele.

Kontakt din forhandler eller vores kundeservice for flere oplysninger om vedligeholdelsesprocedurer.

Nar klemmen ikke lsengere kan bruges, kan den behandles som metalskrot, forudsat at den er
gjort ubrugelig.
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KAYTTOOPAS

Tarraintyypeille: 2 IPNM10
Pystysuuntainen nostaminen, ilman vaurioita

© The Crosby Group LLC. Taman alkuperéaisen kayttdohjejulkaisun minkaan kohdan kopiointi tai julkai-
su on kielletty iiman The Crosby Group LLC. kirjallista ennakkolupaa.

1. Yleista

Olet valinnut CrosbylP-nostotarraimen.

Me uskomme CrosbylP-tarraimien olevan markkinoiden luotettavimpia nostotarraimia. Luotettavien
tybkalujen kayttd ei kuitenkaan automaattisesti tarkoita, etté kaytannot ovat luotettavia. Tarraimien
kayttajila on aivan yhta suuri rooli luotettavassa nostamisessa. Varmista, etta jokainen CrosbylP-
nostotarraimia kayttava on saanut ohjeet tarraimien oikeaan kayttdtapaan.

CrosbylP  myontdd 10 wvuoden takuun tarraimilleen. Jotta CrosbylP-tarraimien pysyvat
optimaalisessa kayttokunnossa, saanndllinen kunnossapito on térkeda. Valtuuttaman korjaajan
tulee suorittaa ennalta ehkéiseva kunnossapito ja korjaukset. Ota yhteyttd jélleenmyyjaan tai
asiakaspalveluumme, jos haluat hyoddyntdd tatd takuuprogrammia ja saada lisétietoja
huoltokaytanndista.

Nama ohjeet on luettava ja ymmarrettava ennen nostotarraimien kayttoa.

2. Turvavarotoimet

B Henkildkunnan oikea ohjeistaminen on aarimmaisen tarkedtd. Taméa auttaa maksimoimaan
luotettavuuden tydympéristossa.

B 2 |PNM10 tarraimia voidaan kayttdd kappaleittain, sarjoittain tai useita samaan aikaan
teraslevyjen nostamista varten.

B Varmista, ettd jokaiseen tarraimeen kohdistuu tasaisesti jakautunut kuormitus. Kahta tai
useampaa tarrainta kaytettéessa suositellaan levityspalkin kayttoa.

B Ota yhteytta asiakaspalveluumme ennen taman kiinnittimen kayttoa levyille ja rakenteille, joissa
on kaarevuus.

B [ ampdtila: kayttélampdtila on =20 °C ja 70 °C valilla olevissa lampdétiloissa. Muiden lampdétilojen
osalta ota yhteytta asiakaspalveluumme.

B FErikoisolosuhteissa (esim. korkea kosteus, rdjahdysherkkd, suolapitoinen, happoinen,
emaksinen) on voimassa kayttorajoituksia.

B Kuormat: Katso tarraimen oikea kayttdtapa kuormakaaviosta 1.

B Varmista, ettd kaikki nostosimukan ja nosturin véliset litdnnét on sovitettu, kiinnitetty ja litetty
oikein.

B Kunkin noston aikana saa siirtda tai nostaa vain yhden levyn kerrallaan.

B Tarrainta ei saa kaytta4 kaltevilla tai kartiomaisilla pinnoilla. Ota yhteyttd asiakaspalveluumme,
jos tarvitset apua viistettyihin levyihin sopivan kiinnittimen valinnassa.

B Kun nosturikoukku tai kiinnitysosa on liian suuri ja/tai lian painava, on kaytettdva 750 mm
D-sakkelilla varustettua raksikettinkig, joka kestéa tarrainta vastaavan WLLnimelliskuorman.
Tama estéaa, kun kuorma lasketaan alas, koukun laskeutumisen lian pitkélle ja tarraimen
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avautumisen koukun painon alla tai, suojaamattoman nosturikoukun tapauksessa, sen
laskeutumisen pois nostosimukasta. Kun tarrain ripustetaan suoraan kiinnitettyyn
nosturikoukkuun, on varmistettava, etta nosturikoukku voi likkua vapaasti nostosilmukassa.
Varmista, etté nosturikoukku ja muut materiaalit ovat suojattuja.

Huomautus: kun kuormaa késitelldaan, on varmistettava, ettd kuorma ja/tai tarrain ei kohtaa
esteitd, jotka voisivat vapauttaa kuorman tarraimista ennenaikaisesti.

Tarrain on laite, jonka pitd& olla puhdas kaytettdessa. Lika vaikuttaa haitallisesti tarraimen
kayttdon ja luotettavuuteen. On tarkeéta taata, ettd sen tartuntapinnat ovat aina puhtaita, kuiva
ja vapaa Oliystd ja rasvasta. Saanndlinen puhdistus pidentdd tarraimien kayttoikaa ja
luotettavuutta. Tartuntapintojen puhdistamiseen suositellaan 3M Scotch-britea ja LocTite SF
7064 -puhdistusainetta.

3. Tarkastuskaytinnot

Ennen jokaista tarraimen kayttokertaa on tarkeata, etta tarraimen kayttéja tarkastaa tarraimen toi-
mivan oikein. Huomiota on kiinnitettéva seuraaviin kohtiin (katso osaviittaukset kuvasta 2):

Varmista, etté levypinta tai palkin yta, johon tarrain on kosketuksissa, on vapaa hilseista,
rasvasta, Oliystd, maalista, vedestd, jaasta, kosteudesta, liasta ja pinnoitteista, jotka voivat
estéa tarttumispinnan kontaktin levyyn tai palkin.

Tarkasta painetyynyt (W) kulumien ja vikojen varalta. Painetyynyissa ei saa olla vaurioita,
kosteutta, likaa, rasvaa tai ¢liya. Puhdista ne tarvittaessa. Suositellaan 3M Scotch-britea ja
LocTite SF 7064 -puhdistusainetta.

Tarkasta runko (N) ja leuka vaurioiden, halkeamien tai epamuodostumien (mika voi olla merkki
ylikuormituksesta) varalta.

Tarkasta nostosiimukka (D) ja ratassegmentin varsi (G) helposti havaittavien kulumien ja/tai
vaurioiden varalta.

Tarkasta jousi (M). Jousessa on oltava kohtuullinen jousivoima painettaessa nostosilmukkaa (D)
salpojen (A ja B, kuva 2) ollessa suljettuina.

Varmista, ettei mitdan haitallista, kuten terassiruja ja -lastuja jne., paése tarraimen sisdan sen
séilytyksen ja/tai kdyton aikana.

Tarkasta, vastaavatko runkoon leimatut WLL-nimelliskuorma ja leuan avautuma nostettavaa
kuormaa. Kun tdma ei ole enaé luettavissa, ota puristin pois toiminnasta.
Miniminimelliskuormaa ei tarvita.

Painetyynyt ovat tarraimen tarkeimméat osat ja edellyttavat erityistd huomiota tarkastuksen aikana.
Varmista, ettei kitkamateriaalin osia puutu, koska tdma voi heikentaa tarraimen otekykya. Jos yli
5 % kitkapinnasta on vaurioitunut, painetyyny on vaihdettava. Tdméan oppaan etukannen
sisépuolella on joitakin kuvia vaurioituneista ja kuluneista (hylatyistd) painetyynyista. Epailyttavissa
tapauksissa valtuutetun korjaajan tulee arvioida tarrain.

4. Tarraimen kaytto

IPNM10 nostotarraimet sopivat (ruostumattomasta) teréksesta-, alumiini-, Glare-kompositti-, hiili-
kuitu- ja muovipaneelien ja -rakenteiden sijoittamiseen, nostamiseen, kadntamiseen ja pystysuun-
taiseen siirtdmiseen vahingoittamatta paneelipintoja.

Katso osaviittaukset kuvista 3 - 6.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



Tarraimessa on kaksi salpaa (A ja B, A = sininen, B = keltainen), mika takaa levyn nostamisen,
kaantamisen ja pystysuuntaisen siirron turvallisuuden.

Kuvassa 2 nakyy salpojen (A ja B) sijainti sulietussa asennossa, joka on oikea asento nostoproses-
sin suorittamiseen. Tass& asennossa turvasalvat (A ja B) suorittavat esilastauksen nostettavalle
materiaalille.

Kuvassa 3 nakyy salpojen (A ja B) sijainti avoimessa asennossa. Salvat (A ja B) on siirrettava tdhan
asentoon ennen nostotarraimen irrottamista levysta.

1. Nostaminen pystyasennosta: Aseta tarrain asianmukaisesti avoimeen asentoon (3) ja suoraan
levyn padlle siten, etta tarraimen leuka lepaé kokonaan levyn paalla (g).

2. Nostettagssa vaaka-asennosta: Littea kiila tai painetyynyt (W) (4) on sijoitettava levyn alapuolelle.
Tarrain ei saa koskettaa maata, ja sen pitda voida likkua vapaasti.

3. Ennen tarraimen lukitusta on varmistettava, etté tarrain paésee likkumaan vapaasti, jotta kiila
tai painetyynyt (W) (5) tayttaa kaiken vapaan tilan leuassa kokonaan.

4. Siirré nyt keltaista turvasalpaa (B) kohti nostosilmukkaa (D) (ks. nuoli J) (5). Varmista viela kerran,
ettd kiila tai painetyynyt (W) paésee vapaasti sulkeutumaan. Tarrain on nyt lukittu ja sijoitettu
levyn paélle kiinnittamatta. Veda nyt sinista turvasalpaa (A) kohti nostosiimukkaa (D) (ks. nuoli H)
(6).

5. Tarrain on nyt esilastausasennossa, minka jalkeen nostoprosessi voidaan aloittaa. Varmista
nostoprosessin aikana, etta levy pysyy tukevasti pystyasennossa. Tassé tapauksessa sopiva
ratkaisu saattaa olla tasauspalkki kahden tarraimen kanssa.

6. Kun nosto on suoritettu, laske nosturin koukkua niin pitkalle, ettd nostokettinki 16ystyy ja
tarraimen nostosilmukka (D) paasee likkumaan vapaasti. Veda ensin suuri sininen turvasalpa
(A) aivan leuan luokse (nuoli H) (3). Nyt nostosiimukka (D) laskeutuu tarraimeen. Kéayta
tarvittaessa painetta. Veda nyt pientéd keltaista salpaa (B) kohti leukaa (nuoli J) (3). Tama
onnistuu helposti pitamalla tarraimesta kiinni yndella kadella kayttaen samalla vastapainetta ja
likuttaen tarrainta jonkin verran sek& vetden pientd keltaista salpaa (B) taaksepéin toisella
kédella.

7. Tarrainta voidaan nyt kayttdd uudestaan valittdtmasti tai se voidaan vieda pois avoimessa tai
suljetussa asennossa.

Kiinnitin on huollettava vahintaan kerran vuodessa tai useammin, jos se on ollut kovassa kaytdssa
tai vaurioitunut, ja tarvittaessa korjattava valtuutetulla korjaajalla.

10 vuoden takuuohjelman mukaisesti kriittisimmat komponentit (painetyynyt ja jouset) on
vaihdettava jokaisen huollon yhteydessa. Tama koskee myos kaikkia hylattyja komponentteja.

Lisatietoja huoltomenettelyisté saat jalleenmyyjaltasi tai asiakaspalvelustamme.

Kayttoian paatyttya puristin voidaan kasitelld romumetallina, edellyttden ettd se on tehty
kayttokelvottomaksi.
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PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

Dla chwytakéw typu: 2 IPNM10
Podnoszenie pionowe przy naprezeniu wstepnym, bez uszkodzen

© The Crosby Group LLC. Zabrania sig powielania i publikowania jakiejkolwiek czesci niniejszej instruk-
cji uzytkowania bez uprzedniej pisemnej zgody firmy The Crosby Group LLC.

1. Ogoine

Dziekujemy za zakup chwytaka do podnoszenia CrosbylP.

wazamy, ze CrosbylP to najbardziej niezawodne chwytaki do podnoszenia dostepne na rynku.
Ale samo uzycie niezawodnych narzedzi nie sprawi, ze techniki pracy stana sie niezawodne. Dla
sprawnego i bezpiecznego podnoszenia rownie istotne jest postepowanie oséb uzytkujgcych
chwytaki. Nalezy zadba¢ o to, aby wszystkie osoby wykorzystujgce chwytaki CrosbylP zostaty
poinstruowane w zakresie wiasciwego ich stosowania.

CrosbylIP zapewnia 10-letnig gwarancje na dostarczane przez siebie chwytaki. W celu utrzymania
chwytaki  CrosbylP w optymalnym stanie niezwykle wazng role odgrywa przeprowadzanie
regularnej konserwaciji. Prace z zakresu konserwacji zapobiegawczej oraz naprawy muszg by¢
wykonywane przez autoryzowanych serwisantow. Aby skorzysta¢ z programu gwarancyjnego i
uzyska¢ wiecej informacji na temat procedur konserwacyjnych, prosimy skontaktowac sie z
dystrybutorem lub naszym dziatem obstugi klienta.

Przed uzyciem chwytaka do podnoszenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejszg instrukcie.

2. Srodki bezpieczenstwa

B Wihasciwe poinstruowanie pracownikéw ma ogromne znaczenie dla bezpieczenstwa. Zapewni
ono maksymalng niezawodno$¢ w $rodowisku pracy.

B Chwytaki 2 IPNM10 sa stosowane pojedynczo, w zestawach lub w wiekszej liczbie i stuzg do
podnoszenia blach.

B Nalezy upewnic sig, ze kazdy z chwytakdw jest obcigzony w réwnym stopniu. W przypadku
stosowania dwdch chwytakéw lub wigcej zaleca sie uzycie zawiesia belkowego.

B Przed uzyciem tego chwytaka w celu przemieszczania blach i konstrukgcji z promieniem giecia
lub naturalnym promieniem nalezy skontaktowa¢ sie nasza obsfuga klienta.

B Temperatura: temperatura pracy wynosi od —20 °C do 70 °C. Odnosnie temperatur
niemieszczacych sie w powyzszym zakresie prosimy o kontakt nasza obstuga klienta.

B Uzytkowanie w szczegdlnych warunkach (np. wysoka wilgotno$¢, atmosfery wybuchowe,
sfone, kwasne, zasadowe) podlega ograniczeniom.

B Obcigzenia: Aby prawidfowo uzy¢ chwytaka, nalezy zapoznac sie z diagramem obciagzenia nr 1.

B Nalezy upewnic sie, ze wszystkie elementy mocujace miedzy uchem no$nym a urzadzeniem
dzwigowym sg prawidtowo ztgczone, zamocowane i zabezpieczone.

B Przy kazdym podnoszeniu mozna transportowac lub podnosi¢ tylko jedng blache.

B Nie umieszczac zeba okragtego (zebdw okragtych) ani segmentu zebowego na powierzchniach
nachylonych ani stozkowych. Pomoc w wyborze odpowiedniego chwytaka do podzielonych
blach mozna uzyska¢ kontaktujac sie nasza obstuga klienta.
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B Jesli hak urzadzenia dzwigowego lub element mocuijacy jest zbyt duzy i/lub zbyt ciezki, nalezy
uzy¢ odpowiednio dobranego zawiesia fancuchowego z szeklg D o dtugosci 750 mm, o
wytrzymatosci odpowiadajacej dtugosci roboczej chwytaka. Pozwoli to unikngé nadmiernego
obnizenia sie haka podczas stawiania tadunku, co doprowadzitoby do otwarcia sie chwytaka
pod ciezarem haka lub, w przypadku niezabezpieczonego haka urzadzenia dzwigowego,
zapobiegnie jego wysunieciu sie z ucha nosnego. Podczas podwieszania chwytaka
bezposrednio na zabezpieczonym haku urzgdzenia dzwigowego nalezy zapewni¢ swobodny
ruch haka urzgdzenia dzwigowego w obrebie ucha no$nego. Nalezy pamieta¢ o wiasciwym
zabezpieczeniu haka urzadzenia dzwigowego oraz innych materiatow.

B Uwaga: podczas przenoszenia tadunku nalezy upewni¢ sig, ze tadunek ani chwytak nie
napotkajg przeszkdd, ktore spowodowalyby przedwczesne zmniejszenie obciazenia
chwytaka.

B Przed uzyciem chwytak musi zosta¢ wyczyszczony. Brud wptywa niekorzystnie na dziatanie
oraz niezawodno$¢ chwytaka. Podczas czyszczenia opieki zaciskowy nalezy podja¢ w celu
zapewnienia, ze powierzchnie chwytajace sg zawsze czyste, suche i wolne od oleju i smaru.
Regularne czyszczenie chwytakéw zwigksza ich trwalos¢ i niezawodnos$¢. Do czyszczenia
powierzchni szczek zaleca sie stosowanie 3M Scotch-brite i LocTite SF 7064.

Przed kazdym uzyciem operator musi sprawdzi¢, czy chwytak dziata prawidtowo. Kontrole nalezy
przeprowadzi¢ wedtug ponizszych punktéw (informacje na temat czesci przedstawiono na ilustra-
cji 2):

B Upewnic sig, Ze stykajgca sie z chwytakiem powierzchnia blachy Iub belki nie jest ztuszczona,
pokryta smarem, olejem, farba, wodg, lodem, wilgocia, brudem ani powtokami mogacymi
ograniczy¢ kontakt powierzchni chwytaka z blacha Iub belke.

B Skontrolowa¢ plyty chwytaka (W) pod katem zuzycia i wad. Piyty chwytaka nie moga by¢
uszkodzone, zawilgocone, zabrudzone, zanieczyszczone smarem ani olejem. W razie
koniecznosci oczysci¢ powierzchnie. Zaleca sie stosowanie 3M Scotch-brite i LocTite SF
7064.

B Sprawdzi¢ korpus (N) i szczeke pod katem uszkodzen, peknie¢ lub deformacii (ktére moga
wskazywaé na przeciagzenie).

B Sprawdzi¢ ucho nosne (D) i 0$ segmentu zebowego (G) pod katem zauwazalnego zuzycia i/
lub uszkodzen.

B Skontrolowa¢ sprezyne (M). Sprezyna musi zapewnia¢ wiasciwg site nacisku podczas
wywierania nacisku na ucho podnoszace (D) w zamknietej pozycji szczek (A i B, rys. 2).

B Nie dopuszcza¢ do obecnosci zanieczyszczen, takich jak odtamki czy wiéry stalowe itp.
wewnatrz chwytaka podczas jego przechowywania i/lub uzytkowania.

B Sprawdzi¢, czy dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) i zakres pracy chwytaka oznaczony
na korpusie odpowiada masie podnoszonego fadunku. Kiedy nie bedzie mozna jej odczytac,
wyjmij zacisk z dziatania.

B Nie ma wymaganego minimalnego obcigzenia roboczego.

Piyty chwytaka sg najwazniejszymi elementami chwytaka i wymagajg szczegdlnej uwagi podczas
kontroli. Nalezy upewni¢ sig, ze nie brakuje zadnych czesci materiatu ciernego, gdyz zmniejszytoby
to przyczepnos¢. Jesli ponad 5% powierzchni tarcia ulegnie uszkodzeniu, konieczna jest wymiana
podkfadki naciskowej. Na wewnetrznej stronie przedniej oktadki zamieszczono ilustracje przedsta-
wiajgce uszkodzone i zuzyte (odrzucone) podkiadki naciskowe. W razie watpliwosci oceny zuzy-
cla/uszkodzenia chwytaka powinien dokona¢ autoryzowany serwisant.
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4. Jak postugiwac sie chwytakami

Chwytaki IPNM10 sg przeznaczone do ustawiania, podnoszenia, obracania i transportu pionowe-
go paneli i konstrukcji stali (nierdzewnej), aluminiowych, Glare, weglowych i plastykowych bez us-
zkodzenia powierzchni paneli.

Informacije na temat czesci przedstawiono na ilustracjach 3 - 6.

Chwytak jest wyposazony w dwie szczeki (A i B, A = kolor niebieski, B = kolor z6tty), ktére gwaran-
tujg bezpieczng operacje podnoszenia, obracania i pionowego przenoszenia blachy.

Rys. 2 przedstawia pofozenie szczek (A i B) w pozycji zamknietej, bedacej prawidtowg pozycja
przeprowadzania operacji podnoszenia. W pozycji tej obcigzenie wstepne jest przenoszone przez
szczeki zabezpieczajgce (A i B) na podnoszony materiat.

Rys. 3 przedstawia potozenie szczek (A i B) w pozycji otwartej. Szczeki (A i B) musza zosta¢ usta-
wione w tej pozyciji przed usunieciem chwytaka do podnoszenia z blachy.

1. Podnoszenie z pozycji pionowej: Zatozy¢ prawidtowo chwytak w pozycji otwartej (3) prosto na
blache tak, aby jego szczeka catkowicie stykata sig z blachg (E).

2. Podnoszenie z pozycji poziomej: Klin lub ptyta chwytna (W) (4) musi zosta¢ umieszczony w
dolnej czesci blachy. Chwytak musi znajdowac sie nad ziemig i poruszac sie swobodnie.

3. Przed zamknieciem chwytaka nalezy sprawdzi¢ go pod katem swobodnego ruchu w celu
umozliwienia wsuniecia klina lub ptyta chwytna (W) (5) w catg przestrzen szczeki.

4. Nastepnie nalezy przesuna¢ zotta szczeke zabezpieczajgca (B) w kierunku ucha podnoszacego
(D) (patrz strzatka J) (5). Upewni€ sie jeszcze raz, ze klin lub ptyta chwytna (W) moze swobodnie
sie zablokowa¢. Teraz chwytak zostat zablokowany na blasze bez zazebiania. Nastepnie
nalezy pociagna¢ niebieska szczeke zabezpieczajaca (A) w kierunku ucha podnoszacego (D)
(patrz strzatka H) (6).

5. Teraz chwytak znajduje sie w pozycji wstepnie obcigzonej, w ktérej moze rozpocza¢ sie
operacja podnoszenia. Podczas operacji podnoszenia nalezy upewnic sig, ze blacha pozostaje
stabilnie zamocowana w pozycji pionowej. W przypadku stosowania dwoéch chwytakow
zaleca sie stosowanie trawersy samopoziomujacej.

6. Po ukonczeniu operacji podnoszenia obnizy¢ hak urzadzenia dzwigowego na wysokos¢
pozwalajgca na poluzowanie tancucha podnoszacego w celu umozliwienia swobodnego
przesuniecia ucha podnoszacego (D) chwytaka. W pierwszej kolejnosci nalezy pociggna¢ do
oporu duza niebieska szczeke (A) w kierunku szczeki (patrz strzatka H) (3), co spowoduije, ze
ucho podnoszace (D) zostanie umieszczone we chwytaku. W razie konieczno$ci wywrze¢
nacisk. Teraz nalezy pociggng¢ matg zottg szczeke (B) w kierunku szczeki (strzatka J) (3).
Mozna tego dokona¢ z tatwoscia poprzez przytrzymanie chwytaka jedna reka i jednoczesne
wywarcie nacisku w przeciwleglym kierunku w celu przesuniecia nieco chwytaka i
jednoczesnego pociggniecia druga reka matej zottej szczeki (B).

7. Chwytak jest od razu gotowy do ponownego uzycia lub odtozenia go w celu przechowywania
w pozycji otwartej lub zamknietej.

5. Konserwacja

Co najmniej raz w roku lub czesciej, jesli wymaga tego intensywne uzytkowanie lub uszkodzenie
zacisku, zacisk powinien by¢ konserwowany, a w razie potrzeby naprawiany przez autoryzowany
serwis.
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W ramach 10-letniego programu gwarancyjnego podczas kazdego przegladu nalezy wymienia¢
najbardziej newralgiczne czesci (podktadki dociskowe i sprezyny). Dotyczy to rowniez wszystkich
czesci odrzuconych.

Procedury konserwacji opisano szerzej skontaktowa¢ sie z dystrybutorem lub naszym dziatem
obstugi Klienta.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania zacisk mozna traktowac jako zlom, pod warunkiem ze nie
nadaje sie on do dalszego uzytku.
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A

Neni povoleno
zdrzovat se v
nebezpeéné
26né nakladu.

Zkontrolujte, ze
naklad pfi
otaceni zdstava
na zemi.

Na svérkach
CrosbylP se
nesmi délat
zadné upravy.
Nikdy se
nepokousejte
jejich souéasti
narovnavat,
ohybat ani
tepelné
upravovat.

UZIVATELSKA PRIRUCKA

Pro typy svérky: 2 IPNM10
Svislé zvedani bez poskozeni

© The Crosby Group LLC. Nic z tohoto plvodniho vydéni s pokyny pro uZivatele nesmi byt v zadném
pripadé kopirovano nebo publikovano bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti The Crosby
Group LLC.

1. VSeohecné informace

Vybrali jste si zvedaci svérku CrosbylP.

Zvedaci svérky CrosbylP jsou ty nejspolehlivéjsi zvedaci svérky na trhu. Ale samotné pouziti
spolehlivych nastrojti neznamend, Ze je automaticky spolehlivé i jejich pouzivani. Pii spolehlivém
zvedani hraji stejné ddlezitou roli i lidé, ktefi se svérkami pracuji. Zajistéte, aby se kazdému, kdo se
zvedacimi svérkami CrosbylP pracuje, dostalo $koleni ohledné spravného zpdsobu jejich pouZiti.

Spole¢nost CrosbylP na své svérky poskytuje 10-ti letou zaruku. Pokud chcete, aby zvedaci
svérky CrosbylP zlstaly v optimalnim stavu a aby zaruka z(stala nedotéena, je dllezité zajistit
pravidelnou Udrzbu. Preventivni Gdrzbu a opravy musi provadét servisni pracovnik autorizovany.
Chcete-li vyuZivat tento zaruéni program a ziskat vice podrobnosti o postupech Udrzby, obratte se
na svého distributora nebo nas zakaznicky servis.

Pred pouzitim zvedaci svérky si prectéte tyto pokyny a musite mit jistotu, Ze jim dobre rozumite.

2. Bezpecnostni opatieni

B Spravné pokyny jsou pro pracovniky zivotng dllezZité. Prispivaji k maximélni bezpedénosti
pracovniho prostredi.

B Svérky 2 IPNM10 Ize pri zvedani desek pouZzivat jednotlivé, v sadé nebo s nékolika svérkami
zaroven.

B Ujistéte se, ze kazdéa svérka nese viastni pomérny podil zatizeni. Pii pouZiti dvou ¢i vice svérek
se doporucuje pouzivat vahadlo.

m Nez pouZijete svérky na zakfivené desky a konstrukce, obratte se na néas zakaznicky servis.

B Teplota: provozni teplota je mezi —20 °C a 70 °C. V pripadé jinych teplot kontaktujte nas
zakaznicky servis.

B Pro provoz v abnormalnich atmosférach (napf. s vysokou vihkosti, obsahuijici vybusniny,
fyziologické roztoky, kyseliny, alkalické latky) plati urcita omezeni.

B Zatizeni: Pro zajisténi spravného pouziti svérky dodrzujte pokyny uvedené ve schématu zatizeni
1.

B Zkontrolujte, Ze vSechna pridavnéd zafizeni mezi zvedacim okem a jefdbem jsou radné
nasazena, zajisténa a propojena.

B Pfi kazdém zvedani je moZné prepravovat nebo zvedat jen jednu desku.

B Svéraci Celisti se nesmi umistovat na naklonéné nebo kuzelovité povrchy. Pokud potfebujete
pomoc s vybérem svérky vhodné pro zkosené desky, obratte na nas zakaznicky servis.

B Pokud jsou jefabovy hak nebo pridavné zarizeni prilis velké a/nebo prilis tézké, pouZijte spravné
velikosti nebo zavésny fetéz se trmenem do D o délce 750 mm s pevnosti, kterd odpovida
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meznimu zatizeni svorky. To pfi skladani nékladu zabrani prilisnému snizeni haku a naslednému
otevreni svérky vahou haku, nebo, v pripadé nejisténého jerdbového héku, vyhaknuti ze
zvedaciho oka. Pri zavéSovani svérky pfimo na jistény jefabovy hék je nutné zajistit, aby se
jerdbovy hak mohl ve zvedacim oku volné pohybovat. Zajistéte vhodnou ochranu jefdbového
haku a dalsiho materidlu.

B Poznamka: Pii manipulaci s bfemenem je tfeba zajistit, aby bfemeno ani svérka neprichazely
do kontaktu s prekazkami, které by mohly zplsobit pfed¢asné uvolnéni nakladu ze svérek.

B Svérka je zafizeni, které musi byt pii pouziti vzdy Cisté. Necistota ma nepfiznivy viiv na provoz i
na spolehlivost svérky. Pri ¢isténi svérky je tfeba dbat na to, aby uchopovaci plochy byly vzdy
Gisté, suché a beze zbytkl oleje a maziva. Pravidelné Cisténi zvysi Zivotnost a spolehlivost
zvedacich svérek. Na ¢isténi uchopovacich ploch se doporucuje 3M Scotch-brite a LocTite SF
7064.

3. Kontrolni protokoly

Pred kazdym pouzitim svérky je dllezité, aby uzivatel zkontroloval jeji fadnou funkci. Vénujte spe-
cialni pozornost nasledujicim polozkam (viz ilustrace 2, kde najdete reference k soucastem):

B Zkontrolujte, Ze na povrchu desky nebo nosniku, se kterou se svérka dostava do styku, nejsou
zbytky laku, mastnoty, oleje, barvy, vody, ledu, vinkosti, necistot ani natérd, které by mohly
narusovat kontakt uchopovaci plochy s deskou nebo nosnikem.

B Zkontrolujte, zda se na tlumicich podlozkach (W) neobjevilo opotrebeni ¢i zavady. Tlumici
podlozky by mély byt neposkozené a bez znamek vihkosti, necistot, mastnoty &i oleje. Pokud
je to poteba, vycistéte je. Doporucuji se prostredky 3M Scotch-brite a LocTite SF 7064.

B Zkontrolujte télo (N) a Celist, zda-li se na nich neobjevily poskozeni, praskliny nebo deformace
(coZ by mohlo znamenat pretizeni).

B Zkontrolujte zvedaci oko (D) a hidel segmentu vacky (G), zda-li se na nich neobjevilo viditelné
opotrebeni a/nebo poskozeni.

B Zkontrolujte pruzinu (M). PruZina musi byt dostatecné pevna, kdyZ se se zavienymi pojistnymi
packami (A a B, obr. 2) stlaci zvedaci oko (D).

B Ujistéte se, dovnitf svorky nemdzou pfi skladovani a/nebo pii pouzivani dostat zadné necistoty
jako tfeba ocelové tiisky, ocelové hobliny apod.

B Zkontrolujte, zda znacka povoleného pracovniho zatizeni a svérna Sitka elisti vyraZzené na téle
sverky odpovidaji nakladu, ktery hodlate zvedat. Pokud Udaje nejsou Citelné, vyrad'‘te svérku z
provozu.

B Neexistuje zadné pozadované minimalni zatizeni.

Tlumici podlozky jsou nejkritictéjsimi castmi sverky a vyzaduiji pri kontrole zvySenou pozornost.
Zaijistéte, aby nechybély zadné kousky tfeciho materialu, nebot to by mohlo zhorsit tichop. Pokud
je vic nez 5 % treciho materidlu poskozeného, tiumici podlozky by se mély vymeénit. Na vnitfni
strané prebalu jsou uvedeny obrazky poskozenych a opotrfebovanych (zamitnutych) tlumicich pod-
loZek. V pripadé pochybnosti by mél svérku posoudit autorizovany servisni pracovnik.

4, Jak svérku pouzivat

Zvedaci svérky IPNM10 jsou vhodné k polohovani, zvedani, otaceni a svislou prepravu (nerez)
ocelovych, hlinikovymi, Glare, karbonovymi a plastovymi panely a strukturami bez poskozeni pov-
rchd panelu.

Reference k soucastem najdete na ilustracich 3
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Svérka je osazena dvéma pojistnymi packami (A a B, A = modra, B = Zlutd), coz zaruCuje bez-
pecné zvedani, otaceni a svislou prepravu platu.

Obr. 2 ukazuje, jak vypadaji pojistné packy (A a B) v zaviené pozici, coZ je ta spravna pozice na
zvedani nakladu. V této pozici se upeviiovani provadi pojistnymi packami (A a B) na materialu, ktery
se bude zvedat.

Obr. 3 ukazuje, jak vypadaji pojistné packy (A a B) v oteviené pozici. Do této pozice je potreba
pojistné packy (A a B) uvést, nez se zvedaci svérka odstrani z platu.

1. P¥i zvedéani ze svislé polohy: Uvedte svérku spravnym zptisobem do oteviené pozice (3) pfimo
nad platem, takze upinék svérky bude kompletné lezet na platu (E).

2. Pfi zvedani z vodorovné polohy: Klin &i tlumicich podiozkach (W) (4) musi byt umistén na spodni
strané platu. Sverka nesmi byt zachycena na zemi a musi byt schopna se volné hybat.

3. Nez se svérka uzamkne, ¢lovék by se mél uijistit, ze svérka se mlize volné hybat, aby Kiin &i
tlumicich podlozkach(W) (5) mohl Uplné vyplnit véechen volny prostor v upinaku.

4. Ted posunite Zlutou pojistnou packu (B) smérem ke zvedacimu oku (D) (viz Sipku J) (5). Znovu
se Ujistéte, Ze klin &i tlumicich podiozkach (W) se mlZe s volnosti zaviit. Svérka je ted uzamknuta
a je umisténa na platu bez upnuti. Nyni posurite modrou pojistnou packu (B) smérem ke
zvedacimu oku (D) (viz Sipku H) (6).

5. Svérka je ted v pozici, ve které je mozné zahdjit zvedani. Béhem zvedani se ujistujte, Ze plat
zAstava stabilni a ve vzpiimené poloze. Vyvazovaci rameno s dvéma svérkami by v tomto
pripadé moZzna mohlo byt dobrym FeSenim.

6. Po skon&eni pfenosu nakladu spustte hék jefabu dost nizko, aby se zvedaci fetéz povolil a se
zvedacim okem (D) se dalo volné pohybovat. Nejdriv posurite velkou, modrou pojistnou packu
(A) az k upinaku (Sipka H) (3) a zvedaci oko (D) se ponofi do svérky. Pokud je to potfeba, vyvirite
urdity tlak. Ted posurite malou, Zlutou pojistnou packu (B) k upinaku (Sipka J) (3). D4 se to
udélat snadno, kdyz podrZite svérku jednou rukou, vyvijite protitlak a trochu svérkou pohybuijete
a pritom druhou rukou zatahujete dozadu malou, Zlutou pojistnou packu (B).

7. Svérku Ize nyni okamzité znovu pouZit nebo ji odlozit v oteviené &i zaviené poloze.

5. Udrzovani

Nejméné jednou ro¢né, nebo Castéji, pokud to vyzaduje intenzivni pouzivani nebo poskozeni
svorky, by méla byt svorka udrZovéana a v pripadé potreby opravena autorizovanym zaruénim
servisem.

(tlumici podlozky a pruziny). To plati také pro v8echny vadné soucasti.

Dalsi podrobnosti o postupech Udrzby ziskate u svého distributora nebo v nasem oddéleni
zakaznickych sluzeb.

Na konci své Zivotnosti mize byt svorka povazovana za kovovy odpad, pokud je zevné
nepouzitelna.
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UPORABNISKI PRIROCNIK

Za vrste prijemala: 2 IPNM10
Navpi¢no dviganje brez poskodb

© The Crosby Group LLC. Nobenega dela teh navodil za uporabo ni dovolieno kopirati ali objaviti na
kakrsen koli nacin brez predhodnega pisnega dovoljenja podjetja The Crosby Group LLC.

1. Splosno

Izbrali ste dvizno prijemalo CrosbylIP.

Dvizna prijemala CrosbylP so najzanesljivej$a prijemala na trgu. Vendar pa uporaba zanesljivega
orodja $e ne pomeni, da je varno tudi delo samo. Ljudje, ki uporabljajo prijemala, imajo enako
pomembno viogo pri varnosti dviganja. Vsi, ki delajo z dviznimi priiemali CrosbylP, morajo biti
usposoblieni za ustrezno uporabo prijemal.

Podjetie CrosbylP zagotavlja 10-letno garancijo na prijemala. Za ohranjanje optimalnega stanja
dviznih prijemal CrosbylP in garanciie je zelo pomembno redno vzdrZzevanje. Preventivno
vzdrZevanje in popravila lahko izvaja serviser, ki ga je pooblastilo. Da bi lahko izkoristili ta garancijski
program in za ve¢ podrobnosti o postopkih vzdrzevanja, se za ve¢ informacij obrnite na svojega
distributerja ali naSo sluzbo za pomo¢ strankam.

Pred uporabo dviznega prijemala preberite ta navodila in se seznanite z njimi.

2. Varnostni ukrepi

B Ustrezna navodila za osebje so klju¢nega pomena. S tem boste zagotovili najvi§jo raven
varnosti v delovnem okolju.

B Priiemala 2 IPNM10 je mogoce uporabiti posami¢no, v kompletu ali ve¢ prijlemal hkrati za
dviganje plos¢.

B Vsa priemala morajo biti sorazmerno obremenjena. Ce uporabliate dve priemali ali ves,
priporo¢amo bremenski drog.

B Preden uporabite to priiemalo za plosce in konstrukcije z radijem, se obrnite naso sluzbo za
pomoc¢ strankam.

B Temperatura: delovna temperatura je med —20 °C in 70 °C. Za druge temperature se obrnite
naso sluzbo za pomo¢ strankam.

B Uporaba v posebnih atmosferah je omejena (npr. visoka viaznost, eksplozivno, slano, kislo ali
alkalno okolje).

B Obremenitve: za informacije o ustrezni uporabi prijemal glejte bremenske diagrame 1.

B Vsi elementi med dviznim o¢esom in Zerjavom morajo biti ustrezno namesceni, zavarovani in
spojeni.

B Pri posameznem dvigu je mogoce transportirati ali dvigati samo eno plosco.

B Prijemalnih Celjusti ne smete namestiti na nagnjene ali stoz¢aste povrsine. Za pomog pri izbiri
ustreznega prijemala za poSevno prirezane ploSce se obrnite naso sluzbo za pomo¢ strankam.

B Ko je kavelj Zerjava ali pritrieni element prevelik in/ali pretezek, uporabite sklop zanko verige s
Skopcem D velikosti 750 mm, z mocjo, ki ustreza delovni obremenitvi prijemala. S tem boste
preprecili, da se kavelj pri odlaganju tovora preve¢ spusti, zaradi Eesar se lahko prijemalo odpre
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pod njegovo tezo, ali da se v primeru nezavarovanega kavlja Zerjava ta spusti iz dviznega
ocesa. Pri obesanju prijiemala neposredno na varovani kavelj Zerjava je treba zagotoviti, da se
lahko kavelj Zerjava prosto giba v dviznem o¢esu. Prepri¢ajte se, da sta kavelj Zerjava in druga
oprema zavarovana.

B Opomba: pri delu z bremenom morate poskrbeti, da breme ali prijemalo ne pride v stik z
ovirami, ki bi lahko prehitro sprostile breme na prijemalih.

B Priiemalo je naprava, ki mora biti med uporabo ¢ista. Umazanija negativno vpliva na delovanje
in zanesljivost prijemala. Pri ¢is¢enju prijemala je treba zagotoviti, da so prijemalne povrsine
vedno diste, suhe ter brez olj in masti. Redno ¢is¢enje bo podalj$alo Zivlienjsko dobo in

zanesljivost dviznih prijemal. Za ¢is¢enje oprijemalnih povrsin priporo¢amo brusilni papir 3M
Scotch-brite in sredstvo LocTite SF 7064.

3. Protokoli pregledov
Upravljavec mora pred vsako uporabo pregledati prijemalo in preveriti njegovo ustreznost. Bodite
pozorni na naslednje (glejte sliko/slike 2 za reference delov):

B Na povrsini plosce ali nosilec, s katero bo prijemalo prislo v stik, ne sme biti lusk, masti, olja,
barve, vode, ledu, viage, umazanije in previek, ki lahko ovirajo stik prijemalne povrsine s plos¢o
ali nosilcem.

B Preverite, ali so potisni elementi (W) obrablieni in poskodovani. Potisni elementi morajo biti
neposkodovani ter brez viage, umazanie, masti in olja. OCistite po potrebi. Priporocamo
brusilni papir 3M Scotch-brite in sredstvo LocTite SF 7064.

B Preverite, ali so na ohigju (N) in Celjusti poskodbe, razpoke ali deformacije (to je lahko znak
preobremenitve).

B Preverite, ali so na dviznem ocesu (D) in gredi zobatega segmenta (G) zlahka vidni znaki obrabe
in/ali poskodb.

B Preverite vzmet (M). Vzmet mora imeti ustrezno silo vzmeti, ko pritisnete ocesce za dvigovanje
(D) z zapahi v zaprtem polozaju (A in B, slika 2).

B Prepricajte se, da med shranjevanjem in/ali uporabo prijemala vanj ne morejo priti nobeni tujki,
kot so kovinski drobci, kovinski ostruzki itd.

B Preverite, ali se najvecja delovna obremenitev in odprtina Eeljusti, odtisnjena na ohisju, ujiemata
z bremenom, ki ga morate dvigniti. Ko to ni ve€ mogoce beriti, odstranite sponko iz delovanja.

B Najmanjsi delovni tovor ni zahtevan.

Potisni elementi so najbolj kriticni deli prijemala, zato med pregledom zahtevajo posebno pozor-
nost. Kosi zavornih oblog ne smejo manjkati, saj lahko to zmanj$a prijem. Ce je poskodovane ved
kot 5 % torne povrsine, zamenjajte potisni element. Na notranji strani naslovnice so slike poskodo-
vanih in izrablienih (zavrnjenih) potisnih elementov. Ce niste prepridani glede ustreznosti prijemala,
ga mora pregledati pooblaséeni serviser.

4. Upravijanje vpenjalne priprave

Dvizna prijemala serije IPNM10 so primerna za postavijanje, dviganje, obracanje in navpiéni tran-
sport (nerjavnega) jekla, aluminijastimi, Glare, karbonskimi in plasti¢nimi paneli in konstrukcijami, ne
da bi pri tem poskodovali povrsine panelov.

Glejte slike 3 - 6 za reference delov.

Prijemalo ima dva zapaha (A in B, A = moder, B = rumen), ki zagotavljata varno dvigovanje, obra-
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¢anje in navpiéno premikanje plosce.

Na sliki 2 je prikazan polozaj zaprtih zapahov (A in B) — takSen poloZaj je pravilni poloZaj med po-
stopkom dvigovanja. V tem poloZaju varnostna zapaha (A in B) vnaprej napneta material, ki ga
Zelite dvigniti.

Na sliki 3 je prikazan odprti poloZaj zapahov (A in B). Zapaha (A in B) morata biti v tem poloZaju, da
lahko odstranite dvizno prijlemalo odstranite s plosce.

1. Dvigovanje iz navpi¢nega polozaja: Prijemalo pravino postavite v odprt polozaj (3) tik nad
plosco, tako da je Celjust prijemala v celoti odloZzena na plosci (E).

2. Dvigovanje iz vodoravnega polozaja: Zagozda ali potisni elementi (W) (4) mora biti ob spodnjem
delu plosce. Priiemalo mora biti dvignjeno s tal, okrog njega pa ne sme biti nobenih ovir.

3. Preden zaklenete prijemalo, preverite, ali je prijemalo mogoce neovirano premikati, da
omogocite zagozdo ali potisni elementi (W) (5), s katero v celoti napolnite ali sprostite prostor v
Celjusti.

4. Rumeni varnostni zapah (B) premaknite v smeri o¢esa za dvigovanje (D) (glejte puscico J) (5).
Ponovno se prepricajte, da je prijemalo ali potisni elementi (W) mogoce v celoti zapreti. Prijemalo
je zaklenjeno in odstavijeno na plo$¢o. Moder varnostni zapah (A) premaknite v smeri oesa za
dvigovanije (D) (glejte puscico H) (6).

5. Priemalo je sedaj na polozaju prednapetosti, po katerem sledi postopek dvigovanja. Med
dvigovanjem se prepricajte, da je plosca pritriena in pokonci. V tem primeru boste verjetno
uporabili izenacevalni nosilec z dvemi prijemali.

6. Ko koncate postopek dvigovanja, spustite kavelj Zerjava v toliksni meri, da dvizna veriga ni ve¢
napeta, ocesce za dvigovanje (D) na prijemalu pa lahko prosto premikate. Najprej do konca
povlecite velik moder zapah (A) v smeri Celjusti (puscica H) (3); ocesce za dvigovanje (D) se
spusti v prijemalo. Po potrebi nekoliko pritisnite. Majhen rumen zapah (B) povlecite v smeri
Celjusti (puscica J) (3). V ta namen pridrZite prijemalo z eno roko in hkrati pritisnite v nasprotno
smer ter nekoliko premaknite prijemalo, majhen rumen zapah (B) pa z drugo roko povlecite
nazaj.

7. Prilemalo lahko takoj ponovno uporabite ali pa ga shranite v odprtem oz. zaprtem poloZaju.

5. Vzdrzevanje

Vsaj enkrat letno ali pogosteje, Ce je to potrebno zaradi intenzivne uporabe ali poskodb sponke, je
treba sponko vzdrzevati in po potrebi popraviti pri pooblaséenem serviserju.

V okviru 10-letnega garancijskega programa je treba najbolj kriticne dele (potisni elementi in vzmeti)
zamenijati ob vsakem servisu. To velja tudi za vse zavrnjene dele.

Za ve¢ informacij o postopkih vzdrZzevanja se obrnite na svojega distributerja ali naso sluzbo za
pomo¢ strankam.

Ob koncu svoje Zivljenjske dobe se lahko sponka obravnava kot odpadni kovinski material, Ce je
neprimerna za uporabo.
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Explanation test certificate

Erlduterung des Priifscheins Forklaring av testsertifikat
Verklaring testcertificaat Forklaring af testcertifikat
Explication du certificat d’essai Testisertifikaatin selvitys
Spiegazione del certificato di collaudo Swiadectwo badania - objasnienie
Explicacion del certificado de prueba Vysvétleni osvédéeni o zkousce
Explicacao do certificado de teste Potrdilo preizkusa razlage

Forklaring till provningsintyg

C€

EN EU Declaration of Conformity: \We hereby declare that the equipment described at the front page
conforms to the relevant fundamental safety and health requirements of the appropriate EU Directives, both
in its basic design and construction as well as in the version marketed by us. This declaration will cease to
be valid if any modifications are made to the machine without our express approval.

Relevant EU Directives: EU Machinery Directive (2006/42/CE) Applied standards: EN 13155 and
ASME B30.20

DE EG-Konformitatserklarung: Hiermit erkldren wir, daB3 die auf der Vorderseite bezeichnete Maschine
aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der jeweiligen EG-Richtlinien
entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.
Einschldgige EG-Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG). Angewandte Normen: EN 13155 und
ASME B30.20

NL  EU-conformiteitsverklaring: Hiermee verklaren wij dat de op voorzijde vermelde machine op grond
van haar basisvormgeving en constructie en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering beantwoordt
aan de desbetreffende veiligheids- en gezondheidsvoorschriften van de EU-richtlijnen. Na een wijziging aan
de machine die niet in overleg met ons wordt uitgevoerd, verliest deze verklaring haar geldigheid.
Desbetreffende EU-richtlijn: EU-machinerichtlijn (2006/42/CE). Toegepaste normen: EN 13155 en
ASME B30.20

FR  Déclaration de conformité UE : Par la présente, nous déclarons que I'équipement indiquée sur la
face avant est conforme, de par sa conception et sa construction et de par le modéle que nous avons mis
sur le marché, aux exigences fondamentales de sécurité et de santé des directives européennes pertinentes.
En cas de modification de la machine effectuée sans notre accord, cette déclaration sera caduque.
Directives UE pertinentes : Directive Machines (2006/42/CE) Normes appliquées : EN 13155 et ASME
B30.20

IT  Dichiarazione di Conformita CEE: Con la presente dichiariamo che I'apparecchiatura descritta in
prima pagina & conforme ai requisiti di sicurezza e salute fondamentali rilevanti per le Direttive CEE appropriate,
sia nel suo design e costruzione di base sia nella versione da noi commercializzata. Questa dichiarazione non
sara piu valida se vengono effettuate delle modifiche alla macchina senza la nostra approvazione.

Direttive CEE rilevanti: Direttiva CEE sulle macchine (2006/42/CE) Standard applicati: EN 13155 e ASME
B30.20

ES Declaracion de conformidad de la UE: Por la presente declaramos que el equipo descrito en la
primera pagina cumple los requisitos de salud y seguridad fundamentales y relevantes de las Directivas
de la UE apropiadas, tanto en su disefio basico y construccion como en la version comercializada por
nosotros. Esta declaracion dejara de ser vélida si se efectia alguna modificacién a la maquina sin nuestra
aprobacion expresa.

Directivas de la UE relevantes: Directiva de maquinaria de la UE (2006/42/CE) Normativa aplicada:
EN 13155 y ASME B30.20
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PT Declaracao de Conformidade da UE: Declaramos por este meio que o equipamento descrito
na primeira pagina esta em conformidade com os requisitos de salde e seguranca relevantes da Diretivas
da UE adequadas, no que respeita ao design basico e a constru¢éo, assim como a versao comercializada
pela nossa empresa. Esta declaragao deixara de ser valida se efetuar alteragdes na maquina sem a nossa
aprovagao expressa.

Diretivas da UE relevantes: Diretiva da Maquinaria da Ul (2006/42/CE) Normas aplicada: EN 13155 e
ASME B30.20

SV Forsakran om EU-6verensstdmmelse: Vi intygar harmed att utrustningen som beskrivs pa
forstasidan uppfyller relevanta grundlaggande sédkerhets- och hélsokrav i enlighet med tillampliga EU-
direktiv, bade under dess grundlaggande design och tillverkning séval som i den version som marknadsférs
av oss. Detta intyg kommer att upphdra att gélla om nagra andringar gérs pa maskinen utan vart
uttryckliga godkénnande.

Relevanta EU-direktiv: Europeiska maskindirektivet (2006/42/CE). Tilampade standarder: EN 13155
och ASME B30.20

NO EU-erklaering EU-samsvarserklaering: Vi erkleerer herved at utstyret som beskrives pa forsiden
er i samsvar med fundamentale krav til sikkerhet og helse i de relevante EU-direktivene, bade i dets
grunnleggende design og konstruksjon og i versjonen som vi markedsforer. Denne erklaeringen gjelder
ikke lenger dersom det gjeres endringer pa utstyret uten uttrykkelig godkjenning.

Relevante EU-direktiver: Maskindirektivet (2006/42/EU) Anvendte standarder: EN 13155 og ASME
B30.20

DA EU-overensstemmelseserkleering: Vi erkleerer hermed, at udstyret, som er beskrevet pa
forsiden, er i overensstemmelse med de relevante grundleeggende sikkerheds- og sundhedskrav fra de
relevante EU-direktiver, bade i dets grundlasggende udformning og konstruktion samt i den version, der
markedsferes af os. Denne erkleering vil ophere med at veere gyldig, hvis der foretages aendringer pa
maskinen uden vores udtrykkelige godkendelse.

Relevante EU-direktiver: EU-maskindirektiv (2006/42/CE) Anvendte standarder: EN 13155 og ASME
B30.20

FI EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus: Vakuutamme, ettd etisuvulla kuvattu laite tayttaa
asianomaisten  EU-direktiivien asiaan kuuluvat perusturvallisuus- ja terveysvaatimukset seka
perussuunnittelultaan ettd rakenteeltaan ja lisdksi meidan myymamme version osalta. Tamé& vakuutus
mitatdityy, jos laitteeseen tehdaan mita tahansa muutoksia iman meidén erityista hyvaksyntaamme.
Asianomaiset EU-direktiivit: EU:n konedirektiivi (2006/42/CE) Sovelletut standardit: EN 13155 ja
ASME B30.20

PL  Deklaracja zgodnosci WE: Ninigjszym oswiadczamy, ze opisany na pierwszej stronie urzadzenie
zarébwno jego podstawowa konstrukcja, jak i wersja wprowadzona przez nas na rynek) spefnia
obowigzujace wymagania w zakresie bezpieczenstwa odpowiednich dyrektyw UE. Niniejsza deklaracja
traci waznos$¢ w przypadku wprowadzania jakichkolwiek zmian w urzgdzeniu bez naszej wyraznej zgody.
Stosowne dyrektywy UE: Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady ws. maszyn (2006/42/WE)
Obowigzujgce normy: EN 13155 i ASME B30.20

CS EU prohlaseni o shodé: Timto prohlasujeme, Ze zafizeni popsané na titulni strané odpovida danym
zakladnim bezpec¢nostnim a zdravotnim pozadavkim pfislusnych smérnic EU, a to svym zakladnim
provedenim a konstrukei i verzi, kterou nabizime na trhu. Toto prohlaSeni prestane platit, pokud se na
zafizeni provede néjaka Uprava bez naseho vyslovného schvaleni.

Prislusné smérnice EU: Smérnice EU o strojnich zafizenich (2006/42/ES) Pouzité normy: EN 13155 a
ASME B30.20

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



SL lIzjava EU glede izjave EU o skladnosti: zjavljamo, da je oprema, opisana na prvi strani, skladna
z ustreznimi osnovnimi varnostnimi zahtevami in zahtevami glede zdravja primernih direktiv EU tako v
zasnovi in konstrukciji kot tudi v razli¢ici, ki jo trzimo. Ta izjava postane neveljavna, ¢e so bile na stroju
izvedene spremembe brez nasega izrecnega soglasja.

Ustrezne direktive EU: Direktiva EU o strojih (2006/42/CE) Uporablieni standardi: EN 13155 in ASME
B30.20

EN UK Declaration of Conformity: \We hereby declare that the equipment described at the front
page meets the essential safety requirements of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 and
section 6 of the Health and Safety At work Etc. Act. 1974. This declaration will cease to be valid if any
modifications are made to the machine without our express approval.

Applied standards: EN 13155 and ASME B30.20

Manufacturer/Hersteller/Fabrikant/Fabricant/Produttore/Fabricante/Fabricante/Tillverkare/
Produsent/Fabrikant/Valmistaja/Producent/Vyrobce/Proizvajalca

CrosbylP Lifting Clamps - Inter Product BV
Celsiusstraat 51

6716 BZ Ede

The Netherlands

May 05, 2026

Ol'ineﬂk)/ %‘%ﬁﬁo@(

Lillemor Hjalmefiord, Quality Assurance
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Customer Service Centres
BELGIUM

Industriepark Zone B n°26
2220 Heist-op-den-Berg
(+32) (0)157571 25
salesbelgium@kitocrosby.com

FRANCE

269 Rue Maréchal Juin
77000 Vaux-le-Pénil

(+33) 1 60 56 51 91
salesfrance@kitocrosby.com

UNITED KINGDOM

Station Street

Cradley Heath

West Midlands B64 6AJP
(+44) (0)1384 353 100
salesuk@kitocrosby.com

CANADA

1195 Courtney Park Drive East
Mississauga, Ontario

Canada L5T 1R1

(+1) 877 462 7672
sales.canada@kitocrosby.com

GERMANY

Hansaallee 187

40549 Dusseldorf

(+49) (0)2324 950 754
cs.germany@kitocrosby.com

UNITED STATES OF AMERICA
P.O. Box 3128

Tulsa, OK 74101
(+1) 800 772 1500

crosbycustomerservice@kitocrosby.com
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