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A

Check when
placing the
clamp that slings
are not twisted.

It is not
permitted to stay
in the danger
zone of the load.

No changes may
be made to
CrosbylP
clamps. Never
straighten,
attempt to bend
or heat treat
parts.

Clamps suited
for stainless
steel, must be
used only for
handling
stainless steel,
to avoid contact
corrosion.

USER MANUAL

For clamp types: IPPE10(E)
Horizontal lifting

© The Crosby Group LLC. Nothing from this original user instructions publication may, in any way
whatever, be replicated or published without prior written permission from The Crosby Group LLC.

1. General

You have chosen a CrosbylP lifting clamp.

CrosbylP liting clamps are the most reliable liting clamps available. But using reliable tools does
not automatically mean that practices are reliable. The people who work with clamps play an
equally important role in reliable lifting. Ensure that everyone who works with CrosbylP lifting
clamps has been instructed in the proper application of the clamps.

CrosbylIP provides a 10 year warranty for its clamps. To keep CrosbylIP lifting clamps in optimum
condition and keep warranty, regular maintenance is important. Preventive maintenance and repair
shall be carried by an authorized repairer. In order to benefit from this warranty programme and for
more details on maintenance procedures, please consult your distributor or our customer service
for more information.

Please read and understand these instructions before using the lifting clamp.

2. Safety precautions

B Proper instruction for the personnel is of vital importance. This will contribute to maximum
reliability in the working environment.

B |PPE10(E) clamps may be used per pair, per three clamps or with several pairs simultaneously
for the lifting of plates.

B Ensure that each clamp receives its proportionate share of the load. When using two clamps
or more, a spreader beam is recommended.

B Hardness: With the standard clamps it is possible to lift steel with a surface hardness of 363
HV10. For harder steel types contact our customer service.

B Contact our customer service before using this clamp for plates and constructions that have a
radius.

B Temperature: the operating temperature is between —40 °C (40 °F) and 100 °C (212 °F). For
other temperatures contact our customer service.

B There are restrictions for operation in special atmospheres (e.g. high humidity, explosive, saline,
acid, alkaline).

B | oads: For proper application of the clamp consult the load diagrams 1.

B Ensure that all attachments between lifting eye and crane are properly fitted, secured and
coupled.

B When using endless reeved chain the maximum admissible top angle is 60° and the W.L.L.
50% of the maximum admissible W.L.L.

B Several plates may be transported or lifted per lift.

B The IPPE10(E) clamps may not be used for sagging plates.
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B During the descent of the load there may be no obstacles present under the load that can
impede the load causing a clamp to be unloaded. The clamps may only release the load when
it is in a stable position.

B During the tensioning of cables or chains the clamps must remain properly positioned.

B Remark: when handling the load, one should ensure that the load and or clamp does not
encounter obstacles which could release the load on the clamps prematurely.

B Aclamp is a device that must be clean when used. Dirt has an adverse effect on the operation
and also on the reliability of the clamp. When cleaning the clamp care should be taken to
ensuring that moving parts are lubricated and the gripping surfaces are clean. Regular cleaning
will enhance the life and reliability of the clamps.

Prior to every application of the clamp it is important the clamp operator inspects the clamp for
proper functioning. Attention must be paid to the following (see illustration(s) 2 for part reference):

B Ensure that the plate or beam surface with which the clamp is to come into contact is free of
scale, grease, oil, paint, water, ice, moisture, dirt and coatings that might impede the contact
of the gripping surface with the plate or beam.

B Inspect camsegment (B) for wear and defects. The teeth must be sharp and free of dirt.

B Check the body (N) and the jaw for damage, cracks or deformation (this may indicate
overloading). The clamp must open and close properly (when the operation of the clamp is stiff
or heavy, it should be removed from operation for inspection).

B Check the camsegment shaft (G) for readily detectable wear and/or damage.

(check also the roll pin (P) which locks the camsegment shaft).

B Check whether the W.L.L. and the jaw opening stamped on the body corresponds with the
load to be lifted. When this is no longer readable, remove the clamp from operation.

B Check if magnets (Y) (if applied) are damaged or missing because this decreases the holding
force.

B Check camsegmentholder (C) for damage, cracks or deformation.

Check the coupling pin (H) for readily detectable wear and/or damage.

B Ensure that the surface of the magnets (if applied) and bottom plate are free of dirt and scale
because this can cause damage of the magnets and decrease of the holding force.

The camsegment is the most critical part in the clamp and requires extra attention during inspec-
tion. Ensure in any event for good light during inspection. Observe the following rules during every
inspection:

Camsegment: Reject when the sharpness of one tooth is damaged or worn for 50% or more.

This type of clamp can prone to deformation of the hole in which the chain (D-shackle) impinges,
resulting in the hole becoming oval. When that is the case the clamp should be removed from
service immediately. Deformation in this part is mainly due to exceeding of the maximum side
loading angle of 15°. The maximum loading angles are displayed in the loading diagrams 1.

On the inside of the front cover illustrations have been included of damaged and worn (rejected)
pivots and camsegments:

1. One complete tooth not sharp and one damaged

2. Two teeth damaged for 50%

3. One tooth damaged for 100% and one tooth damaged for 50%

4. Two rings damaged for 100%

5. Interior ring damaged for 100%
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A

DO NOT attach
chains or cables
on the handles!

These areas of damage, precisely as wear, are not covered by the warranty. In most cases how-
ever the areas of damage are much less extensive. In doubtful cases an authorised repairer should
assess the clamp.

4. How to operate the clamp

IPPE10(E) lifting clamps are suitable for horizontal lifting and transport of non-sagging steel plates,
beams and structures. The IPPE10 clamps are kept in place after positioning by magnets.

See illustrations 3 - 5 for part reference.

1. Place the clamps on the plate and exercise pressure, so that the inner side of the jaw rests
against the plate (E) (3).

2. Tension the cables or chains with the crane hook, while the inner side of the jaw rests against
the plate (E) (4).

3. The load may now be lifted, paying careful heed to maintaining constant tension on the chains
and/or cables.

4. As soon as the load is at its destination let the crane hook descend until the clamp is fully free
of load, meaning that the lifting chain is no longer taut.

5. The clamp may now be removed from the load. A crowbar may be used placed between the
ridges of the body. This will allow the clamps to be simply turned away under the plate (5).

5. Maintenance

At least once a year, or more often if heavy use or damage to the clamp requires it, the clamp
should be maintained and, if necessary, repaired by an authorised repairer.

Under the 10-year warranty programme, the most critical components (camsegments) must be
replaced during each maintenance service. This also applies to all rejected components.

For clamps with a Working Load Limit (W.L.L.) of 4,5 ton or more, parts will be replaced only when
they no longer meet our standards.

Please consult your distributor or our customer service for more information on maintenance
procedures.

At the end of its useful life, the clamp can be treated as scrap metal, provided that it is rendered
unfit for use.
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BETRIEBSANLEITUNG

Fir Klemmentyp: IPPE10(E)

Horizontalhubanwendungen

© The Crosby Group LLC. Vervielfaltigung oder Verdffentlichung, ganz oder teilweise und gleichgultig
welcher Art, der vorliegenden Betriebsanleitung ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung durch The
Crosby Group LLC untersagt.

1. Alilgemein

Sie haben sich fiir eine CrosbylP Hebeklemme entschieden.

Wir sind der Auffassung, dass CrosbylP Hebeklemmen zu den zuverléssigsten Hebeklemmen
gehdren, die erhéltlich sind. Der Einsatz eines zuverlassigen Werkzeugs bedeutet jedoch nicht
automatisch auch eine sichere Arbeitsweise. Das Personal, das mit dem Werkzeug arbeitet, spielt
beim sicheren Heben eine ebenso wichtige Rolle. Achten Sie deshalb darauf, dass jede Person,
die mit unseren Klemmen arbeitet, umfassend fir den korrekten Einsatz der Klemmen geschult
worden ist.

CrosbylP gewahrt 10 Jahre Garantie auf seine Klemmen. Um die CrosbyIP Hebeklemmen in einem
optimalen Zustand zu erhalten und die Garantie zu gewahrleisten, ist eine regelmaBige Wartung
wichtig. Vorbeugende Wartungs- und Reparaturarbeiten muissen von einem autorisierten
Reparaturfachmann durchgefuihrt werden. Um die Vorteile dieses Garantieprogramms nutzen zu
kénnen und weitere Einzelheiten zu den Wartungsverfahren zu erhalten, wenden Sie sich bitte an
lhren Handler oder unseren Kundendienst.

Bitte lesen Sie diese Anweisungen unbedingt sorgféltig durch, bevor Sie die Hebeklemme
benutzen.

2. Sicherheitsvorschriften

B Die ordnungsgemaBe Schulung des Personals ist unerlésslich. Dies tragt zu einem Hochstmal
an Sicherheit im Arbeitsumfeld bei.

B |PPE10(E) Klemmen kdnnen paarweise, mit drei Kliemmen oder auch in Gruppen mit mehreren
Klemmen gleichzeitig fur das Anheben von Blechen verwendet werden.

B Bitte achten Sie darauf, dass an jeder Kiemme eine anteilige Belastung anliegt. Bei der
Verwendung von zwei oder mehr Klemmen wird empfohlen, eine Traverse zu verwenden.

B Harte: Mit den Standardklemmen ist das Heben von Stahl bis zu einer Oberflachenharte von
363 HV10 moglich. Fur hartere Stahle wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

B \Wenden Sie sich an unseren Kundendienst, bevor Sie diese Klemme flr Bleche und
Konstruktionen mit Radien verwenden.

B Temperatur: die Betriebstemperatur liegt zwischen —40°C und 100 °C. FUr andere Temperaturen
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

B Der Betrieb in speziellen Umgebungen (z. B. mit hoher Feuchtigkeit, explosiven Stoffen,
salzhaltigen Stoffen, Saure und alkalischen Stoffen) unterliegt Einschrankungen.

B Lasten: Belastungen: Sehen Sie sich zur ordnungsgeméBen Verwendung der Klemme die
Lastdiagrammen 1 an.
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Beim Anschla-
gen der Klemme
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behandeln.
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on zu vermeiden.



Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen zwischen dem Tragring und dem Kran vorschriftsmasig
montiert, gesichert und angeschlossen wurden.

Bei durchgefihrtem Seil/Kette ergibt sich ein max. Spreizwinkel von 60° und eine max.
Belastung von 50% der zuléssigen W.L.L. der Klemme. 50% der maximal zuléssigen W.L.L.
Bei einem Hubvorgang durfen mehrere Bleche gleichzeitig transportiert beziehungsweise
angehoben werden.

IPPE10(E) Klemmen dtirfen nicht fir Bleche verwendet werden, die sich durchbiegen k&nnen.
Beim Absenken der Last durfen sich keine stérenden Gegenstande unter der Last befinden,
die das Absenken der Last behindern und eine unbelastete Klemme verursachen kénnen. Die
Klemmen dirfen nur dann unbelastet sein, wenn sich die Last in einer stabilen Position
befindet.

Beim Spannen der Kabel oder Ketten ist sicherzustellen, dass die Klemmen gut positioniert
bleiben.

Anmerkung: Bei der Handhabung der Last, sollte man sicherstellen, dass die Last und oder
Klemme nicht auf Hindernisse sto3en, die die Last an den Klemmen vorzeitig 16sen kénnte.
Eine Klemme ist ein Werkzeug, das bei Verwendung sauber sein muss. Schmutz beeintrachtigt
die Funktion und damit auch die Sicherheit der Klemme. Es ist wichtig sicherzustellen, dass die
bewegende Teile geschmiert sind und die Klemmflachen sauber sind. Die regelmaBige
Reinigung kommt der Lebensdauer und Sicherheit Ihrer Klemme zugute.

Vor jedem Einsatz der Klemme ist es wichtig, dass der Bediener sich vergewissert, dass die Klem-
me ordnungsgeman funktioniert.
Die folgenden Punkte sind zu prifen (siehe Abbildung(en) 2 fUr eine Teilereferenz):

Darauf achten, dass die Blech- oder Trageroberflache, an der die Klemme angeschlagen wird,
von Hammerschlag, Fett, Ol, Farbe, Wasser, Eis, Feuchtigkeit, Schmutz und Lackierungen,
welche den Kontakt der Greiffdchen mit dem Blech oder Tréger beeintrachtigen kénnen,
befreit worden ist.

Zahnsegment (B) auf VerschleiB und Defekte kontrollieren. Die Zdhne missen scharf und
schmutzfrei sein.

Den Korper (N) und die Kliemmbacke auf Beschadigung, Risse oder Verformung kontrollieren
(dies kann ein Hinweis auf Uberbelastung sein). Die Klemme muss sich ordnungsgemés &ffnen
und schlieBen (funktioniert die Klemme schwergéngig oder nur bei groBem Kraftaufwand,
muss sie zur Inspektion auBer Betrieb genommen werden).

Kontrollieren Sie die Zahnsegmentachse (G) auf deutlich wahrnehmbare Abnutzungser-
scheinungen und/oder Beschadigungen.

(kontrollieren Sie ebenfalls den Splint (P), der zur Sicherung der Zahnsegmentachse dient).
Kontrollieren Sie, ob die W.L.L. und die Maul6ffnung (in die Klemme eingepragt) mit der zu
hebenden Last Ubereinstimmen. Wenn dies nicht mehr lesbar ist, nehmen Sie die Klemme
auBer Betrieb.

Kontrollieren Sie, ob die Magneten (Y) (wenn angewendet) beschadigt sind oder fehlen, da
hiermit die Haftkraft verringert wird.

Kontroleren Sie die Zahnsegmenthalter (C) auf Beschadigung, Risse oder Verformung.
Kontrollieren Sie, die Stelachse (H) auf deutlich spurbare Verschleif und/oder Beschadigungen
Stellen Sie sicher, dass die Oberflache der Magneten (wenn angewendet) und des unteren
Blechs frei von Schmutz und Hammerschlag ist, um eine Beschadigung der Magneten und
Verringerung der Haftkraft zu verhindern.
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Das Zahnsegment ist die wichtigste Komponente der Klemme und muss bei der Inspektion beson-
ders aufmerksam geprUft werden. Sorgen Sie bei Inspektionen unbedingt fir gute Beleuchtung.
Beachten Sie bei jeder Inspektion die folgenden Regeln:

Zahnsegment: Ausmustern, wenn die Scharfe eines Zahnes zur Halfte oder mehr reduziert ist.

Bei diesen Klemmen kommt es manchmal vor, dass sich die Oﬁnung, in der die Kette (D-Ver-
schluss) greift, verformt. Dadurch wird die Offnung oval. In diesem Fall muss die Klemme unverziig-
lich auBer Betrieb genommen werden. Verformung in diesem Teil ist vorwiegend darauf zurlickzu-
fUhren, dass der maximale seitliche Winkel der Last von 15° Uberschritten wird. Der maximale
Winkel fUr die Last werden in den Lastdiagrammen 1 dargestellt.

Auf der Innenseite des vorderen Umschlags sind Abbildungen beschédigter und verschlissener
(ausgemusterter) Zahnkreise und Zahnsegmente aufgeflhrt:

1. Ein ganzer Zahn unscharf und einer beschadigt

2. Zwei Zahne zur Hélfte beschadigt

3. Ein Zahn komplett defekt und ein Zahn zu 50% defekt

4. Zwei Ringe vollstandig zerstort

5. Innerer Ring vollstandig zerstort

Derartige Beschadigungen fallen ebenso wie Verschlei3 nicht unter die Garantie. In den meisten
Fallen handelt es sich allerdings um weitaus geringflgigere Beschadigungen. Im Zweifelsfall muss
die Klemme von einem autorisierten Reparaturfachmann begutachtet werden.

4. Verwendung der Klemme

IPPE10(E) Hebeklemmen eignen sich flr Horizontalhubanwendungen und fUr den Transport nicht
durchhangender Stahlbleche, Balken und Konstruktionen. Die IPPE10 Klemmen funktionieren mit
Magneten.

Siehe Abbildungen 3 - 5 fiir eine Teilereferenz.

1. Setzen Sie die Klemmen auf das Blech und driicken Sie sie gut an, so dass die Innenseite der
Backe gut am Blech (E) anliegt (3).

2. Spannen Sie die Kabel oder Ketten mit dem Lasthaken, wéhrend die Innenseite der Backe
weiterhin fest am Blech anliegt (E) (4).

3. Nun kann die Last angehoben werden, wobei darauf zu achten ist, dass die Ketten
beziehungsweise Kabel weiterhin unter konstanter Spannung stehen.

4. Sobald die Last am Bestimmungsort angekommen ist, den Kranhaken weit genug sinken
lassen, sodass die Klemme vollig unbelastet und die Hubkette nicht mehr gespannt ist.

5. Nun kann die Klemme von der Last abgenommen werden. Eventuell verwendet man dazu ein
Brecheisen, das zwischen die Ricken des Blechkérpers eingeschoben wird. Damit lassen sich
die Klemmen problemlos unter dem Blech wegdrehen (5).
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Mindestens einmal pro Jahr oder, bei starker Beanspruchung oder Beschadigung der Klemme,
haufiger, solite die Klemme gewartet und, falls erforderlich, von einen autorisierten
Reparaturfachmann repariert werden.

Im Falle des 10-Jahres-Garantieprogramms mUssen die kritischsten Einzelteile (Zahnsegmente)
bei jeder Wartung ausgetauscht werden. Dies gilt auch fUr alle Ausschussteile.

Bei Klemmen mit einer Tragfahigkeit (W.L.L.) von 4,5 oder mehr Tonnen werden Einzelteile nur
ausgetauscht, wenn sie unseren Normen nicht mehr entsprechen.

Bitte wenden Sie sich bitte an Ihren Handler oder unseren Kundendienst um weitere Informationen
zu den Wartungsverfahren zu erhalten.

Am Ende ihrer Nutzungsdauer kann die Klemme als Stahlschrott entsorgt werden, sofern sie
unbrauchbar gemacht wurde.
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GEBRUIKERSHANDLEIDING

Voor klemtypes: IPPE10(E)

Horizontaal hijsen

© The Crosby Group LLC. Niets uit deze originele gebruiksinstructie uitgave mag, op geen enkele
wijze, worden verveelvoudigd en/of openbaar gemaakt zonder voorafgaande schriftelijke toestem-
ming van The Crosby Group LLC.

1. Algemeen

Uw keus is gevallen op een hijsklem van CrosbylP.

CrosbylIP hijsklemmen zijn de meest betrouwbare hijsklemmen die er bestaan. Maar het gebruik
van betrouwbaar gereedschap betekent niet automatisch dat er veilig gehesen wordt. De
mensen die met klemmen werken, spelen een even belangrijke rol bij veilig hijsen. Zorg dat
iedereen die met onze hijskiemmen werkt, weet hoe ze de klemmen op een veilige manier
moeten gebruiken.

CrosbylP biedt 10 jaar garantie voor de klemmen. Om CrosbylP hijskiemmen in optimale
conditie te houden en de garantie te behouden, is regelmatig onderhoud belangrijk. Preventief
onderhoud en reparatie moeten worden uitgevoerd door een erkend reparateur. Als u gebruik
wilt maken van dit garantieprogramma en meer wilt weten over de onderhoudsprocedures,
raadpleeg uw distributeur of onze klantenservice voor meer informatie.

Lees deze instructies aandachtig door voordat u de hijsklem gaat gebruiken.

2. Veiligheidsvoorschriften

B Hetis van groot belang dat alle medewerkers goed geinstrueerd worden. Dit draagt bij aan
een veilige werkomgeving.

B |PPE10(E) klemmen kunnen worden toegepast per stel, per drie klemmen of met meerdere
stellen tegelijk voor het hijsen van platen.

B et op dat elke klem zijn evenredige deel van de belasting krijgt. Bij gebruik van twee
klemmen of meer wordt aangeraden om een doorgeschoorde evenaar te gebruiken.

B Hardheid: Met de standaardklemmmen kunt u staal tot een opperviaktehardheid van 363
HV10 hijsen. Neem voor hardere staalsoorten contact op met onze klantenservice.

B Als u deze klem wilt gebruiken voor platen en constructies met een radius, neem dan eerst
contact op met onze klantenservice.

B Temperatuur: de gebruikstemperatuur ligt tussen —40 °C en 100 °C. Neem bij andere
gebruikstemperaturen contact op met onze klantenservice.

B Er zijn restricties voor gebruik in uitzonderlijke atmosferen (bijvoorbeeld explosief,salinisch,
zuur, alkalisch, hoge luchtvochtigheid).

B Belasting: Voor informatie over het juiste gebruik van de klem raadpleegt u de
belastingsdiagrammen 1.
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B Zorg dat alle verbindingen tussen het hijsoog en de kraan goed bevestigd, geborgd en
gekoppeld zijn.

B Bjj doorgeschoord gebruik van de klemmen is de maximale tophoek 60° en is de W.L.L. 50%
van de maximaal toegestane W.L.L.

B Per hijs mogen meerdere platen tegelijk getransporteerd resp. gehesen worden.

B |PPE10(E) klemmen mogen niet worden gebruikt voor doorbuigende platen.

B Bijj het dalen van de last mogen er geen obstakels onder de last aanwezig zijn die de daling van
de last kunnen belemmeren en waardoor een klem onbelast kan raken. De klemmen mogen
alleen onbelast raken als de last zich in een stabiele positie bevindt.

B Tijdens het spannen van de kabels of kettingen moet men ervoor zorgen dat de klemmen in de
goede positie blijven staan.

B Opmerking: bij het hanteren opletten dat er geen obstakels aanwezig zijn waaraan de last en/
of klem zou kunnen blijven hangen, waardoor de klemmen voortiidig onbelast worden.

B Als u een klem gebruikt, moet deze schoon zijn. Vuil heeft een nadelige invioed op de werking
en de betrouwbaarheid van de klem. Bij het reinigen van de klem dient men er voor te zorgen
dat de bewegende delen gesmeerd zijn en dat de klemviakken schoon zijn. Regelmatig
schoonmaken bevordert de levensduur en de betrouwbaarheid van de klemmen.

Voordat u de klem gebruikt, moet u controleren of deze goed werkt.
Let goed op het volgende (zie afboeelding 2 voor het onderdeelnummer):

B Zorg dat het plaat- of balkopperviak waar de klem zal worden aangeslagen geen hamerslag,
vet, olie, verf, water, ijs, vocht, vuil of coatings bevat die het contact van de klemviakken met
de plaat of balk kunnen belemmeren.

B Inspecteer het tandsegment (B) op slijtage en defecten. De tanden moeten scherp ziin en
mogen geen vuil bevatten.

B Controleer het frame (N) en de bek op beschadiging, scheuren of vervorming (dit zou kunnen
duiden op overbelasting). De klem moet goed openen en sluiten (wanneer de klem stug of
zwaar werkt, dan moet deze voor inspectie uit bedriff genomen worden).

B Controleer de tandsegmentas (G) op duidelijk waarneembare slijtage en/of beschadigingen.
(controleer ook de spanstift (P) die de tandsegmentas borgt)..

B Controleer of de W.L.L. en de bekopening, die in de klem geslagen zijn, overeenkomen met de
te hijsen last. Als dit niet meer leesbaar is, moet de klem uit bedrijff genomen worden.

B Controleer of er magneten (Y) (indien toegepast) beschadigd zijn of ontbreken aangezien dit de
houdkracht vermindert.

B Controleer tandsegmenthouder (C) op beschadigingen, scheuren of vervormingen.

Controleer koppelpen (H) op duidelijk waarneembare slijtage en/of beschadigingen.

B Zorg ervoor dat de magneten (indien toegepast) en de bodemplaat vrij van vuil en hamerslagzijn.
Z0 kunnen de magneten beschadigd raken en kan de houdkracht verminderen.

Het tandsegment is het meest kritische onderdeel van de klem dat bij een inspectie extra
aandacht vraagt. Zorg bij inspecties altijd voor goed licht. Zorg dat u zich tijdens elke inspectie
aan de volgende regels houdt:

Tandsegment: Afkeuren als de scherpte van één tand voor de helft of meer is verdwenen.

Bij dit type kliemmen komt het ook wel eens voor dat het gat waarin de ketting (D-sluiting)
aangrijpt vervormt. Het gat ziet er dan ovaal uit. Is dit het geval dan moet de klem onmiddellik uit
gebruik worden genomen. Vervorming in dit onderdeel is met name te wijten aan overschrijding
van de maximale zijdelingse hoek van 15°. De maximale belastingshoeken staan weergegeven in
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de belastingsdiagrammen 1.

Aan de binnenzijde van de omslag voor zijin plaatjes opgenomen van beschadigde (afgekeurde)
taatsen en tandsegmenten.

1. Eén hele tand niet scherp en één beschadigd

2. Twee tanden voor de helft beschadigd

3. Eén tand helemaal en één tand half beschadigd

4. Twee ringen volkomen beschadigd

5. Binnenste ring geheel beschadigd

Deze beschadigingen, evenals slijtage, vallen buiten de garantie. In de meeste gevallen gaat het
echter om veel kleinere beschadigingen. In geval van twijfel moet de klem worden beoordeeld
door een erkende reparateur.

4. Gebruik van de klem

IPPE10(E) hijsklemmen zijn geschikt voor het horizontaal hijsen en transporteren van niet
doorbuigende stalen platen, balken en constructies. De IPPE10 klemmen worden op hun plaats
gehouden na een positionering door magneten.

Zie afbeeldingen 3 - 5 voor de onderdeelnummers.

1. Plaats de klemmen op de plaat en druk ze stevig aan, zodat de binnenzijde van de bek goed
tegen de plaat aanligt (E) (3).

2. Span de kabels of kettingen met de kraanhaak, terwijl de binnenziide van de bek stevig tegen
de plaat aan blijft drukken (E) (4).

3. De last kan nu gehesen worden, waarbij erop gelet moet worden dat er een constante spanning
op de kettingen c.q. kabels blijft staan.

4. Zodra de last op de plaats van bestemming is aangekomen laat u de kraanhaak zo ver zakken
tot de klem volledig onbelast is, d.w.z. dat de hijsketting niet meer strak staat.

5. De klem kan nu van de last worden verwijderd. Eventueel met behulp van een breekijzer dat
men tussen de ruggen van het frame plaatst, kan men de klemmen eenvoudig onder de plaat
wegdraaien (5).

5. Onderhoud

Minimaal 1 keer per jaar, of vaker, als zwaar gebruik of schade aan de klem dit vereist, dient de kiem
onderhouden en indien nodig gerepareerd te worden door een erkend reparateur.

Binnen het 10 jaar garantieprogramma dienen de meest kritische onderdelen (tandsegmenten)
tijdens elke onderhoudsbeurt te worden vervangen. Dit geldt ook voor alle afgekeurde onderdelen.

Bij kemmen met een maximaal te hijsen gewicht (W.L.L.) van 4,5 ton of meer, worden onderdelen
alleen vervangen als deze niet meer voldoen aan onze normen.

Raadpleeg uw distributeur of onze klantenservice als u meer informatie wilt over de
onderhoudsprocedures.

Aan het einde van zijn levensduur kan de klem worden behandeld als oud ijzer, wel dient hij
onbruikbaar te worden gemaakt.
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Lorsque vous
placez la pince,
assurez-vous
que les élingues
ne sont pas
entortillées.

Il est interdit de
séjourner dans la
zone de danger
de la charge.

Aucune
modification ne
peut étre
apportée aux
pinces CrosbylIP.
Ne tentez jamais
de redresser, de
plier ou de
chauffer les
pieces.

Pinces adaptées
pour 'acier
inoxydable,
doivent étre
utilisés
uniquement pour
le levage de
produits en acier
inoxydable pour
éviter la
corrosion de
contact.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Pour type de pince : IPPE10(E)
Levage horizontal

© The Crosby Group LLC. Aucune partie de cette publication originale d’instructions d’utilisation ne
peut étre reproduite ou publiée, de quelque maniére que ce soit, sans I"autorisation écrite préalable
d'The Crosby Group LLC.

1. Généralités

Vous avez choisi une pince de levage CrosbylP.

Nous sommes persuadés que les pinces CrosbylP sont les pinces de levage les plus fiables
disponibles actuellement. Mais I'utilisation d’outils fiables ne signifie pas automatiquement que les
pratiques sont fiables. Les personnes qui travaillent avec les pinces jouent un rdle tout aussi
important dans la fiabilité du levage. Veillez des lors a ce que toute personne travaillant avec les
pinces de levage CrosbylIP soit formée a I'utilisation correcte des pinces.

CrosbylIP fournit une garantie de 10 ans pour ses pinces. Pour maintenir les pinces CrosbylP dans
des conditions optimales et conserver la garantie, un entretien régulier est important. La
maintenance préventive et les réparations doivent étre effectuées par un réparateur agréé. Afin de
bénéficier de ce programme de garantie et pour plus de détails sur les procédures de maintenance,
veulillez consulter votre distributeur ou notre service clientéle pour plus d’informations.

Assurez-vous d’avoir lu et compris ces instructions avant d’utiliser la pince de levage.

Mesures de sécurité

B || est essentiel de bien former le personnel. Cela contribue a un environnement de travail d‘une
fiabilité maximale.

B | es pinces IPPE10(E) peuvent étre utilisées par paire, par trois ou plus simultanément pour le
levage de toles.

B \eilez a ce que la charge soit identique a celle de la pince. Si vous utilisez plus de 2 pinces,
I'utilisation d’une entretoise est recommandée.

B Dureté : avec les pinces standard, il est possible de soulever un acier d’une dureté de surface
maximale de 363 HV10. Pour des types d’acier plus durs, veuillez consulter notre service
clientéle.

B Contactez notre service clientele avant d’utiliser cette pince pour des toles et structures
possédant un rayon de courbure.

B Température : le température de fonctionnement est comprise entre —40 °C et 100 °C. Pour
d’autres températures, veuillez contacter notre service clientele.

B | existe des restrictions pour |‘exploitation dans des atmospheéres spéciales (p.ex. atmosphére
a taux d‘humidité élevé, explosive, saline, acide, alcaline).

B Charges : pour une bonne utilisation de la pince, consultez le schéma de charge 1.

B \Veilez ace que tous les accessoires situés entre |‘ogillet de levage et la grue soient correctement
fixés, sécurisés et accouplés.
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Lorsque vous utilisez une chaine sans fin mouflée, I'angle au sommet maximum admissible est
de 60° et la C.M.U. représente 50% de la C.M.U. admissible.

Plusieurs toles peuvent étre transportées ou soulevées a la fois.

Les pinces IPPE10(E) ne peuvent pas étre utilisées pour des tdles fléchissantes.

Durant la descente de la charge, éloignez tout obstacle sous la charge susceptible de géner la
charge et de provoquer son détachement de la pince. Les pinces ne peuvent libérer la charge
qu‘une fois que celle-ci se trouve dans une position stable.

Durant le tensionnage de cables ou de chaines, les pinces doivent rester positionnées
correctement.

Remarque: lors de la manipulation de la charge, il faut s’assurer que la charge et/ ou la pince
ne rencontre pas d’obstacle qui pourrait faire glisser prématurément la les pinces sur la charge.
Une pince est un outil qui doit étre propre lorsqu’il est utilisé. La saleté a une influence néfaste
sur le fonctionnement, ainsi que sur la fiabilité de la pince. Lors du nettoyage de la pince, veillez
a ce que les piéces en mouvement soient lubrifiées et les surfaces de préhension propres. Un
nettoyage régulier prolongera la vie et renforcera la fiabilité des pinces.

Avant toute utilisation de la pince, il est important que I‘'opérateur de la pince controle le bon fonc-
tionnement de celle-ci.

Il convient de préter attention aux points suivants (voir illustration(s) 2 pour la référence des
pieces) :

Veillez a ce que la surface de la téle ou poutre avec laquelle la pince entrera en contact soit
débarrassée dans la mesure du possible de battitures, de graisse, d’huile, de peinture, d’eau,
de glace, d’humidité, de saleté et de revétements qui pourraient perturber le contact de la
surface de préhension avec la tole ou poutre.

Vérifiez I'état d'usure et les défauts du segment denté (B). Les dents doivent étre acérées et
propres.

Vérifiez les dommages, fissures ou déformations (ce qui pourrait indiquer une surcharge)
éventuelles du corps (N) et des méachoires. La pince doit pouvoir s‘ouvrir et se refermer sans
difficulté (lorsque le fonctionnement de la pince est raide ou difficile, celle-ci doit étre retirée
pour inspection).

Vérifiez si la tige du segment denté (G) comporte des traces visibles d‘usure et/ ou de
dommages.

(vérifiez également le tourillon de cylindre (P) qui verrouille la tige du segment denté).

Vérifiez si la C.M.U. et I‘ouverture de machoires estampées sur le corps de la pince
correspondent a la charge devant étre soulevée. Lorsque ce n‘est plus lisible, retirez la pince
de I‘opération.

Vérifiez si les aimants (Y) (si appliqué) sont endommagés ou manquants car ceci diminue la
force de maintien.

Vérifiez et le teneur de la couronne dentée (C) pour dégradation, déchirures et déformation.
Vérifiez et le axe d‘atteage (H) pour usure clalrement vislble ét/ou des dégradations.

Veillez a ce que la surface des aimants (si appliqué) et la plaque d‘appui soient exemptes de
saleté et d‘écailles, car ceci pourrait endommager les aimants et diminuer la force de maintien.

Le segment denté est la piece la plus critique de la pince et il nécessite une attention particuliere
durant Iinspection. Veillez dans tous les cas a bénéficier d‘un bon éclairage durant I‘inspection.
Respectez les régles suivantes durant chaque inspection :

Segment denté : déclarez impropre lorsqu‘une dent est usée a 50% ou plus.
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A

N’attachez pas
de chaines ou de
cables sur la
poignée!

Ce type de pince peut étre sujet a une déformation du trou dans lequel la chaine (manille en D)
s‘engage, le trou devenant alors ovale. Lorsque c'est le cas, la pince doit &tre mise hors service
immédiatement. La déformation de cette piece est due principalement au dépassement de I'angle
maximum de chargement latéral de 15°. Les angles de chargement maximum sont mentionnés
dans les schémas 1.

Sur la face interne de la couverture, vous trouverez des images de pivots et segments dentés en-
dommagés et usés (et déclarés impropres).

1. Une dent compléte non pointue et une endommagée

2. Deux dents endommagées a 50%

3. Une dent endommagée a 100% et une dent endommagée a 50%

4. Deux bagues endommagées a 100%

5. Bague intérieure endommagée a 100%

Ces dommages, tout comme I'usure, ne sont pas inclus dans la garantie.

Dans la plupart des cas cependant, les zones de dommage sont beaucoup moins étendues. En
cas de doute, la pince doit &tre examinée par un réparateur agréeé.

4. Comment manipuler la pince

Les pinces de levage IPPE10(H) conviennent pour le levage horizontal et le transport detoles
d‘acier non fléchissantes, poutres et structures en acier. Les pinces IPPE10 sont maintenues
en place apres positionnement par des aimants.

Reportez-vous aux illustrations 3 - 5 pour les références des pieces.

1. Placez les pinces sur la tole et exercez une pression, de sorte que la partie interne des
méachoires repose contre la tole (E) (3).

2. Tendez les cébles ou les chaines avec le crochet de grue, tandis que la partieinterne des
machoires repose contre la tole (E) (4).

3. A présent, la tle peut étre soulevée, en faisant bien attention a maintenir une tension constante
sur les chaines et/ou les cables.

4. Dés que la charge se trouve a destination, laissez redescendre le crochet de grue jusqu’a ce
que la pince soit totalement libérée de la charge, ce qui signifie que la chaine de levage n’est
plus tendue.

5. A présent, la pince peut étre retirée de la charge. Un pied-de-biche peut étre placé entre les
nervures du corps. Ceci permettra de faire pivoter simplement les pinces sous la tole (5).
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5. Entretien

Au minimum une fois par an, ou plus souvent si I'utilisation intensive ou les dommages subis
par la pince I'exigent, celle-ci doit étre entretenue et, si nécessaire, réparée par un réparateur
agréé.

Dans le programme de garantie de 10 ans, les pieces les plus critiques (segments denté)
doivent étre remplacées a chaque entretien. Cela s’applique également a toutes les pieces
rejetées.

Pour les pinces ayant une charge maximum d’utilisation (C.M.U.) de 4,5 tonnes ou plus, les
pieces seront remplacées uniquement lorsqu’elles ne répondent plus a nos criteres.

Pour plus d’informations sur les procédures de maintenance, veuillez consulter votre
distributeur ou notre service clientele.

A la fin de sa durée de vie utile, la pince peut étre traitée comme de la ferraille, & condition
qu’elle soit rendue inutilisable.
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Quando si
sostituisce la
pinza controllare
che le imbraca-
ture non siano
attorcigliate.

E’ vietato
rimanere nella
zona di pericolo
del carico.

Non si possono
effettuare
modifiche sulle
pinze CrosbylIP.
Non é consentito
stringere,
cercare di
piegare o
riscaldare dei
pezzi.

Pinze adatte per
P'acciaio
inossidabile,
devono essere
usate solo per la
movimentazione
di questo tipo di
acciaio, per
evitare la
corrosione da
contatto.

MANUALE UTENTE

Per i tipi di pinze: IPPE10(E)

Sollevamento orizzontale

© The Crosby Group LLC. Nessuna parte delle presenti istruzioni d’uso potra essere copiata o pubbli-
cata, in qualsiasi modo, senza aver prima ottenuto I'autorizzazione scritta di The Crosby Group LLC.

1. Generale

Avete scelto una pinza di sollevamento CrosbylP.

Noi pensiamo che le pinze CrosbylP siano le pinze di sollevamento piu affidabili esistenti in
commercio. Ma I'utilizzo di strumenti affidabili non significa automaticamente che le persone
lavorino in modo affidabile. Le persone che utilizzano le pinze recitano un ruolo ugualmente
importante per effettuare dei sollevamenti affidabili. Accertarsi che tutti coloro che utilizzano le
pinze di sollevamento CrosbylP siano stati bene istruiti ad utilizzarle in modo corretto.

CrosbylP fornisce una garanzia di 10 anni sulle proprie pinze. Per mantenere di pinze CrosbylP in
ottime condizioni, € importante effettuare regolarmente degli interventi di manutenzione. Gli
interventi di manutenzione preventiva e di riparazione dovranno essere eseguiti da un riparatore
autorizzato. Per poter beneficiare di questo programma di garanzia e per ottenere maggiori
dettagli sulle procedure di manutenzione, siete pregati di consultare il vostro distributore o il nostro
servizio clienti dove troverete ulteriori informazioni.

Si prega di leggere e comprendere le presenti istruzioni prima di usare la pinza di sollevamento.

2. Precauzioni di sicurezza

B |struire il personale in modo corretto e di importanza vitale. Questo contribuira alla massima
affidabilita nel’lambiente di lavoro.

B Le pinze IPPE10(E) si possono utilizzare in coppia, in serie di tre pinze o con piu coppie alla
volta per il sollevamento di piastre.

B Accertarsi che ogni pinza abbia una distribuzione equa del carico. Se si utilizzano piu di due
pinze, si consiglia di ricorrere a un bilancino di sollevamento.

B Durezza: Utilizzando le pinze standard & possibile sollevare acciaio con una durezza della
superficie piatta a 363 HV10. Per tipi di acciaio con una durezza ancora maggiore consultate il
nostro servizio clienti.

B Consultate il nostro servizio clienti prima di usare la pinza per lastre e costruzioni che hanno un
raggio.

B Temperatura: la temperatura di funzionamento € compresa tra —40 °C e 100 °C. Per altre
temperature contattate il nostro servizio clienti.

B Esistono dei limiti per I'utilizzo in atmosfere particolari (p.es. con umidita elevata, esplosive,
saline, acide, alcaline).

B Carichi: Per un utilizzo corretto della pinza consultate il diagramma di carico 1.

B Accertatevi che tutti i collegamenti fra I'anello di sollevamento e la gru siano installati, fissati e
accoppiati in modo corretto.
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B Se si utilizza una catena di passaggio senza fine, I'angolo massimo ammissibile &€ 60°, e il
carico limite di lavoro 50% del carico limite di lavoro massimo ammissibile.

B Per ogni dispositivo di sollevamento si possono trasportare o sollevare piu piastre.

Le pinze IPPE10(E) non si possono utilizzare per piastre che flettono.

B Durante la discesa del carico non devono esserci ostacoli sotto di esso che potrebbero
ostacolarlo, causando lo scarico di una pinza. Le pinze possono solo rilasciare il carico quando
si trova in una posizione stabile.

B Durante il tensionamento di cavi o catene, le pinze devono rimanere posizionati propriamente.

B Nota: durante la movimentazione del carico, si deve garantire che il carico e/o la pinza non
incontrino ostacoli che possano provocare il rilascio del materiale transportato prematuramente.

B |a pinza & un dispositivo che deve essere pulito quando viene utilizzato. La sporcizia ha un
effetto avverso sul funzionamento e anche sull’affidabilita della pinza. Quando si pulisce la
pinza, prestare attenzione a garantire che le parti mobili siano lubrificate e che le superfici di
presa siano pulite. Una pulizia regolare migliorera la durata e I'affidabilita delle pinze.

Prima di installare la pinza & importante che I'addetto ne verifichi il corretto funzionamento.
Bisogna prestare attenzione ai seguenti punti (vedere I'illustrazione 2 per il codice del pezzo):

B Accertarsi che la superficie piatta con la quale la pinza entra in contatto sia priva di incrostazioni,
grasso, olio, vernice, acqua, ghiaccio, muffa, sporcizia e rivestimenti che possano impedire il
contatto della superficie di presa con la lastra o trave.

B |spezionare il settore dentato (B) e controllare che non vi siano usure e difetti. Il dente deve
essere affilato e privo di sporcizia.

B Controllare che il corpo (N) e la ganascia non abbiano danni, crepe o deformazioni (questo
potrebbe indicare un sovraccarico). La pinza deve aprirsi e chiudersi correttamente (se il
funzionamento della pinza & duro o pesante, essa dovra essere tolta dal servizio per essere
ispezionata).

B Controllare che il perno del settore dentato (G) non abbia parti consumate e/o danneggiate
facilmente rilevabili.

(controllare anche la spina elastica (P) che blocca il perno del settore dentato).

B Controllare se il carico limite di lavoro e I'apertura della ganascia stampato sul corpo
corrisponda al carico da sollevare. Quando non e piu leggibile, rimuovere il morsetto dal
funzionamento.

B Controllare se i magneti (Y) (se applicato) sono danneggiati 0 mancano, perché questo
diminuisce la forza di presa.

B Controllare che il supporto del settore dentato (C ) non abbiano danni, crepe o deformazioni.

B Controllare che il perno di accoppiamento (H) non abbia parti consumate e/o danneggiate
facilmente rilevabili.

B Accertarsi che le superfici dei magneti (se applicato) e della piastra inferiore siano prive di
sporcizia e di incrostazioni, perché questo potrebbe causare danni ai magneti e diminuire la
forza di presa.

Il settore dentato € la parte piu critica nella pinza e richiede particolare attenzione durante
I'ispezione. Accertarsi comunque di avere una buona illuminazione durante I'ispezione. Osservare
le seguenti regole durante ogni ispezione:

Settore dentato: Respingere quando gli spigoli di un dente sono danneggiati o consumati per piu
del 50%.
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A

Non attaccare
catene o cavi alla
maniglia!

Questo tipo di pinza pud essere propensa alla deformazione del foro dove si inserisce la catena
(grillo a D), causando I'ovalizzazione del foro. In tal caso si dovra rimuovere immediatamente la
pinza dal servizio. La deformazione in questo pezzo e dovuta principalmente al superamento
del’angolo di caricamento laterale massimo di 15°. Gli angoli di caricamento massimi sono
visualizzati nei diagrammi 1.

All'interno della copertina anteriore sono state inserite immagini, di perni e settori dentati danneggiati
e consumati:

1. Un dente intero non affilato e uno danneggiato

2. Duo denti danneggiati al 50%

3. Un dente completamente danneggiato e un dente danneggiato al 50%

4. Duo anelli completamente danneggiati

5. Anello interno completamente danneggiato

Questi tipi di danno non rientrano nella garanzia.

Tuttavia, nella maggior parte dei casi, le zone danneggiate sono molto meno estese. Nei casi meno
evidenti si dovra far controllare la pinza da un riparatore autorizzato.

4. Come utilizzare la pinza

Le pinze di sollevamento IPPE10(E) sono adatte per il sollevamento orizzontale e il trasporto di
piastre, travi e strutture in acciaio non flettenti. Le pinze IPPE10 sono mantenute in posto dopo
posizionamento da magneti.

Vedere le illustrazioni 3 - 5 per il codice del pezzo.

1. Mettere le pinze sulla piastra ed esercitare pressione, di modo che la parte interna della pinza
si trovi contro la piastra (E) (3).

2. Tirareicavio le catene con il gancio della gru, mentre la parte interna della pinza si trova contro
la piastra (E) (4).

3. Adesso si puo sollevare il carico, prestando attenzione a mantenere una tensione costante
sulle catene e/0 sui cavi.

4. Non appena il carico e arrivato a destinazione, far scendere il gancio della gru fino a quando la
pinza non sara completamente priva di carico, cioé quando la catena di sollevamento non € piu
tesa.

5. Adesso si puo rimuovere la pinza dal carico. Si pud inserire un piede di porco fra le striature del
corpo. Questo consentira alle pinze di essere guidate via sotto la piastra (5).
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5. Manutenzione

Almeno una volta all‘anno, o pit spesso se I‘uso intensivo o i danni alla pinza lo richiedono, la pinza
deve essere sottoposta a manutenzione e, se necessario, riparata da un riparatore autorizzato.

Nell‘ambito del programma di garanzia di 10 anni, i parti piu critici (settore dentato) devono essere
sostituiti ad ogni intervento di manutenzione. Cio vale anche per tutti i parti difettosi.

Per le pinze con un carico di lavoro limite (W.L.L.) di almeno 4,5 tonnellate, le parti verranno
sostituite solo quando non soddisfano piu i nostri standard.

Siete pregati di consultare il vostro distributore o il nostro servizio clienti dove troverete ulteriori
informazioni su procedure di manutenzione.

Al'termine della sua vita utile, la pinza pud essere trattato come rottame metallico, a condizione che
sia reso inutilizzabile.
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Al colocar la
garra, comprue-
be que las
eslingas no se
han girado.

Se prohibe
permanecer en
la zona de
peligro de la
carga.

No pueden
realizarse
cambios a las
garras CrosbyIP.
Nunca enderece
ni intente doblar
o tratar
térmicamente
las piezas.

Garras
adecuadas para
acero inoxidable,
deben utilizarse
unicamente para
manipular acero
inoxidable, para
evitar la
corrosion por
contacto.

MANUAL DE USUARIO

Para typos de garras: IPPE10(E)
Elevacion horizontal

© The Crosby Group LLC. Se prohibe la copia o publicacion de cualquier parte de esta publicacion de
las instrucciones de usuario sin el permiso previo por escrito de The Crosby Group LLC.

1. Generalidades

Ha elegido una garra de elevacion CrosbylP.

Estamos convencidos de que las garras CrosbylP son las garras de elevacion mas fiables
disponibles. Pero el uso de herramientas fiables no significa automaticamente que las précticas
sean también fiables. Las personas que trabajan con garras juegan un papel igualmente importante
en una elevacion segura. Asegurese de que todos aquellos que trabajan con garras de elevacion
CrosbylP hayan recibido formacion sobre la aplicacion correcta de las garras.

CrosbylP proporciona una garantia de 10 afos para sus garras. Para mantener los garras CrosbylP
en condiciones ¢ptimas es importante realizar un mantenimiento regular. El mantenimiento
preventivo y las reparaciones debera realizarlos un reparador autorizado. Para beneficiarse de este
programa de garantia y para obtener mas informacion sobre procedimientos de mantenimiento,
consulte a su distribuidor o a nuestro servicio de clientes para obtener mas informacion.

Lea atentamente estas instrucciones antes de usar la garra de elevacion.

2. Precauciones de seguridad

B | aformacién correcta del personal es de vital importancia, puesto que contribuira a la méaxima
seguridad en el entorno de trabajo.

B las garras IPPE10(E) pueden utiizarse por pares, por tres garras o con varios pares
simultdneamente para la elevacion de planchas.

B AsegUrese de que cada garra reciba la parte proporcional de carga. Al utilizar dos garras o mas,
se recomienda el uso de una viga de distribucion.

B Dureza: Con las garras estandar es posible elevar acero con una dureza de la superficie de hasta
363 HV10. Para tipos de acero mas duros, péngase en contacto con nuestro servicio de clientes.

B Antes de utilizar esta garra para placas y construcciones con radio, pdngase en contacto con
nuestro servicio de clientes.

B Temperatura: la temperatura de funcionamiento es entre los —40 °C (40 °F) y los 100 °C (212 °F).
Para otras temperaturas, péngase en contacto con nuestro servicio de clientes.

B Existen restricciones para el funcionamiento en atmdsferas especiales (por ejemplo, alta
humedad, explosivas, salinas, acidas, alcalinas).

B Cargas: Para la aplicacion correcta de la garra, consulte el diagrama de carga 1.

B Asegurese de que todas las conexiones entre la anilla de elevacion y la gria estan correctamente
instaladas, aseguradas y acopladas.

B Al utilizar una cadena pasada por grda sinfin, el angulo superior méximo admisible es de 60° y el
limite de carga de trabajo el 50% del limite de carga de trabajo maximo admisible.

B Se pueden transportar o elevar varias planchas por elevacion.
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B | as garras IPPE10(E) no pueden utilizarse para placas con alabeo.

B Durante el descenso de la carga, no puede haber ningiin obstaculo bajo la carga que pueda
afectar a la carga y causar su descarga. Las garras solo pueden descargar la carga cuando se
encuentran en una posicion estable.

B Durante la tension de los cables o las cadenas, las garras deben permanecer correctamente
colocadas.

B Observacion: al manipular la carga, asegurese de que la carga o la garra no encuentren
obstaculos que pudieran liberar la carga de las garras prematuramente.

B Una garra es un dispositivo que debe estar limpio cuando se utiliza. La suciedad afecta
negativamente al funcionamiento y también a la seguridad de la garra. Al limpiar la abrazadera se
debe tener cuidado para asegurar que las partes méviles estén lubricadas y que las superficies
de agarre estén limpias. Una limpieza periédica mejorara la vida Util y la fiabilidad de las garras.

Antes de cualquier aplicacion de la garra, es importante que el operador de la garra la inspeccione
para garantizar su correcto funcionamiento.

Es necesario prestar especial atencion a lo siguiente (consulte la ilustracion 2 como referencia de
piezas):

B Asegurese de que la superficie de la plancha o viga con la que va a entrar en contacto la garra
no contiene cal, grasa, aceite, pintura, agua, hielo, humedad, suciedad y recubrimientos que
pudieran impedir el contacto de la superficie de fijacion con la plancha o viga.

B Inspeccione el segmento de leva (B) para localizar signos de desgaste y defectos. Los dientes
deben estar afilados y no contener suciedad.

B Inspeccione el cuerpo (N) y la boca para localizar dafos, grietas o deformaciones (que pueden
indicar un exceso de carga). La garra debe abrirse y cerrarse correctamente (cuando el
funcionamiento de la garra sea rigido o pesado, debe desmontarse para su inspeccion).

B Inspeccione el eje de mordaza (G) para localizar desgastes o danos detectables.

(compruebe también el pasador de rodillo (P) que bloguea el eje de mordaza).

B Compruebe si el limite de carga de trabajo y la apertura de la boca grabados en la carroceria
corresponden con la carga que se va a elevar. Cuando esto ya no sea legible, retire la
abrazadera de la operacion.

B Compruebe si los imanes (Y) (si se aplica) faltan o estan dafiados, ya que disminuiria la fuerza
de retencion.

B Inspeccione el soporte del segmento de leva (C) para localizar dafios, grietas o deformaciones

Inspeccione el pivote de acoplamiento (H) para localizar desgastes o dafios detectables.

B Asegurese de que los imanes (si se aplica) y la plancha inferior carecen de suciedad y cal, ya
que esto podria dafiar los imanes y disminuir la fuerza de sujecion.

La mordaza es la pieza mas importante de la garra y requiere atencion especial durante la inspec-
cién. Asegurese en cualquier caso de disponer de una buena iluminacion durante la inspeccion.
En cada una de las inspecciones, siga las reglas siguientes:

Eje de mordaza: Rechace cuando el afilado de un diente esté deteriorado al 50% o mas.

El orificio en el que se acopla la cadena (grillete en forma de D) de este tipo de garra tiende a de-
formarse, lo que produce que la forma de dicho orificio cambie a ovalada. En ese caso, la garra
debe retirarse del servicio inmediatamente. La deformacion de esta pieza se debe principalmente
a la superacion del angulo de carga lateral maximo de 15°. Los angulos de carga maximos se
muestran en los diagramas de carga 1.
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En el interior de la portada se han incluido algunas ilustraciones de pivotes y ejes de mordaza de-
teriorados y desgastados (rechazados):

1. Un diente completo no afilado y uno deteriorado

2. Dos dientes deteriorados al 50%

3. Un diente deteriorado al 100% y un diente deteriorado al 50%

4. Dos anillos deteriorados al 100%

5. Anillo interior deteriorado al 100%

Estos deterioros no estan cubiertos por la garantia.

Sin embargo, en la mayoria de los casos las areas de deterioro son mucho menos extensas. En
caso de duda, un reparador autorizado debe evaluar la garra.

4. Como utilizar la garra

Las garras de elevacion IPPE10(E) son adecuadas para la elevacion y transporte horizontal de
planchas, vigas y estructuras de acero sin alabeo. Las garras IPPE10 se mantienen en su posi-
cién de colocacion mediante imanes.

Consulte las ilustraciones 3 - 5 para referencia de piezas.

1. Coloque las garras sobre la plancha y ejerza presién, de modo que la parte interior de la boca
descanse contra la plancha (E) (3).

2. Tense los cables o las cadenas con el gancho de gria, mientras que la parte interior de la boca
descansa contra la plancha (E) (4).

3. Ahora se puede elevar la carga, prestando especial atencion a mantener una tension constante
en las cadenas o cables.

4. Tan pronto como la carga se encuentre en su destino, deje que el gancho de gria descienda
hasta que la garra esté completamente libre de carga; lo que significa que la cadena de
elevacion ha dejado de estar tensa.

5. Ahora se puede retirar la garra de la carga. Se puede colocar un montacargas entre los
salientes del cuerpo. Esto permitira girar las garras de manera sencilla bajo la plancha (5).

5. Mantenimiento

Al menos una vez al ano, o con mayor frecuencia si el uso intensivo o los danos sufridos por la
garra lo requieren, esta debe someterse a mantenimiento y, si es necesario, ser reparada por un
reparador autorizado.

En el marco del programa de garantia de 10 afios, los componentes mas criticos (segmento
dentado) deben sustituirse en cada revision. Esto también se aplica a todos los componentes

rechazados.

En el caso de garras con limite de carga de trabajo de 4,5 toneladas o mas, las piezas se
reemplazaran solo cuando dejen de cumplir nuestros estandares.

Para obtener mas informacién sobre procedimientos de mantenimiento, consulte a su distribuidor
0 a nuestro servicio de atencion al cliente.

Al final de su vida Util, la garra puede tratarse como chatarra, siempre que se haya inutilizado
para su uso.
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MANUAL DO UTILIZADOR

Para tipos de grampo: IPPE10(E)
Elevacgao horizontal

© The Crosby Group LLC. E proibido replicar ou publicar em qualquer circunstancia estas instrugoes
do utilizador originais sem autorizagao prévia por escrito da The Crosby Group LLC.

1. Geral

Escolheu um grampo de elevagao CrosbylIP.

Os grampos de elevagéo CrosbylP sdo os grampos mais fiaveis disponiveis. Mas utilizar
ferramentas fidveis néo significa automaticamente que as praticas séo fiaveis. As pessoas que
trabalham com grampos desempenham igualmente um papel importante na elevacéo fiavel.
Certifique-se de que todas as pessoas que trabalham com grampos de elevagao CrosbylP
recebem formacao para a aplicagao adequada dos grampos.

Os grampos da CrosbyIP tém uma garantia de 10 anos. Por forma a manter os grampos CrosbyIP
em condigdes ideais € importante a realizagcéo de manutencao regular. Reparagéo e manutencéo
de prevengao devem ser realizadas por um reparador autorizado. Para beneficiar deste programa
de garantia e obter mais detalhes sobre os procedimentos de manutengao, consulte o seu
distribuidor ou 0 nosso servigo de cliente para obter mais informagoes.

Leia e compreenda estas instrugdes antes de utilizar o grampo de elevagéo.

2. Precaucoes de seguranca

B A formacdo adequada do pessoal é de vital importancia. Esta formacéo contribui para a
fiabilidade maxima no ambiente de trabalho.

B Pode utilizar dois, trés ou vérios pares de grampos IPPE10(E) simultaneamente para elevar
chapas.

B Certifique-se de que cada grampo recebe uma quota proporcional da carga. Ao utilizar dois
grampos ou mais, é recomendado o uso de um tirante.

B Rigidez: Com os grampos padréo, pode levantar ago com uma rigidez dureza da superficie até
363 HV10. Para tipos de ago mais rijos, consulte o nosso servigo de cliente.

B Contacte 0 nosso servigo de cliente antes de utilizar este grampo em chapas e constru¢des
que tenham um raio.

B Temperatura: atemperatura de operagao esta entre —40°C e 100 °C. Para outras temperaturas,
contacte 0 nosso servico de cliente.

B Existem restricbes de funcionamento em atmosferas especiais (ex. elevada humidade,
explosivas, salinas, acidas, alcalinas).

B Cargas: Para aplicagdo adequada do grampo, consulte o diagrama de carga 1.

B Certifique-se de que todos os acessorios entre o olhal de elevagdo e o guindaste estdo
corretamente instalados, fixos e acoplados.

B Quando utilizar uma corrente gornida sem-fim, o &ngulo superior méximo admissivel é de 60°
e o W.L.L. é50% do W.L.L. méximo admissivel.

B Pode transportar ou elevar vérias chapas por elevagao.
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B Nao pode utilizar grampos IPPE10(E) para dobrar chapas.

B Durante a descida da carga, ndo podem existir obstaculos debaixo da carga que impegam a
abertura de um grampo para descarregar a carga. Os grampos s6 podem libertar a carga
quando estiver numa posi¢éo estavel.

B Durante a tensao dos cabos ou das correntes, os grampos tém de permanecer corretamente
posicionados.

B Observacdo: quando manusear carga, deve certificar-se de que a carga ou 0 grampo néao
encontram obstaculos que possam libertar a carga dos grampos prematuramente.

B Um grampo é um dispositivo que deve limpar quando utilizado. A sujeira tem um efeito adverso
na operagao e também na confiabilidade do grampo. Ao limpar o grampo, deve-se tomar
cuidado para garantir que as partes moéveis sejam lubrificadas e as superficies de preenséo
estejam limpas. A limpeza regular melhoraré a vida Util e a confiabilidade dos grampos.

Antes de utilizar o grampo, é importante que o operador do grampo inspecione o grampo para
verificar se funciona corretamente.

Tem de dar especial aten¢éo ao seguinte (consulte a(s) ilustragéo(des) 2 para referéncia de
pecgas):

B Certifique-se de que a superficie da chapa com a qual o grampo entra em contacto nao tem
lascas, massa lubrificante, dleo, tinta, agua, gelo, humidade, sujidade e revestimentos que
possam impedir o contacto da superficie de aperto com a placa ou viga.

B Inspeccione 0 segmento de cames (B) para verificar se existe desgaste e avarias. Os dentes
devem estar afiados e sem sujidade.

B \erifique se existem danos, rachas ou deformagdes no corpo (N) e na garra (isto pode indicar
sobrecarga). O grampo deve abrir e fechar corretamente (quando o funcionamento do grampo
estiver rigido ou pesado, deve retira-lo de servigo para inspegao).

B Observe o veio do segmento de cames (G) para verificar se existe dano e/ou desgaste
detetéavel.

(observe também o perno do rolo (P) que fecha o veio do segmento de cames).

B \erifique o Limite de Carga de Trabalho e a abertura da garra gravados no corpo correspondem
a carga a elevar. Quando isso ndo for mais legivel, remova a bracadeira da operagao.

B \erifique se os imanes (Y) (se aplicados) apresentam danos ou estdo em falta pois isso reduz
a forga de preensao.

B \erifique se o retentor do segmento de came (C) apresenta danos, fissuras ou deformagéo.

Verifique se a cavilha de engate (Z) apresenta desgaste e/ou danos visiveis.

B Certifique-se de que a superficie dos imanes (se aplicados) e a chapa inferior apresentam
sujidade e incrustagao, pois podem provocar danos nos imanes e diminuir a forga de retengéo.

Os segmentos de cames sdo as pegas mais criticas do grampo e requerem atencdo adicional
durante a inspecéo. Certifique-se de que existe sempre uma boa iluminagéo durante a inspegao.
Observe as regras seguintes durante todas as inspegoes:

Segmento de cames: Rejeite quando um dente estiver danificado ou gasto a 50% ou mais.

Este tipo de grampo pode ser propenso a deformagao do orificio em que a corrente (D-Shackle)
engrena, resultando num orificio oval. Quando isto acontecer, deve retirar o grampo de servico
imediatamente. A deformagao desta pega deve-se principalmente a ultrapassagem do angulo de
carga lateral maximo de 15°. Os angulos de carga maximos aparecem nos diagramas 1-2.
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Incluimos algumas ilustragdes no interior da capa de pernos e segmentos de cames danificados
e desgastados (rejeitados):

1. Un dente completo ndo afiado e uno danificado

2. Dos dentes danificados a 50%

3. Un dente danificado a 100% e un dente danificado a 50%

4. Dos anéis danificados a 100%

5. Anel interior danificado a 100%

Estas areas de danos provocadas ndo s&o abrangidas pela garantia.

Na maioria dos casos, no entanto, as éreas de danos sao muito menos extensas. Em caso de
duvida, um reparador autorizado deve avaliar o grampo.

4. Como operar o grampo

Os grampos de elevacéo IPPE10(E) sdo adequados para a elevagao horizontal e o transporte de
chapas, vigas e estruturas de ago sem deformagéo. Os grampos IPPE10 sdo mantidos no
devido lugar apds o posicionamento por imanes.

Consulte as ilustragdes 3 - 5 para obter a referéncia de pegas.

1. Cologue os grampos na chapa e faga pressao, para que o lado interno da garra fique contra
a chapa (E) (3).

2. Estique os cabos ou as correntes com o gancho do guindaste, enquanto o lado interno da
garra fica contra a chapa (E) (4).

3. Pode levantar a carga, tendo especial atencdo na manutengéo da tens@o constante nas
correntes e/ou nos cabos.

4. Assim que a carga estiver no destino, desga o gancho do guindaste até o grampo ficar
completamente livre da carga, para que a corrente de elevagédo néo fique esticada.

5. Pode retirar o grampo da carga. Pode utilizar um pé-de-cabra entre as saliéncias do corpo.
Isto permitira afastar os grampos debaixo da chapa (5).

5. Manutencao

Pelo menos uma vez por ano, ou com maior frequéncia se 0 uso intenso ou danos na grampa
assim o exigirem, a grampa deve ser submetida a manutencao e, se necessario, reparada por um
reparador autorizado.

De acordo com o programa de garantia de 10 anos, os pegas mais criticos (segmentos de cames)
devem ser substituidos durante cada manutengéo. Isso também se aplica a todas as pecas

rejeitadas.

Para grampos com um Limite de Carga de Trabalho (W.L.L.) de 4,5 toneladas ou mais, as pegas
s6 serao substituidas quando ja ndo cumprirem os nossos padroes.

Consulte o seu distribuidor ou 0 nosso servico de cliente para obter mais informagdes sobre os
procedimentos de manutengéo.

No final da sua vida Util, a grampo pode ser tratada como sucata metalica, desde que seja tornada
impropria para uso.
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ANVANDARHANDBOK

For klamtyperna: IPPE10(E)
Horisontell lyftning

© The Crosby Group LLC. Ingenting fran denna publicerade anvandarhandook far pa nagot som helst
satt replikeras eller publiceras utan skriftligt tillstand fran The Crosby Group LLC.

1. Allméant

Du har valt en lyftkldmma fran CrosbylP.

Vi anser att klammor fran CrosbylP &r marknadens mest tillforlitiga lyftklammor. Men enbart
anvandningen av tillférlitliga verktyg innebdr inte automatiskt att metoden &r tillférlitlig. De personer
som arbetar med klammorna spelar en lika viktig roll vid palitiga lyft. Se till att alla som arbetar med
lyftklammor fran CrosbylP har instruerats nar det géller en korrekt anvandning av kldmmorna.

CrosbylP erbjuder en 10 &rs garanti for foretagets klammor. Regelbundet underhall ar viktigt for att
hélla CrosbylPs klammor i optimalt skick. Forebyggande underhall och reparation ska utféras av en
auktoriserat reparator. Kontakta din distributdr eller var kundtjanst for mer information om hur du
kan utnyttja detta garantiprogram och fér mer information om underhall.

Las och forsta dessa anvisningar innan du anvander lyftklamman.

2. Sakerhetsforeskrifter

B Korrekt instruktion av personalen ar av yttersta vikt. Det kommer att bidra till maximal
tillforlitlighet i arbetsmiljon.

B |PPE10(E) kan appliceras i par eller med tre klammor eller med flera par samtidigt vid lyftning av
platar.

B Se till att varje kidmma far en proportionerlig del av lasten. Vid anvandning av tva klammor eller
fler rekommenderar vi en spridarstang.

B Hardhet: Med de standardklammor &r det majligt att lyfta stal med en ythardhet av upp till 363
HV10. For hardare stélsorter ska du kontakta var kundtjanst.

B Kontakta var kundtjanst innan du anvéander denna klamma for platar och konstruktioner som
har en avrundning.

B Temperatur: driftstemperaturen &r mellan —40 °C och 100 °C. Kontakta var kundtjanst vid
anvandning i andra temperaturomraden.

B Det finns begransningar for anvandning i speciella atmosférer (t.ex. vid hog luftfuktighet, i
milider med explosionsrisk, i salthaltiga miljder samt i sura och alkaliska miljéer).

B | aster: Konsultera belastningsdiagram 1 fér korrekt applicering av klamman.

B Setill att alla fastanordningar mellan lyftéglan och kranen &r ordentligt monterade, sékrade och
kopplade.

B Vid anvandning av katting i lyftolock &r hogsta tillatna toppvinkeln 60° och hdgsta tilldtna
arbetslasten 50% av den maximala tillatna arbetslasten.

B Flera platar kan transporteras eller lyftas per Iyft.

B |PPE10(E) far inte anvandas for sviktande platar.
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B Under nedsénkningen av lasten far det inte finnas nagra hinder under lasten som kan stoppa
nedsankningen och orsaka att ndgon klamma blir belastningsfri. Klammorna far endast frigéra
lasten nédr den &r i en stabil position.

B Under strackningen av kablar eller katting maste kldmmorna forbli i korrekt lage.

B Anmarkning: vid hantering av lasten 8r det viktigt att se till att lasten och/eller kidmmorna inte
kan fastna eller stéta p& hinder som kan orsaka att belastningen frigérs pa klammorna fér
tidigt.

B En klamma &r ett lyftverktyg som maste vara rent nér det anvands. Smuts har en negativ
inverkan pé driften och dven pa klamman. Vid rengéring bor klamman vara forsiktig sa att
rorliga delar smdrjs och gripytorna ar rena. Regelbunden rengéring kommer att forbattra
klammornas livslangd och pélitlighet.

3. Besikiningsprotokoll

Innan varje anvandning av kldamman &r det viktigt att operatdren inspekterar den for att verifiera
korrekt funktion.

Det &r viktigt att vara uppmarksam pa foliande (se illustration 2 for referens till delar):

B Se till att platens eller bjaelkens yta som klidmman ska komma i kontakt med &r fri fran slagg,
fett, olja, farg, vatten, is, fukt, smuts eller annan beldggning som kan hindra god kontakt for
gripytan mot pléten eller bjeslkens.

B Inspektera tandsegment (B) for slitage och defekter. Tandsegmenten méaste vara skarpa och
fria fran smuts.

m  Kontrollera att stommen (N) och kaften inte &r skadade, uppvisar sprickor eller &r deformerade
(det kan tyda pa overbelastning). Klamman maste Gppnas och sténgas ordentligt (nar
aktiveringen av kldamman ar stel eller tung bdr den tas ur bruk for inspektion).

m  Kontrollera tandsegmentsaxeln (G) for synligt slitage och/eller skada.

(kontrollera &ven laspinnen (P) som laser tandsegmentsaxeln).

B Kontrollera om hogsta tilldtna arbetslasten och den kaftdppning som stamplats pa stommen
motsvarar den last som ska lyftas. Nar detta inte langre &r lasbart, ta bort kidmman fran driften.

B Kontrollera om magneterna (Y) (om tillampad) &r skadade eller saknas, eftersom det minskar
gripkraften.

m  Kontrollera om tandsegmentshallaren ar skadad, deformerad eller har sprickor.

Kontrollera om kopplingstappen (H) har synligt slitage och/eller skador.

B Se till att ytan pa magneterna (om tillAmpad) och bottenplattan &r fria frdn smuts och slagg
eftersom det kan orsaka skador pa magneterna och minska gripkraften.

Tandsegmentet ar den mest kritiska delen i kldmman och kraver extra uppmarksamhet vid inspek-
tion. Inspektioner ska alltid ske i god belysning. Foliande regler ska féljas vid varje inspektion:
Tandsegment: Refusera nér skérpan for en tand &r skadad eller sliten till 50% eller mer.

Denna typ av klamma kan vara benagen till deformation av det hal dér kattingen (D-schackel) an-
sluts, vilket resulterar i att halet blir ovalt. Om det intraffar ska kidmman omedelbart tas ur bruk.
Deformation i denna del beror framst pa dverskridande av den maximala sidobelastningsvinkeln
15°. De maximala belastningsvinklarna visas i lastdiagrammen 1.
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Nagra ilustrationer av skadade och slitna (refuserade) tryckplattor och tandsegment har inkluderats
pé insidan av forsattsbladet:

1. En hel och sl6 tand och en skadad

2. Tva tander skadade till 50%

3. En tand skadad till 100% och en tand skadad till 50%

4. Tva ringar skadade till 100%

5. Inre ring skadad till 100%

| de flesta fall ar daremot skadeomradena mycket mindre omfattande. | tveksamma fall ska en
auktoriserad reparatér beddma klamman.

4. Hur man anvander klamman
Lyftklammorna IPPE10(E) lampar sig for horisontella lyft och transport av stélplat, balkar och struk-
turer som inte buktar sig. Klammorna IPPE10 hélls pa plats av magneter efter positionering.

Se illustrationerna 3 - 5 for referens.

1. Placera kidmmorna pa platen och applicera tryck sa att innersidan av kaken vilar mot platen (E)
(3).

2. Strack kablarna eller kattingarna med kranens krok medan innersidan av kaken vilar mot platen
B @.

3. Lasten kan nu lyftas medan en konstant strackning av kattingarna och/eller kablarna
uppratthalls.

4. S& snart som lasten nétt sin destination later du lastkroken sankas ner tills kidmman &r helt
belastningsfri, vilket innebar att lyftkedjan inte langre ar strackt.

5. Klamman kan nu avidgsnas fran lasten. En kofot kan anvandas mellan kammarna pé kidmman.
P& sé& vis &r kan klammorna enkelt lossas fran platen (5).

5. Underhall

Minst en gang om aret, eller oftare om kidmman anvands mycket eller &r skadad, bor kldmman
underhallas och vid behov repareras av en auktoriserad reparator.

Enligt det 10-ariga garantiprogrammet méaste de mest kritiska delarna (tandsegment) bytas ut vid
varje underhall. Detta géller aven alla kasserade delar.

For kiammor med hogsta tillatna arbetslast 4,5 ton eller mer kommer delar endast att bytas ut nér
de inte langre uppfyller kraven i var standard.

Kontakta din distributor eller var kundtjanst for mer information om underhallsprocedurer.

Nar kldamman har tjanat ut kan den behandlas som metallskrot, forutsatt att den gérs obrukbar.
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BRUKERHANDBOK

For klemmetyper: IPPE10(E)
Horisontal lofting

© The Crosby Group LLC. Ikke noe i denne originale brukerhandboken kan gjengis eller publiseres pa
noen mate uten skriftlig forhandstillatelse fra The Crosby Group LLC.

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylIP lofteklemme.

Vi mener at CrosbylP klemmer er de mest palitelige lefteklemmene som finnes. Men bruken av
pélitelige verktoy betyr ikke at man automatisk felger palitelig arbeidspraksis. Menneskene som
arbeider med klemmene er like viktige for & oppna pélitelig lofting. Serg for at alle som arbeider med
CrosbylIP lafteklemmer, far instruksjon om korrekt bruk av kiemmene.

CrosbylP gir en 10 ars garanti for klemmene. For & holde CrosbylP klemmer i optimal stand er
regelmessig vedlikehold viktig. Forebyggende vedlikehold og reparasjon skal utferes av en
reparater som er autorisert. For & kunne benytte deg av dette garantiprogrammet og for flere
opplysninger om vedlikeholdsprosedyrer, kontakt din distributer eller var kundeservice.

Les og forsta disse instruksjonene fer du bruker lofteklemmene.

2. Sikkerhetsmessige forholdsregler

B Det er viktig at personellet far korrekt oppleering. Dette vil bidra til maksimal sikkerhet i
arbeidsmiljoet.

B Klemmene IPPE10(E) kan brukes i par, tre om gangen eller flere par samtidig for & lefte plater.

B Sorg for at hver klemme tar sin proporsjonale del av lasten. Ved bruk av to eller flere klemmer
anbefales det & bruke en sprederbjelke.

B Hardhet: Med standardklemmer er det mulig & lefte stl med en platehardhet pa opptil 363
HV10. Kontakt var kundeservice for hardere staltyper.

B Kontakt var kundeservice for du bruker denne klemmen til plater og konstruksjoner med en
radius.

B Temperatur: driftstemperaturen er mellom —40 °C og 100 °C. For andre temperaturer kontakt
var kundeservice for rad.

B Det er begrensninger for bruk i spesielle atmosfeerer (f.eks. hoy fuktighet,
eksplosiv, saltholdig, syreholdig, alkalisk).

B | aster: For korrekt pafering av klemmen, se lastediagram 1.

W P3se at alle elementer mellom lofteaye og kranen er korrekt montert, sikret og koplet.

B Ved bruk av uendelig blokkkjetting, er hoyeste tillatte toppvinkel 60° og lastegrensen er 50% av
maks. tillatt last.

B Flere plater kan transporteres eller loftes per loft.

B |PPE10(E) klemmene kan ikke brukes til nedhengende plater.

B \ed senking av lasten kan det ikke vaere hindringer under lasten som kan gjere at en klemme
lesnes. Klemmene skal kun slippe lasten nar denne er i en stabil posisjon.

B \ed stramming av kabler eller kjettinger ma klemmene sitte korrekt plassert.
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B Merk: Ved handtering av lasten ma man pase at lasten og/eller kliemmen ikke steter pa
hindringer som kan utlese lasten pa klemmene for tidlig.

B En klemme er en anordning som mé rengjeres under bruk. Smuss har en negativ innvirkning
pa driften og ogsa paliteligheten til klemmen. Nar du rengjer klemmen, ma du serge for at
bevegelige deler smares og gripeflatene er rene. Regelmessig rengjering vil oke klemmenes
levetid og palitelighet.

3. Inspeksjonsprotokoller

For hver gangs bruk er det viktig at operateren inspiserer klemmen og forvisser seg om at den
virker som den skal.
Man ma vaere oppmerksom pé felgende (se illustrasjonen(e) 2 for delereferanse):

B Pése at plate- eller bjelkerflatene som klemmen vil komme i kontakt med er uten grader, olje,
maling, is, fuktighet, skitt og belegg som kan hindre kontakten mellom gripeflaten og platen
eller bjelker.

B Inspiser kamsegment (B) for slitasje og defekter Tennene mé vaere skarpe og rene.

B Sjekk kroppen (N) og kjeven for skade, sprekker og forvridning (dette kan indikere
overbelastning). Klemmen ma apne og lukkes korrekt (hvis bruken av klemmen er stiv eller
tung, ber den tas ut av bruk og inspiseres).

B Sjekk kamakselen (G) for synlig slitasje og/eller skade.

(siekk ogsa valsetappen (P) som laser kamakselen).

Sjekk om lastegrense og kjeveapning, preget pa kroppen, tilsvarer lasten som skal loftes. Nar

dette ikke lenger er lesbart, fiern kiemmen fra drift.

Sjekk om magnetene (Y) (hvis brukt) er skadet eller mangler, fordi dette oker holdekraften.

Sjekk beholder for kamsegmentet (C) for skader, sprekker eller defomasjoner.

Sjekk koblingspinnen (H) for synlig slitasje og/eller skade.

Péase at overflatene til magnetene (hvis brukt) og bunnplaten er uten urenheter eller grader, da

dette kan skade magneten og redusere holdekraften.

Kamsegmenter er de viktigste delene i klemmen, og de krever spesiell oppmerksomhet under in-
speksjon, Serg uansett for godt lys under inspeksjonen. Felgende regler gjelder ved hver inspek-
sjon:

Kamsegment: Forkast nar skarpheten av en ring er skadet eller slitt med 50% eller mer.

Denne typen klemme kan ha lett for & deformeres i hullet der kjeden (D-sjakkelen) festes, dermed
kan hullet ble ovalt. Hvis dette skier ma klemmen tas ut av bruk oyeblikkelig.
Deformering av denne delen skyldes vanligvis at maks. lastevinkel til siden pa 15° overskrides.
Maksimale lastevinkler vises i lastediagrammene 1-2.

P& innsiden av frontdekslet finnes det noen illustrasjoner av skadede og slitte (forkastede) dreietap-
per og kamsegmenter:

1. En hel tann uskarp og en skadet

2. To tenner skadet 50%

3. En tann skadet 100% og en tann skadet 50%

4. To ringer skadet 100%

5. Innvendig ring skadet 100%

| de fleste tilfellene er skadeomradene mye mindre. | tvilsomme tilfeller ber en autorisert reparater
se pa klemmen.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



4. Hvordan bruke kilemmen

IPPE10(E)-lefteklemmene er egnet til horisontal lefting og transport av stélplater, bjelker og
strukturer som ikke siger. IPPE10-klemmene holdes pa plass etter posisjonering av magnetene.

Se illustrasjonene 3 - 5 for delereferanse.

1. Plasser klemmene pa platen og sett pa trykk slik at den indre siden av kjeven ligger an mot
platen (E) (3).

2. Stram kablene eller kjettingene med krankroken mens innsiden av kjeven ligger an mot platen
B @.

3. Lasten kan né leftes, men man ma vaere neye med & holde konstant stramming pa kjettinger/
kabler.

4. Sa snart lasten er pa sin destinasjon, lar du krankroken senkes til klemmen er fullstendig uten
last, som betyr at loftekjettingen ikke lenger er stram.

5. Klemmen kan na fiernes fra lasten. Det kan brukes et brekkjern mellom kantene pa
klemmekroppen. Dette Vil gjere at klemmene bar svingen bort under platen (5).

5. Vedlikehold

Minst en gang i aret, eller oftere hvis klemmen er utsatt for hard bruk eller skade, ber klemmen
vedlikeholdes og om nedvendig repareres av en autorisert reparater.

| henhold til det 10-arige garantiprogrammet ma de mest kritiske delene (kamsegmenter) skiftes ut
ved hvert vedlikehold. Dette gjelder ogsa alle awviste deler.

For klemmer med en lastegrense pa 4,5 tonn eller mer, skiftes delene ut kun nar de ikke lenger
lever opp til var standard.

Kontakt din distributer eller var kundeservice for mer informasjon om vedlikeholdsprosedyrer.

Ved slutten av sin levetid kan klemmen behandles som metallskrot, forutsatt at den er gjort
ubrukelig.
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BRUGSANVISNING

Til klemmetyper: IPPE10(E)

Vandrette loft

© The Crosby Group LLC. Intet fra denne originale brugervejledning mé pa nogen made replikeres eller
offentliggeres uden forudgéende skriftlig tilladelse fra The Crosby Group LLC

1. Generelt

Du har valgt en CrosbylP lofteklemme.

Vi er overbeviste om, at CrosbylP klemmerne er de mest palidelige lefteklemmer, der findes. Men
brugen af palidelige veerktejer betyder ikke automatisk, at fremgangsmaden er palidelig. De
mennesker, der arbejder med klemmer, spiller en lige s& vigtig rolle for palidelige laft. Serg for at alle,
der arbejder med CrosbylIP lefteklemmer, er instrueret i god anvendelse af klemmerne.

CrosbylIP giver 10 &rs garanti pa sine klemmer. Regelmeessig vedligeholdelse er vigtig for at holde
CrosbylP klemmer i optimal tilstand. Forebyggende vedligeholdelse og reparation skal udferes af
en autoriseret reparater. For at fa gavn af dette garantiprogram og for at finde flere oplysninger om
vedligeholdelsesprocedurer, kontakt din forhandler eller vores kundeservice.

Laes og forsta disse instruktioner inden brug af lefteklemmen.

2. Sikkerhedsforanstaltninger

B God instruktion af personalet har afgerende betydning. Dette vil bidrage til at opna maksimal
pélidelighed i arbejdsmiljget.

B |PPE10(E) klemmer kan anvendes i par, tre klemmer sammen eller med flere par p& samme tid
til loft af plader.

B Sorg for, at hver klemme baerer en forholdsmaessig andel af belastningen. Ved brug af to eller
flere klemmer anbefales en spredebom.

B Hardhed: Med standardklemmer er det muligt at lefte stal med en overfladehardhed pa op til
363 HV10. Kontakt vores kundeservice for hardere staltyper.

B Kontakt vores kundeservice, for du bruger denne klemme til plader og konstruktioner, der har
en radius.

B Temperatur: driftstemperaturen er mellem —40 °C og 100 °C. Kontakt vores kundeservice for
andre temperaturer.

B Der er begraensninger for brug i seerlige miljger (fx miljger med hej luftfugtighed samt eksplosive,
salte, sure og basiske miljeer).

B Belastninger: Se diagram 1 for god anvendelse af klemmen.

B Sorg for at alle passstninger mellem loftegje og kran er korrekt monterede, sikrede og
sammenkoblede.

B Ved brug af uendelig gennemfort keede er den hgjst tilladte topvinkel 60°, og den maksimale
arbejdsbelastning er 50% af den maksimalt tilladte arbejdsbelastning.

B Der kan transporteres eller laftes flere plader pr. laft.

IPPE10(E) klemmerne ma ikke anvendes til heengende plader.

B Under saenkningen af | asten ma der ikke vaere nogen hindringer under lasten, som kan spaerre
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lasten og fa en klemme til at lasne sig. Klemmerne ma kun frigere lasten, nar den er i en stabil
position.

Mens kabler eller kaeder stammes, skal kiemmerne forblive korrekt placeret.

NB: Ved handtering af lasten skal man sikre, at lasten og/eller kiemmen ikke mader hindringer,
som kan frigere belastningen pa klemmerne for tidligt.

En klemme er en anordning, der skal vaere ren, nar den anvendes. Snavs har en negativ
indvirkning pa betjeningen og ogsé pa palideligheden af kiemmen. Ved rengering skal klemmen
passe pa, at beveegelige dele smeres og gribeoverfladerne er rene. Regelmeessig rengering
ager klemmenes levetid og pélidelighed.

3. Inspektionsprotokoller

Forud for enhver anvendelse af Klemmen er det vigtigt, at kemmens operater ser efter, om
klernmen fungerer korrekt.
Man skal vaere opmaerksom pa felgende (se illustration(er) 2 vedrerende delen):

Sorg for at plade- eller bjeelkenoverfladen, som klemmen kommer i kontakt med, er uden
spaner, fedt, olie, maling, vand, is, fugt, snavs og belaegninger, der kan hindre kontakten
mellem gribeoverfladen og pladen eller bjeelken.

Efterse tandsegment (B) for slid og defekter. Teenderne skal veere skarpe og uden snavs.
Kontroller hus (N) og keebe for skader, revner eller deformering (dette kan veere tegn pa
overbelastning). Klemmen skal abne og lukke korrekt (hvis klemmen beveeger sig stift eller
tungt, skal den fiernes og inspiceres).

Kontroller tandsegmentakslen (G) for slid og/eller skader, der uden videre kan ses.

(kontroller ogsa rulletappen (P), der Iaser tandsegmentakslen).

Kontroller, om den maksimale arbejdsbelastning og den keebedbning, der er stemplet pa
huset, svarer til den last, der skal loftes. Nar dette ikke leengere er leesbart, skal du fierne
klemmen fra driften.

Kontroller om magneterne (Y) (hvis anvendt) er beskadigede eller mangler, de dette mindsker
holdekraften.

Kontroller tandsegmentholder (C) for skade, revner eller deformation.

Kontroller koblingsstift (H) for let paviseligt slid og/eller skade.

Serg for at magneternes overflader (hvis anvendt) og bundplader er uden snavs og spaner, da
dette kan skade magneterne og reducere holdekraften.

Tandsegmentet er den mest kritiske del af klemmen og kreever seerlig opmaeerksomhed under in-
spektionen. Serg altid for at der er gode lysforhold under inspektionen. Overhold felgende regler
under hver inspektion:

Tandsegment: Kasser nar skarpheden af én tand er beskadiget eller slidt 50% eller mere.

Denne klemmetype kan veere tilbgjelig til deformering af det hul, hvor keeden (D-sjeekel) griber fat,
hvilket kan gere hullet ovalt. | dette tilfeelde skal klemmen fiernes med det samme. Denne del de-
formeres hovedsageligt pa grund af overskridelse af den maksimale sidebelastningsvinkel pa 15°.
De maksimale belastningsvinkler er vist i belastningsdiagrammerne 1-2.
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Efter forbladet er der tilfejet nogle billeder af beskadigede og slidte (kasserede) drejetapper og
tandsegmenter.

1. En hel tand uskarp og en beskadiget

2. To teender beskadiget 50%

3. En tand beskadiget 100% og en tand beskadiget 50%

4. To ringe beskadiget 100%

5. Indre ring beskadiget 100%

Disse skadesomrader daekkes ikke af garantien.

| de fleste tilfeelde er skadeomraderne dog langt mindre omfattende. | tvivistilfeelde ber en autoris
ret reparater vurdere klemmen.

4. Sadan betjenes klemmen

IPH10(E)-lefteklemmer er velegnede til vandrette loft og transport af ikke-heengende stélplader,
bjeelker og konstruktioner. IPH10-klemmerne holdes pa plads efter placering med magneter.

Se illustration 3 - 5 vedrarende til delen.

1. Placer kliemmerne pa pladen og péfer tryk, s& den indvendige side af keeben hviler mod pladen
B ©.

2. Speend kablerne eller keederne med krankrogen, mens kaebens inderside hviler mod pladen (E)
(4).

3. Lasten kan nu leftes under omhyggelig opretholdelse af konstant spaending af keederne og/
eller kablerne.

4. Sa snart lasten er pa sit bestemmelsessted, skal du saenke krankrogen, indtil klemmen er helt
uden belastning, séledes at loftekaaden ikke leengere er stram.

5. Klemmen kan nu fiernes fra lasten. Der kan bruges et koben placeret mellem husets kamme.
Dette vil tillade, at kemmerne blot kan vendes veek under pladen (5).

5. Vedligeholdelse

Mindst en gang om éret, eller oftere hvis kliemmen er udsat for kraftig brug eller beskadigelse, skal
klemmen vedligeholdes og om nedvendigt repareres af en autoriseret reparater.

| henhold til det 10-arige garantiprogram skal de mest kritiske dele (tandsegment) udskiftes ved
hvert vedligehold. Dette gaelder ogsa for alle kasserede dele.

P& klemmer med maksimal arbejdsbelastning pa 4,5 ton eller mere, vil delene kun blive udskiftet,
nar de ikke leengere lever op til vores standarder.

Kontakt din forhandler eller vores kundeservice for flere oplysninger om vedligeholdelsesprocedurer.

Nar klemmen ikke leengere kan bruges, kan den behandles som metalskrot, forudsat at den
er gjort ubrugelig.

Copyright © 2026 The Crosby Group LLC. All Rights Reserved.



KAYTTOOPAS

Tarraintyypeille: IPPE10(E)

Vaakasuuntainen nostaminen

© The Crosby Group LLC. Taman alkuperéaisen kayttdohjejulkaisun minkaan kohdan kopiointi tai julkai-
su on kielletty iiman The Crosby Group LLC. kirjallista ennakkolupaa.

1. Yleista

Olet valinnut CrosbylP-nostotarraimen.

Me uskomme CrosbylP-tarraimien olevan markkinoiden luotettavimpia nostotarraimia. Luotettavien
tybkalujen kayttd ei kuitenkaan automaattisesti tarkoita, etté kaytannot ovat luotettavia. Tarraimien
kayttajila on aivan yhta suuri rooli luotettavassa nostamisessa. Varmista, etta jokainen CrosbylP-
nostotarraimia kayttava on saanut ohjeet tarraimien oikeaan kayttdtapaan.

CrosbylP  myontdd 10 wvuoden takuun tarraimilleen. Jotta CrosbylP-tarraimien pysyvat
optimaalisessa kayttokunnossa, saanndllinen kunnossapito on térkeda. Valtuuttaman korjaajan
tulee suorittaa ennalta ehkéiseva kunnossapito ja korjaukset. Ota yhteyttd jélleenmyyjaan tai
asiakaspalveluumme, jos haluat hyoddyntdd tatd takuuprogrammia ja saada lisétietoja
huoltokaytanndista.

Nama ohjeet on luettava ja ymmarrettava ennen nostotarraimien kayttoa.

2. Turvavarotoimet

B Henkildkunnan oikea ohjeistaminen on aarimmaisen tarkedtd. Taméa auttaa maksimoimaan
luotettavuuden tydympéristossa.

B |PPE10(E) tarraimia voidaan kayttda pareittain, kolmen tarraimen sarjana tai useita pareja yhta
aikaa levyjen nostamista varten.

B Varmista, ettd jokaiseen tarraimeen kohdistuu tasaisesti jakautunut kuormitus. Kahta tai
useampaa tarrainta kaytettéessa suositellaan levityspalkin kayttoa.

B Kovuus: Vakiotarraimilla on mahdollista nostaa terasta, joka pinnan kovuus on korkeintaan 363
HV10. Kovempien teraslajien osalta ota yhteytta asiakaspalveluumme.

B Ota yhteytta asiakaspalveluumme ennen taman kiinnittimen kayttoa levyille ja rakenteille, joissa
on kaarevuus.

B [ &dmpdtila: kayttdlampdtila on -40°C ja 100 °C valilla olevissa lampdtiloissa. Muiden l&mpétilojen
osalta ota yhteytta asiakaspalveluumme.

B Erikoisolosuhteissa (esim. korkea kosteus,
emaksinen) on voimassa kayttorajoituksia.

B Kuormat: Katso tarraimen oikea kayttdtapa kuormakaaviosta 1.

B Varmista, ettd kaikki nostosiimukan ja nosturin valiset litdnnat on sovitettu, kiinnitetty ja litetty
oikein.

B Kaytettdessa silmukkakettinkiketjua suurin sallittu ylakulma on 60° ja WLLnimelliskuorma on
50% suurimmasta sallitusta WLL-nimelliskuormasta.

B Yhdelld nostolla voidaan kuljettaa tai nostaa useita levyja.

B |PPE10(E) tarraimia ei saa kéyttaa notkuvia levyja varten.

réjahdysherkka, suolapitoinen, happoinen,
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B Kuorman laskemisen aikana kuorman alla ei saa olla esteita, jotka voisivat haitata kuormaa
aiheuttamalla tarraimen kuormituksen purkautumisen. Tarrainten kuormituksen saa vapauttaa
vasta, kun kuorma on vakaassa asennossa.

B Huomautus: kun kuormaa kasitelldan, on varmistettava, ettd kuorma ja/tai tarrain ei kohtaa
esteitd, jotka voisivat vapauttaa kuorman tarraimista ennenaikaisesti.

B Huomautus: kun kuormaa kasitelldan, on varmistettava, ettd kuorma ja/tai tarrain ei kohtaa
esteitd, jotka voisivat vapauttaa kuorman tarraimista ennenaikaisesti.

B Tarrain on laite, jonka pitéa olla puhdas kaytettdessa. Lika vaikuttaa kielteisesti toimintaan ja
myds puristimen luotettavuuteen. Puristinta puhdistettaessa on varmistettava, etté likkuvat
osat ovat voideltuja ja tartuntapinnat puhtaat. Sadnndllinen puhdistus parantaa puristimien
kayttoikaa ja luotettavuutta.

Ennen jokaista tarraimen kayttokertaa on tarkeata, etta tarraimen kayttdja tarkastaa tarraimen
toimivan oikein.
Huomiota on kiinnitettéva seuraaviin kohtiin (katso osaviittaukset kuvasta 2):

B Varmista, ettd levypinta tai palkin yta, johon tarrain on kosketuksissa, on vapaa hilseista,
rasvasta, Oliystd, maalista, vedestd, jaastd, kosteudesta, liasta ja pinnoitteista, jotka voivat
estaa tarttumispinnan kontaktin levyyn tai palkin.

B Tarkasta ratasosa (B) kulumien ja vikojen varalta. Hampaiden tulee olla teravia ja vapaita liasta.

B Tarkasta runko (N) ja leuka vaurioiden, halkeamien tai epdmuodostumien (mika voi olla merkki
ylikuormituksesta) varalta. Tarraimen tulee aueta ja sulkeutua oikein (kun tarraimen toiminta on
jaykkaa tai raskasta, se tulee poistaa kaytdsta tarkastusta varten).

B Tarkasta ratassegmentin varsi (G) helposti havaittavien kulumien ja/tai vaurioiden varalta.
(tarkasta my&s rullasokka (P), joka lukitsee ratassegmentin varren kiinni).

B Tarkasta, vastaavatko runkoon leimatut WLL-nimelliskuorma ja leuan avautuma nostettavaa
kuormaa. Kun tdmé ei ole enda luettavissa, ota puristin pois toiminnasta.

B Tarkasta, ovatko magnestit (Y) (jos kaytdssd) vaurioituneita tai puuttuuko niita, silla tama
vahentaa tarraimen pitovoimaa.

B Tarkista hammassegmentin pidike (C) vaurioiden, naarmujen tai vaantymisen varalta.

Tarkasta kytkintappi (H) helposti havaittavien kulumien ja/tai vaurioiden varalta.

B Varmista, ettd magneettien (jos k&ytdssa) ja pohjalevyn pinta on puhdas ja liasta ja hilseist4, silla
tama voi vaurioittaa magneetteja ja véhentaa pitovoimaa.

Ratassegmentti on tarraimen téarkein osa ja edellyttda erityistéd huomiota tarkastuksen aikana. Var-
mista aina hyva valaistus tarkastuksen aikana. Noudata seuraavia séantéja jokaisen tarkastuksen
aikana:

Ratassegmentti: Hylk&& osa, kun yhden hampaan terévyys on vaarantunut 50% tai enemman.

Taman tyyppinen tarrain voi olla altis epdmuodostumille reiéssa, josta kettinki (D-ketju) kulkee, mika
voi tehda reiésta soikean muotoisen. Kun nain kay, tarrain tulee poistaa véalittomasti kaytosta. Ta-
man osan epamuodostuminen johtuu padasiassa suurimman sallitun 15° sivukuormituskulman
ylittdmisesta. Suurimmat sallitut kuormituskulmat on esitetty kuormauskaavioissa 1.
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Taméan oppaan etukannen sisapuolella on joitakin kuvia vaurioituneista ja kuluneista (hylatyist)
vivuista ja ratassegmenteista selityksineen.

1. Yksi kokonainen hammas tylsé ja yksi vaurioitunut

2. Kaksi hammasta vaurioitunut 50%

3. Yksi hammas vaurioitunut 100% ja yksi hammas vaurioitunut 50%

4. Kaksi rengasta vaurioitunut 100%

5. Sisérengas vaurioitunut 100%

Useimmissa tapauksissa vauriokohdat ovat kuitenkin paljon suppeampia. Epéilyttavissa tapauksis-
sa valtuutetun korjaajan tulee arvioida tarrain.

4. Tarraimen kaytto

IPPE10(E)-nostotarraimet  sopivat notkumattomien teréslevyjen, -palkkien ja -rakenteiden
vaakasuuntaiseen nostamiseen ja siirtémiseen. IPPE10-tarraimia pitdvat paikalleen asettamisen
jalkeen paikoillaan magneetit.

Katso osaviittaukset kuvista 3 - 5.

1. Aseta tarraimet levyn paalle ja aseta ne puristukseen, jotta leuan sisdsivu lepaa levya (E) vasten
3).

2. Jannita kaapelit tai kettingit nostokoukun avulla samalla, kun leuan sisésivu lepaa levya (E)
vasten (4).

3. Kuorma voidaan nyt nostaa, samalla on kuitenkin pidettava jatkuva jannitys kettingeissa ja/tai
kaapeleissa.

4. Heti kun kuorma on méaaranpaassaan, anna nosturikoukun laskeutua, kunnes tarrain on taysin
vapaa kuormasta, mika tarkoittaa, etté nostokettinki ei ole enéé kirealla.

5. Tarrain voidaan nyt poistaa kuormasta. Rautakankea voidaan kayttéd& rungon reunusten
valeissa. Tama sallii tarrainten kaantamisen pois levyn alta (5).

5. Huolto

Kiinnitin on huollettava vahintaan kerran vuodessa tai useammin, jos se on ollut kovassa kaytdssa
tai vaurioitunut, ja tarvittaessa korjattava valtuutetulla korjaajalla.

10 vuoden takuuohjelman mukaisesti kriittisimmat komponentit (nokkasegmentit) on vaihdettava
jokaisen huollon yhteydessa. Tama koskee myos kaikkia hylattyja komponentteja.

Tarraimilla, joiden nimelliskuormitus (WLL) on 4,5 tonnia tai enemman, osat vaihdetaan ainoastaan
silloin, kun ne eivat enda tayté standardeja.

Lisatietoja huoltomenettelyista saat jalleenmyyjaltasi tai asiakaspalvelustamme.

Kayttdian paatyttyd puristin voidaan kasiteld romumetallina, edellyttden ettd se on tehty
kayttokelvottomaksi.
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PODRECZNIK UZYTKOWNIKA

Dla chwytakéw typu: IPPE10(E)
Podnoszenie poziome

© The Crosby Group LLC. Zabrania sig powielania i publikowania jakiejkolwiek czesci niniejszej instruk-
cji uzytkowania bez uprzedniej pisemnej zgody firmy The Crosby Group LLC.

1. Ogoine

Dziekujemy za zakup chwytaka do podnoszenia CrosbyIP.

Uwazamy, ze CrosbylP to najbardziej niezawodne chwytaki do podnoszenia dostepne na rynku.
Ale samo uzycie niezawodnych narzedzi nie sprawi, ze techniki pracy stang sie niezawodne. Dla
sprawnego i bezpiecznego podnoszenia réwnie istotne jest postepowanie oséb uzytkujgcych
chwytaki. Nalezy zadba¢ o to, aby wszystkie osoby wykorzystujgce chwytaki CrosbylP zostaty
poinstruowane w zakresie wtasciwego ich stosowania.

CrosbylP zapewnia 10-letnig gwarancje na dostarczane przez siebie chwytaki. W celu utrzymania
chwytaki  CrosbylP w optymalnym stanie niezwykle wazng role odgrywa przeprowadzanie
regularnej konserwaciji. Prace z zakresu konserwacji zapobiegawczej oraz naprawy musza by¢
wykonywane przez autoryzowanych serwisantow. Aby skorzysta¢ z programu gwarancyjnego i
uzyska¢ wiecej informacji na temat procedur konserwacyjnych, prosimy skontaktowaé sie z
dystrybutorem lub naszym dziatem obstugi klienta.

Przed uzyciem chwytaka do podnoszenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejsza instrukcje.

2. Srodki bezpieczenstwa

B Wihasciwe poinstruowanie pracownikéw ma ogromne znaczenie dla bezpieczenstwa. Zapewni
ono maksymalng niezawodno$¢ w $rodowisku pracy.

B Chwytaki IPPE10(E) stuzg do podnoszenia blach. Mozna stosowa¢ jedng pare, trzy chwytaki
lub kilka par chwytakéw jednoczesnie.

B Nalezy upewnic sig, ze kazdy z chwytakdw jest obcigzony w réwnym stopniu. W przypadku
stosowania dwdch chwytakéw lub wigcej zaleca sie uzycie zawiesia belkowego.

B Twardo$¢: Standardowe chwytaki umozliwiaja podnoszenie stali o twardosci powierzchni do 363
HV10. W przypadku twardszych gatunkéw stali prosimy skonsultowaé sie nasza obsfuga klienta.

B Przed uzyciem tego chwytaka w celu przemieszczania blach i konstrukcji z promieniem giecia lub
naturalnym promieniem nalezy skontaktowac sie nasza obstuga klienta.

B Temperatura: temperatura pracy wynosi od —40 °C do 100 °C. Odnosnie temperatur
niemieszczacych sig w powyzszym zakresie prosimy o kontakt nasza obstuga klienta.

B Uzytkowanie w szczegdlnych warunkach (np. wysoka wilgotnos¢, atmosfery wybuchowe,

sfone, kwasne, zasadowe) podlega ograniczeniom.

Obcigzenia: Aby prawidtowo uzy¢ chwytaka, nalezy zapozna¢ sig z diagramem obcigzenia nr 1.

B Nalezy upewnic sig, ze wszystkie elementy mocujace miedzy uchem nosnym a urzadzeniem
dzwigowym sa prawidfowo ztgczone, zamocowane i zabezpieczone.
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B W przypadku uzycia fancucha okreznego przewlekanego maksymalny kat, pod jakim znajdujg
sie zeby, wynosi 60°, a dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) réwna sie 50% maksymalnej
dopuszczalnej wartosci DOR.

B W ramach jednego podnoszenia mozna transportowac kilka blach.

B Chwytakow IPPE10(E) nie nalezy uzywac¢ do podnoszenia wyginajacych sie blach.

B Pod opuszczanym fadunkiem nie moga znajdowac sie jakiekolwiek przeszkody mogace w
zetknieciu sie z tadunkiem spowodowac odcigzenie chwytaka. Chwytaki moga zosta¢
zwolnione tylko wtedy, gdy fadunek znajduje sie w stabilnym potozeniu.

B Podczas naprezania lin lub fancuchéw chwytaki musza pozostawac w prawidtowej pozycji.

B Uwaga: podczas przenoszenia tadunku nalezy upewni¢ sig, ze tadunek ani chwytak nie
napotkajg przeszkod, ktére spowodowalyby przedwczesne zmniejszenie obcigzenia chwytaka.

B Przed uzyciem chwytak musi zosta¢ wyczyszczony. Brud ma negatywny wptyw na dziatanie,
a takze na niezawodnos¢ zacisku. Podczas czyszczenia zacisku nalezy uwazac, aby ruchome
czesci byly nasmarowane, a powierzchnie chwytajgce byly czyste. Regularne czyszczenie
przedtuzy zywotnos$¢ i niezawodnos$¢ zaciskow.

Przed kazdym uzyciem operator musi sprawdzi¢, czy chwytak dziata prawidiowo.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wedtug ponizszych punktéw (informacije na temat czesci przedsta-
wiono na ilustracji 2):

B Upewnic sig, ze stykajaca sie z chwytakiem powierzchnia blachy lub belki nie jest ztuszczona,
pokryta smarem, olejem, farbg, woda, lodem, wilgocia, brudem ani powtokami mogacymi
ograniczy¢ kontakt powierzchni chwytaka z blacha lub belke.

B Skontrolowa¢ segment zebowy (B) pod wzgledem zuzycia i wad. Zgby muszg by¢ ostre i
wolne od zanieczyszczen.

B Sprawdzi¢ korpus (N) i szczeke pod katem uszkodzen, peknie¢ lub deformacii (ktére moga
wskazywaé na przecigzenie). Chwytaki musza prawidiowo zamykaé i otwiera¢ sig (jesli
chwytak wykazuje opér Iub nie dziata ptynnie, nalezy go wycofa¢ z uzycia w celu
przeprowadzenia dalszej kontroli).

B Sprawdzi¢ 0$ segmentu zebowego (G) pod katem zauwazalnego zuzycia i/lub uszkodzen.
(sprawdzi¢ rowniez kotek walcowy (P) blokujacy 0$ segmentu zebowego).

B Sprawdzi¢, czy dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) i zakres pracy chwytaka oznaczony
na korpusie odpowiada masie podnoszonego fadunku. Kiedy nie bedzie mozna jej odczytac,
wyjmij zacisk z dziatania.

B Sprawdzi¢, czy nie brakuje magnesow (Y) (jesli zastosowano) badz nie sg uszkodzone, co
zmniejsza sitg docisku.

B Sprawdzi¢ krzywkowy uchwyt segmentowy (C) pod katem uszkodzen, pekniec i deformagiji.

Sprawdzi¢ sworzen sprzegajacy (H) pod katem zauwazalnego zuzycia i/lub uszkodzen

B UpewniC sig, ze powierzchnia magneséw (jesli zastosowano) i ptyta dolna nie sg zabrudzone
ani ztuszczone, gdyz moze to prowadzi¢ do uszkodzenia magnesow i zmniejszy¢ site docisku.

Segment zebowy jest najwazniejszym elementem chwytaka i wymaga szczegdlnej uwagi podczas
kontroli. W trakcie kontroli nalezy zapewni¢ dobre o$wietlenie. Podczas kontroli konieczne jest
przestrzeganie nastgpujacych zasad:

Segment zebowy: Odrzuci¢, jesli ostros¢ jednego z zebdw jest zredukowana w ponad 50%.

Ten typ chwytaka jest podatny na deformacje otworu, przez ktéry przewlekany jest tancuch (szakla
podtuzna). W wyniku deformaciji otwér przyjmuje owalny ksztatt. W takiej sytuacji nalezy natych-
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miast usung¢ chwytak z eksploatacji. Deformacja w tej czesci jest spowodowana najczesciej prze-
kroczeniem maksymalnego bocznego kata dociazania, ktéry wynosi 15°. Maksymalne katy docia-
zania przedstawiono na diagramach obcigzen 1.

Na wewnetrznej stronie przedniej okftadki zamieszczono ilustracji przedstawiajgcych
uszkodzone i zuzyte (odrzucone) zeby okragte i segmenty zebowe wraz:

1. Jeden kompletny, nieostry i jeden uszkodzony zgb

2. Dwa zgby uszkodzone w 50%

3. Jeden zgb uszkodzony w 100% i jeden zgb uszkodzony w 50%

4. Dwa pier$cienie uszkodzone w 100%

5. Pierécien wewnetrzny uszkodzony w 100%

W wiekszosci przypadkéw obszary uszkodzen sg znacznie mniej rozlegte. W razie watpliwosci
oceny zuzycia/uszkodzenia chwytaka powinien dokonaé¢ autoryzowany serwisant.

4. Jak postugiwac sie chwytakami

Chwytaki do podnoszenia IPPE10(E) sa przystosowane do podnoszenia i transportu poziomego
niewyginajacych sie blach, belek i konstrukciji stalowych. Chwytaki IPPE10 zachowuja swoje poto-
zenie po ustawieniu za pomocg magnesow.

Informacije na temat czesci przedstawiono na ilustracjach 3 - 5.

1. Chwytaki nalezy natozy¢ na blache i zastosowa¢ nacisk, tak aby wewnetrzna strona szczeki
zetkneta sie z blacha (E) (3).

2. Gdy wewnetrzna strona szczeki chwytaka jest docisnigta do blachy (E), naprezy¢ liny lub
fancuchy za pomocg haka urzadzenia dzwigowego (4).

3. Nastepnie mozna podnies¢ tadunek, zwracajac szczegding uwage na zachowanie statego
naprezenia taricuchow i/lub lin.

4. Gdy tadunek znajdzie sie w miejscu docelowym, opuéci¢ hak urzadzenia dzwigowego az do
catkowitego odcigzenia chwytaka, tzn. gdy fancuch do podnoszenia nie bedzie naprezony.

5. Mozna wtedy zdjg¢ chwytak z tadunku. Miedzy wystepami korpusu mozna umiesci¢ tom.
Umozliwi to odchylenie szczek chwytaka od blachy (5).

5. Konserwacja

Co najmniej raz w roku lub czesciej, jesli wymaga tego intensywne uzytkowanie lub uszkodzenie
zacisku, zacisk powinien by¢ konserwowany, a w razie potrzeby naprawiany przez autoryzowany
serwis.

W ramach 10-letniego programu gwarancyjnego podczas kazdego przegladu nalezy wymieniac
najbardziej newralgiczne czesci (segmenty krzywkowe). Dotyczy to rowniez wszystkich czesci

odrzuconych.

W przypadku chwytakéw o dopuszczalnym obcigzeniu roboczym (DOR) 4,5 ton lub wigkszym
czesci nalezy wymienia¢ tylko wtedy, gdy nie spetniajg one naszych norm.

Procedury konserwacji opisano szerzej skontaktowac sie z dystrybutorem lub naszym dziatlem
obstugi klienta.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania zacisk mozna traktowac jako ztom, pod warunkiem ze nie
nadaje sie on do dalszego uzytku.
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UZIVATELSKA PRIRUCKA

Pro typy svérky: IPPE10(E)
Vodorovné zvedani

© The Crosby Group LLC. Nic z tohoto plvodniho vydani s pokyny pro uZivatele nesmi byt v zadném
pripadé kopirovano nebo publikovano bez predchoziho pisemného souhlasu spolecnosti The Crosby
Group LLC.

1. VSeohecné informace

Vybrali jste si zvedaci svérku CrosbylP.

Zvedaci svérky CrosbylP jsou ty nejspolehlivéjsi zvedaci svérky na trhu. Ale samotné pouziti
spolehlivych nastrojti neznamend, Ze je automaticky spolehlivé i jejich pouzivéni. Pii spolehlivém
zvedani hraji stejné dlleZitou roli i lidé, ktefi se svérkami pracuji. Zajistéte, aby se kazdému, kdo se
zvedacimi svérkami CrosbylP pracuije, dostalo $koleni ohledné spravného zplsobu jejich pouziti.

Spole¢nost CrosbylP na své svérky poskytuje 10-ti letou zaruku. Pokud chcete, aby zvedaci
svérky CrosbylP zlstaly v optimainim stavu a aby zaruka zlstala nedotéena, je dllezité zajistit
pravidelnou udrzbu. Preventivni Gdrzbu a opravy musi provadét servisni pracovnik autorizovany.
Chcete-li vyuzivat tento zaruéni program a ziskat vice podrobnosti o postupech Udrzby, obratte se
na svého distributora nebo nas zékaznicky servis.

Pred pouzitim zvedaci svérky si prectéte tyto pokyny a musite mit jistotu, Ze jim dobre rozumite.

2. Bezpecnostni opatieni

B Spravné pokyny jsou pro pracovniky Zivotné duleZité. Prispivaji k maximalni bezpecnosti
pracovniho prostredi.

B Svérky IPPE10(E) Ize pii zvedani desek pouzivat ve dvou, ve tfech nebo s nékolika sadami
zaroveri.

B Ujistéte se, Ze kazda svérka nese vlastni pomérny podil zatizeni. Pii pouZiti dvou ¢i vice svérek
se doporucuje pouzivat vahadlo.

B Tvrdost: Pomoci standardnich svérek je mozné zvedat ocel s tvrdosti povrchu az 363 HV10. V
pripadé tvrdsich typd oceli kontaktujte nas zakaznicky servis.

B Nez pouzijete svérky na zakfivené desky a konstrukce, obratte se na nas zakaznicky servis.

B Teplota: provozni teplota je mezi —40 °C a 100 °C. V prfipadé jinych teplot kontaktujte nas
zakaznicky servis.

B Pro provoz v abnormalnich atmosférach (napr. s vysokou vihkosti, obsahuijici vybusniny,
fyziologicke roztoky, kyseliny, alkalické latky) plati urcitd omezeni.

B ZatiZeni: Pro zajisténi spravného pouziti svérky dodrzujte pokyny uvedené ve schématu zatizeni 1.

B Zkontrolujte, Ze vSechna pridavna zafizeni mezi zvedacim okem a jefabem jsou radné
nasazena, zajisténa a propojena.

B Pri pouZiti fetézu s nekonecnou smyckou je maximaini pripustny horni Uhel 60° a mezni
zatizeni. 50% maximalniho pripustného mezniho zatizeni.

B Beéhem kazdého zvednuti je mozné prepravovat nebo zvedat nékolik desek.

B Svérky [ndzev typu svérky] se nesmi pouZivat u prohybajicich se desek.
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B Béhem snizovani nékladu nesmi byt pod nakladem zadné predméty, které by mohly zptisobit
kolizi s nakladem a uvolnéni svérek. Néklad je mozné ze svérek uvolnit jen tehdy, az bude ve
stabilni poloze.

B P¥i napinani kabelll nebo fetézd musi byt svérky na svém misté.

B Poznamka: Pii manipulaci s bfemenem je tfeba zajistit, aby bremeno ani svérka neprichazely
do kontaktu s prekazkami, které by mohly zplsobit pfed¢asné uvolnéni nakladu ze svérek.

B Svérka je zarizeni, které musi byt pfi pouziti vzdy ¢Cisté. Necistoty maji nepriznivy viiv na provoz
a také na spolehlivost svorky. Pri Cisténi svorky je tfeba dbat na to, aby pohyblivé ¢asti byly
namazany a uchopovaci plochy byly ¢isté. Pravidelné Cisténi zvySuje Zivotnost a spolehlivost
svorek.

3. Kontrolni protokoly

Pred kazdym pouzitim svérky je dulezité, aby uzivatel zkontroloval jeji Fadnou funkai.
Vénujte specialni pozornost nasleduijicim polozkéam (viz ilustrace 2, kde najdete reference k
soucastem):

B Zkontrolujte, Ze na povrchu desky nebo nosniku, se kterou se svérka dostava do styku, nejsou
zbytky laku, mastnoty, oleje, barvy, vody, ledu, vihkosti, necistot ani natérd, které by mohly
narusovat kontakt uchopovaci plochy s deskou nebo nosnikem.

B Zkontrolujte, zda se na segmentu vacky (B) neobjevilo opotrebeni ¢ zavady. Zuby musi byt
ostré a bez necistot.

B Zkontrolujte télo (N) a Celist, zda-li se na nich neobjevily poskozeni, praskliny nebo deformace
(coz by mohlo znamenat pretizeni). Svérka se musi fadné otevirat a zavirat (pokud lze svérku
pouzit jen ztuha, musi se vyradit a zkontrolovat.).

B Zkontrolujte hfidel segmentu vacky (G), zda-li se na ném neobjevilo viditelné opotrfebeni a/nebo
poskozeni.

(zkontrolujte také valeckovy kolik (P), ktery zajidtuje vackovy hridel).

B Zkontrolujte, zda znacka povoleného pracovniho zatizeni a svérna sitka Gelisti vyrazené na téle
svérky odpovidaji nakladu, ktery hodlate zvedat. Pokud Udaje nejsou Citelné, vyrad‘te svérku z
provozu.

B Zkontrolujte, zda nejsou magnety (Y) (pouZivaji-li se) poskozené nebo zda-li nechybi, protoze to
by snizilo pridrZznou silu.

B Zkontrolujte drzék segmentu vacky (C), zda-li se na ném neobjevily poskozeni, praskliny nebo
deformace.

B Zkontrolujte spojovaci ¢ep (H), zda-li se na ném neobjevilo viditelné opotrebeni a/nebo
poskozeni.

B Uijistéte se, ze povrch magnet( (jsou-li pouZity) a spodni deska jsou bez necistot a zbytkd laku,
které by mohly zplsobit poskozeni magnett a snizeni pridrzné sily.

Segment vacky je nejdUlezitgjsi Casti svérky a vyzaduje pfi kontrole zvydenou pozornost. Béhem
kontroly vzdy zajistéte dobré osvétleni. BEhem kazdé kontroly dodrzujte nasleduijici pravidla:
Segment vacky: Pokud je ostrost jednoho zubu narusena nebo opotrebovana o 50 % a vice, pak
produkt vyfadte.

Tento typ svérky mize byt nachyiny k deformaci otvoru, do kterého zapada fetéz (trmen do D),
takZe se otvor stava ovalngjsi. Pokud se tak stane, méli byste svérku okamzité vyradit z provozu.
Deformace je v této ¢asti zplsobena predevsim prekrotenim maximélnino Uhlu bocniho zatizeni
15°. Maximalni Uhly zatizeni jsou zobrazeny ve schématech zatizeni 1.

Na vnitfni stran& prebalu jsou uvedeny obrézky poskozenych a opotfebovanych (zamitnutych)
oto¢nych Gepl a segmentl vacky:
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1. Jeden cely zub neni ostry a jeden je poskozeny

2. Dva zuby poskozené na 50 %

3. Jeden zub poskozeny na 100 % a druhy poskozeny na 50 %

4. Dva krouzky poskozené na 100 %

5. Vnitfni krouzek poskozeny na 100 %

Na tyto oblasti poskozeni, stejné jako opotrfebeni, se nevztahuje zaruka.

Ve vétsing pripadd jsou vSak oblasti poskozeni mnohem méné rozsahlé. V pripadé pochybnosti by
mél svérku posoudit autorizovany servisni pracovnik.

4, Jak svérku pouzivat

Zvedaci svérky IPPE10(E) jsou vhodné pro vodorovné zvedani prepravu ocelovych desek, nosnikd
a konstrukci. Svérky IPPE10 se udrZuji na misté po umisténi pomoci magnetd.

Reference k soucastem najdete na ilustracich 3 - 5.

2. Kdyz vnitini strana Celisti doléh& na desku (E), napnéte pomoci haku jerébu kabely nebo fetézy
(4).

3. Nyni mizete zacit zvedat néklad, pozorné piitom kontrolujte, aby na fetézech a/nebo kabelech
bylo udrzovano neustalé napnuti.

4. Jakmile je naklad sloZen na cilovém misté, snizte hak jerabu tak nizko, aby byla svérka Uplné
uvolnéna od svého nékladu, takze zvedaci fetéz nebude viibec napnuty.

5. Nyni Ize svérku uvolnit od nékladu. Mezi hibety téla je mozné umistit pacidio. Tim bude mozné
sverky pod deskou snadno odklonit (5).

5. Udrzovani

Nejméné jednou ro¢né, nebo Castéji, pokud to vyzaduje intenzivni pouzivani nebo poskozeni
svorky, by méla byt svorka udrzovana a v pripadé potreby opravena autorizovanym zaruénim
servisem.

soucasti (vackové segmenty). To plati také pro vSechny vyrfazené soucasti.

Svérky s meznim zatizenim (W.L.L) 4,5 tun a vice se budou vymériovat jen tehdy, pokud jiz nesplriuji
nase standardy.

Dalsi podrobnosti o postupech Udrzby ziskate u svého distributora nebo v nasem oddéleni
zakaznickych sluzeb.

Na konci své zivotnosti mize byt svorka povazovana za kovovy odpad, pokud je zjevné
nepouzitelna.
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A

Pri montazi
prijemala se
prepricajte, da

trakovi niso zviti.

Zadrzevanje v
nevarnem
obmocju
bremena ni
dovoljeno.

Prijemal
CrosbylP ni
dovoljeno
spreminjati.
Delov nikoli ne
ravnajte in jih ne
poskusSajte
ukriviti ali
toplotno
obdelati.

Prijemala za
nerjavno jeklo
lahko upora-
bljate samo za
nerjavno jeklo,
da prepredite
stiéno korozijo.

UPORABNISKI PRIROCNIK

Za vrste prijemala: IPPE10(E)
Vodoravno dviganje

© The Crosby Group LLC. Nobenega dela teh navodil za uporabo ni dovolieno kopirati ali objaviti na
kakrsen koli nacin brez predhodnega pisnega dovoljenja podjetja The Crosby Group LLC

1. Splosno

Izbrali ste dvizno prijemalo CrosbylIP.

Dvizna prijemala CrosbylP so najzanesljivej$a prijemala na trgu. Vendar pa uporaba zanesljivega
orodja $e ne pomeni, da je varno tudi delo samo. Ljudje, ki uporabljajo prijemala, imajo enako
pomembno viogo pri varnosti dviganja. Vsi, ki delajo z dviznimi prijemali CrosbylP, morajo biti
usposoblieni za ustrezno uporabo prijemal.

Podjetie CrosbylP zagotavlja 10-letno garancijo na priiemala. Za ohranjanje optimalnega stanja
dviznih prijemal CrosbylP in garanciie je zelo pomembno redno vzdrZzevanje. Preventivno
vzdrZevanje in popravila lahko izvaja serviser, ki ga je pooblastilo. Da bi lahko izkoristili ta garancijski
program in za ve¢ podrobnosti o postopkih vzdrzevanja, se za ve¢ informacij obrnite na svojega
distributerja ali naso sluzbo za pomo¢ strankam.

Pred uporabo dviznega prijemala preberite ta navodila in se seznanite z njimi.

2. Varnostni ukrepi

B Ustrezna navodila za osebje so klju¢nega pomena. S tem boste zagotovili najvi§jo raven
varnosti v delovnem okolju.

B Priiemala IPPE10(E) je mogoce uporabiti v paru, s tremi prijemali ali z ve¢ pari prijemal hkrati za
dviganje plos¢.

B Vsa priemala morajo biti sorazmerno obremenjena. Ce uporabliate dve prijemali ali ves,
priporo¢amo bremenski drog.

B Trdota: s standardnimi prijiemali je mogoce dvigati jeklo s povrsinsko trdoto 363 HV10. Za trse
vrste jekla se obrnite naso sluzbo za pomo¢ strankam.

B Preden uporabite to prijemalo za plos¢e in konstrukcije z radijem, se obrnite naso sluzbo za
pomo¢ strankam.

B Temperatura: delovna temperatura je med —40 °C in 100 °C. Za druge temperature se obrnite
naso sluzbo za pomo¢ strankam.

B Uporaba v posebnih atmosferah je omejena (npr. visoka viaznost, eksplozivno, slano, kislo ali
alkalno okolje).

B Obremenitve: za informacije o ustrezni uporabi prijemal glejte bremenske diagrame 1.

B Vsi elementi med dviznim ocesom in Zerjavom morajo biti ustrezno namesceni, zavarovani in
spojeni.

B Pri uporabi neskon¢ne verizne zanke je najvecji dopustni kot pri vrhu 60°, najvedja delovna
obremenitev pa 50 % najvecje dopustne delovne obremenitve.

B Z enim dvigom je mogoce transportirati ali dvigniti ve¢ plosc.

B Priiemala IPPE10(E) se ne smejo uporabljati za plosce, ki se povesijo.
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B Med spuscanjem tovora pod njim ne sme biti ovir, ki bi prijemalu onemogocdile raztovarjanje.
Prijemala lahko spustijo tovor Sele, ko je ta v stabilnem poloZaju.

B Med napenjanjem kablov ali verig morajo ostati prijemala ustrezno namescena.

B Opomba: pri delu z bremenom morate poskrbeti, da breme ali prijemalo ne pride v stik z
ovirami, ki bi lahko prehitro sprostile breme na prijemalih.

B Priiemalo je naprava, ki mora biti med uporabo ¢ista. Umazanija $kodljivo vpliva na delovanje
in tudi na zanesljivost objemke. Pri iS¢enju objemke je treba paziti na to, da so gibljivi deli

podmazani in priiemalne povrsine diste. Redno &iscenje bo povecalo Ziviienjsko dobo in
zanesljivost sponk.

Upravljavec mora pred vsako uporabo pregledati prijemalo in preveriti njegovo ustreznost.
Bodite pozorni na naslednje (glejte sliko/slike 2 za reference delov):

B Na povrsini plosce ali nosilec, s katero bo prijemalo prislo v stik, ne sme biti lusk, masti, olja,
barve, vode, ledu, vlage, umazanije in previek, ki lahko ovirajo stik prijemalne povrsine s plos¢o
ali nosilcem.

B Preverite, ali je zobati segment (B) obrabljen in poskodovan. Zobje morajo biti ostri in Cisti.

B Preverite, ali so na ohisju (N) in Celjusti poskodbe, razpoke ali deformacije (to je lahko znak
preobremenitve). Prijlemalo se mora ustrezno odpreti in zapreti (Ce je gibanje prijemala togo ali
otezeno, ga je treba odstraniti in pregledati).

B Preverite, ali so na gredi zobatega segmenta (G) zlahka vidni znaki obrabe in/ali poskodb.
(Preverite tudi vzmetni zati¢ (P), ki zaklene gred zobatega segmenta.)

B Preverite, ali se najvecja delovna obremenitev in odprtina éeljusti, odtisnjena na ohisju, ujemata
z bremenom, ki ga morate dvigniti. Ko to ni ve¢ mogoce beriti, odstranite sponko iz delovanja.

B Preverite, ali so magneti (Y) (€e se uporabljajo) poskodovani oziroma manjkajo, saj lahko to
zmanj$a prijemalno silo.

B Preverite, ali so na drzalu zobatega segmenta (C) poskodbe, razpoke ali deformacije.

Preverite, ali so na spenjalnem sorniku (H) zlahka vidni znaki obrabe in/ali poskodb.

B Prepricajte se, da na povrsini magnetov (Ce jih uporabljate) in na spodniji plos¢i ni umazanije in
lusk, saj bi to lahko povzrocilo poskodbe magneta in zmanjsanje priiemalne sile.

Zobati segment je najbolj kriti¢en del prijemala, zato med pregledom zahteva posebno pozornost.
Med pregledom v vsakem primeru zagotovite dobro osvetlitev. Med vsakim pregledom upostevaj-
te naslednja pravila:

Zobati segment: Ce je ostrina enega zoba poskodovana ali obrabliena za 50 % ali ve¢, zobati se-
gment zavrnite.

Pri tem tipu priiemal se lahko pojavi deformacija luknje, v katero udarja veriga (Skopec D), zaradi
Cesar postane luknja ovalna. V tem primeru je treba prijiemalo nemudoma odstraniti. Do deformacij
tega dela obi¢ajno pride zaradi presezenega najvecjega kota bocne obremenitve, tj. 15°. Najvedji
koti obremenitve so prikazani v bremenskih diagramih 1.

Na notranji strani naslovnice so slike poSkodovanih in izrablienih (zavrnjenih) vrtis¢ in drugih delov:
1. En celotni zob ni oster in en je poskodovan.

2. Dva zoba sta 50-odstotno poskodovana.

3. En zob je poskodovan 100-odstotno, drugi pa 50-odstotno.

4. Dva obroca sta 100-odstotno poskodovana.

5. Notranji obro¢ je poskodovan 100-odstotno.
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A

Na roc¢aj NE
namescaijte verig
ali kablov!

Garancija ne zajema teh poskodb zaradi obrabe.
V/ vedini primerov so poskodbe sicer precej manjse. Ce niste prepridani glede ustreznosti priemala,
ga mora pregledati pooblaséeni serviser.

4. Upravljanje vpenjalne priprave
Dvizna prijemala serije IPPE10(E) so primerna za vodoravno dviganje in transport jeklenih plos¢,
nosilcev in konstrukcij, ki se ne povesijo. Prijemala IPPE10 so namescena po postavitvi z magneti.

Glejte slike 3 - 5 za reference delov.

1. Namestite priiemala na plosco in izvajajte pritisk, tako da se notranja stran eljusti nasloni na
plosco (E) (3).

2. Medtem ko je notranja stran &eljusti naslonjena na plosc¢o (E), napnite kable ali verige s kavljem
Zerjava (4).

3. Tovor je zdaj mogoce dvigniti, pri Cemer je treba paziti na ohranjanje stalne napetosti verig in/ali
kablov.

4. Takoj, ko je tovor na Zelenem mestu, spustite kavelj Zerjava, dokler ni prijiemalo popolnoma
razbremenjeno, torej dokler dvizna veriga ni ve¢ napeta.

5. Zdaj lahko prilemalo odstranite s tovora. Lahko se uporabi tudi lomilka, ki se namesti med
hrbtis¢a ohisja. Tako bo mogoce prijemala preprosto obrniti pod plosco (5).

5. Vzdrzevanje

Vsaj enkrat letno ali pogosteje, Ce je to potrebno zaradi intenzivne uporabe ali poskodb sponke, je
treba sponko vzdrzevati in po potrebi popraviti pri pooblas¢enem serviserju.

V okviru 10-letnega garancijskega programa je treba najbolj kriticne dele (kamere) zamenjati ob
vsakem servisu. To velja tudi za vse zavrnjene dele.

Pri priiemalih z delovno obremenitvijo 4,5 tone ali veg, se deli zamenjajo le, ¢e ne ustrezajo vec
nasim standardom.

Za ve¢ informacij o postopkih vzdrZzevanja se obrnite na svojega distributerja ali naso sluzbo za
pomo¢ strankam.

Ob koncu svoje Zivljenjske dobe se lahko sponka obravnava kot odpadni kovinski material, e je
neprimerna za uporabo.
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Explanation test certificate

Erlduterung des Priifscheins Forklaring av testsertifikat
Verklaring testcertificaat Forklaring af testcertifikat
Explication du certificat d’essai Testisertifikaatin selvitys
Spiegazione del certificato di collaudo Swiadectwo badania - objasnienie
Explicacion del certificado de prueba Vysvétleni osvédéeni o zkousce
Explicacao do certificado de teste Potrdilo preizkusa razlage

Forklaring till provningsintyg

EN EU Declaration of Conformity: \We hereby declare that the equipment described at the front page
conforms to the relevant fundamental safety and health requirements of the appropriate EU Directives, both
in its basic design and construction as well as in the version marketed by us. This declaration will cease to
be valid if any modifications are made to the machine without our express approval.

Relevant EU Directives: EU Machinery Directive (2006/42/CE) Applied standards: EN 13155 and
ASME B30.20

DE EG-Konformitatserklarung: Hiermit erkldren wir, daB3 die auf der Vorderseite bezeichnete Maschine
aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der jeweiligen EG-Richtlinien
entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giltigkeit.
Einschldgige EG-Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG). Angewandte Normen: EN 13155 und
ASME B30.20

NL  EU-conformiteitsverklaring: Hiermee verklaren wij dat de op voorzijde vermelde machine op grond
van haar basisvormgeving en constructie en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering beantwoordt
aan de desbetreffende veiligheids- en gezondheidsvoorschriften van de EU-richtlijnen. Na een wijziging aan
de machine die niet in overleg met ons wordt uitgevoerd, verliest deze verklaring haar geldigheid.
Desbetreffende EU-richtlijn: EU-machinerichtlijn (2006/42/CE). Toegepaste normen: EN 13155 en
ASME B30.20

FR  Déclaration de conformité UE : Par la présente, nous déclarons que I'équipement indiquée sur la
face avant est conforme, de par sa conception et sa construction et de par le modéle que nous avons mis
sur le marché, aux exigences fondamentales de sécurité et de santé des directives européennes pertinentes.
En cas de modification de la machine effectuée sans notre accord, cette déclaration sera caduque.
Directives UE pertinentes : Directive Machines (2006/42/CE) Normes appliquées : EN 13155 et ASME
B30.20

IT  Dichiarazione di Conformita CEE: Con la presente dichiariamo che I'apparecchiatura descritta in
prima pagina & conforme ai requisiti di sicurezza e salute fondamentali rilevanti per le Direttive CEE appropriate,
sia nel suo design e costruzione di base sia nella versione da noi commercializzata. Questa dichiarazione non
sara piu valida se vengono effettuate delle modifiche alla macchina senza la nostra approvazione.

Direttive CEE rilevanti: Direttiva CEE sulle macchine (2006/42/CE) Standard applicati: EN 13155 e ASME
B30.20

ES Declaracion de conformidad de la UE: Por la presente declaramos que el equipo descrito en la
primera pagina cumple los requisitos de salud y seguridad fundamentales y relevantes de las Directivas
de la UE apropiadas, tanto en su disefio basico y construccion como en la version comercializada por
nosotros. Esta declaracion dejara de ser vélida si se efectia alguna modificacién a la maquina sin nuestra
aprobacion expresa.

Directivas de la UE relevantes: Directiva de maquinaria de la UE (2006/42/CE) Normativa aplicada:
EN 13155 y ASME B30.20
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PT Declaracao de Conformidade da UE: Declaramos por este meio que o equipamento descrito
na primeira pagina esta em conformidade com os requisitos de salde e seguranca relevantes da Diretivas
da UE adequadas, no que respeita ao design basico e a constru¢éo, assim como a versao comercializada
pela nossa empresa. Esta declaragao deixara de ser valida se efetuar alteragdes na maquina sem a nossa
aprovagao expressa.

Diretivas da UE relevantes: Diretiva da Maquinaria da Ul (2006/42/CE) Normas aplicada: EN 13155 e
ASME B30.20

SV Forsakran om EU-6verensstdmmelse: Vi intygar harmed att utrustningen som beskrivs pa
forstasidan uppfyller relevanta grundlaggande sédkerhets- och hélsokrav i enlighet med tillampliga EU-
direktiv, bade under dess grundlaggande design och tillverkning séval som i den version som marknadsférs
av oss. Detta intyg kommer att upphdra att gélla om nagra andringar gérs pa maskinen utan vart
uttryckliga godkénnande.

Relevanta EU-direktiv: Europeiska maskindirektivet (2006/42/CE). Tilampade standarder: EN 13155
och ASME B30.20

NO EU-erklaering EU-samsvarserklaering: Vi erkleerer herved at utstyret som beskrives pa forsiden
er i samsvar med fundamentale krav til sikkerhet og helse i de relevante EU-direktivene, bade i dets
grunnleggende design og konstruksjon og i versjonen som vi markedsforer. Denne erklaeringen gjelder
ikke lenger dersom det gjeres endringer pa utstyret uten uttrykkelig godkjenning.

Relevante EU-direktiver: Maskindirektivet (2006/42/EU) Anvendte standarder: EN 13155 og ASME
B30.20

DA EU-overensstemmelseserkleering: Vi erkleerer hermed, at udstyret, som er beskrevet pa
forsiden, er i overensstemmelse med de relevante grundleeggende sikkerheds- og sundhedskrav fra de
relevante EU-direktiver, bade i dets grundlasggende udformning og konstruktion samt i den version, der
markedsferes af os. Denne erkleering vil ophere med at veere gyldig, hvis der foretages aendringer pa
maskinen uden vores udtrykkelige godkendelse.

Relevante EU-direktiver: EU-maskindirektiv (2006/42/CE) Anvendte standarder: EN 13155 og ASME
B30.20

FI EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus: Vakuutamme, ettd etisuvulla kuvattu laite tayttaa
asianomaisten  EU-direktiivien asiaan kuuluvat perusturvallisuus- ja terveysvaatimukset seka
perussuunnittelultaan ettd rakenteeltaan ja lisdksi meidan myymamme version osalta. Tamé& vakuutus
mitatdityy, jos laitteeseen tehdaan mita tahansa muutoksia iman meidén erityista hyvaksyntaamme.
Asianomaiset EU-direktiivit: EU:n konedirektiivi (2006/42/CE) Sovelletut standardit: EN 13155 ja
ASME B30.20

PL  Deklaracja zgodnosci WE: Ninigjszym oswiadczamy, ze opisany na pierwszej stronie urzadzenie
zarébwno jego podstawowa konstrukcja, jak i wersja wprowadzona przez nas na rynek) spefnia
obowigzujace wymagania w zakresie bezpieczenstwa odpowiednich dyrektyw UE. Niniejsza deklaracja
traci waznos$¢ w przypadku wprowadzania jakichkolwiek zmian w urzgdzeniu bez naszej wyraznej zgody.
Stosowne dyrektywy UE: Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady ws. maszyn (2006/42/WE)
Obowigzujgce normy: EN 13155 i ASME B30.20

CS EU prohlaseni o shodé: Timto prohlasujeme, Ze zafizeni popsané na titulni strané odpovida danym
zakladnim bezpec¢nostnim a zdravotnim pozadavkim pfislusnych smérnic EU, a to svym zakladnim
provedenim a konstrukei i verzi, kterou nabizime na trhu. Toto prohlaSeni prestane platit, pokud se na
zafizeni provede néjaka Uprava bez naseho vyslovného schvaleni.

Prislusné smérnice EU: Smérnice EU o strojnich zafizenich (2006/42/ES) Pouzité normy: EN 13155 a
ASME B30.20
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SL lIzjava EU glede izjave EU o skladnosti: Izjaviiamo, da je oprema, opisana na prvi strani, skladna
z ustreznimi osnovnimi varnostnimi zahtevami in zahtevami glede zdravja primernih direktiv EU tako v
zasnovi in konstrukciji kot tudi v razli¢ici, ki jo trzimo. Ta izjava postane neveljavna, ¢e so bile na stroju
izvedene spremembe brez naSega izrecnega soglasja.

Ustrezne direktive EU: Direktiva EU o strojih (2006/42/CE) Uporablieni standardi: EN 13155 in ASME
B30.20

EN UK Declaration of Conformity: \We hereby declare that the equipment described at the front
page meets the essential safety requirements of the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 and
section 6 of the Health and Safety At work Etc. Act. 1974. This declaration will cease to be valid if any
maodifications are made to the machine without our express approval.

Applied standards: EN 13155 and ASME B30.20

Manufacturer/Hersteller/Fabrikant/Fabricant/Produttore/Fabricante/Fabricante/Tillverkare/
Produsent/Fabrikant/Valmistaja/Producent/Vyrobce/Proizvajalca

CrosbylP Lifting Clamps - Inter Product BV
Celsiusstraat 51

6716 BZ Ede

The Netherlands

May 05, 2026

Ol'ineﬂk)/ %‘%ﬁﬁo@(

Lillemor Hjalmefiord, Quality Assurance
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Customer Service Centres
BELGIUM

Industriepark Zone B n°26
2220 Heist-op-den-Berg
(+32) (0)157571 25
salesbelgium@kitocrosby.com

FRANCE

269 Rue Maréchal Juin
77000 Vaux-le-Pénil

(+33) 1 60 56 51 91
salesfrance@kitocrosby.com

UNITED KINGDOM

Station Street

Cradley Heath

West Midlands B64 6AJP
(+44) (0)1384 353 100
salesuk@kitocrosby.com

CANADA

1195 Courtney Park Drive East
Mississauga, Ontario

Canada L5T 1R1

(+1) 877 462 7672
sales.canada@kitocrosby.com

GERMANY

Hansaallee 187

40549 Dusseldorf

(+49) (0)2324 950 754
cs.germany@kitocrosby.com

UNITED STATES OF AMERICA
P.O. Box 3128

Tulsa, OK 74101
(+1) 800 772 1500

crosbycustomerservice@kitocrosby.com
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